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Upozornéni a bezpeénostni symboly

Upozornéni na ochranu proti vybuchu
Takto oznaCena upozornéni je tfeba bezpodminecné dodrzovat, aby se pre-

deslo vybuchim. Nedodrzovani mize mit za nasledek smrt nebo tézka té-
lesna poskozeni i materialni Skody.

Vystraha pred moznymi Urazy

Takto oznaCena upozornéni je tfeba naléhavé dodrzovat, aby se pfedeslo
urazuam. Nedodrzovani maji za nasledek smrt nebo tézka télesna poskozeni.

Dodrzujte pokyny

Takto oznaCena upozornéni je tfeba bezpodminecné dodrzovat, aby se pre-
deslo Skodam. Nedodrzovani mohou mit za nasledek poskozeni majetku i
zdravi.
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1. Technické udaje

Pro provoz popisované spojky stanovené technické udaje musi provozovatel dodrZzovat. Technické
Udaje jsou obsazeny v aktualnim prospektu, ktery je sou€asné podnikovou normou zavodu Kup-
plungswerk Dresden GmbH (KWN 21017) spolu s pfislusnym vykresem v pfipadé odchylek od této
normy.

Spojky pro pouziti ve vybusnych prostfedich podle smérnice 94/9/EG jsou opatfeny samo-
stathym oznaéenim.

2. VSeobecné pokyny

2.1. VsSeobecné

Tento navod k provozu je soucasti dodavky spojky, origindly v némeckém a anglickém jazyce Ize
stahnout na internetové strance vyrobce spojky (http://www.kupplungswerk-dresden.de). Popsané
spojky odpovidaji technickému stavu k terminu schvaleni tohoto provozniho navodu do tisku.

Tento provozni navod by mél byt stale uchovavan v blizkosti spojky.

Personal, ktery provadi montazni prace, oSetfovani, opravy i obsluhu spojky, musi navod
preCist a pochopit i dodrzovat. Nedodrzovani navodu muze zpUsobit poSkozeni produktd,
majetku nebo zdravi. PoSkozeni, ktera jsou disledkem nedodrzovani tohoto navodu, jsou
z odpovédnosti vyrobce vylou€ena.

Dodrzovani vSech pokynl a predpisu k pfiméfené prepravé, fadnému uskladnéni, umisténi, montazi,
zabudovani, uvedeni do provozu, obsluze a udrzbé zaruCuji bezvadny provoz spojky v ramci danych
parametrl. Spojky je tfeba pouzivat pouze za podminek uvedenych v KWN 21017 (Prospekt) resp. v
provoznim navodu. Odchylky od parametru standardniho provozu vyzaduji rozSifena smluvni ujedna-
ni s vyrobcem. Povolené podminky okolniho prostfedi je tfeba bezpodminecné dodrzovat.

Za $kody a provozni poruchy, které jsou disledkem nedodrzovani tohoto provozniho na-

vodu, se neruéi.

Vyhrazujeme si pravo, v prubéhu dal$iho vyvoje a pfi zachovani podstatnych znak( provadét zmény
jednotlivych montaznich skupin a soucasti pfislusenstvi vedouci ke zvySeni vykonnosti a bezpecnosti.
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Pfi pfepravé, montazi a demontazi, provozu i udrzbé je tfeba dodrzovat pfislusné predpisy pro bez-
pecnost prace a ochranu zZivotniho prostredi.

Pfi pouziti zdvihadel a zafizeni k uchopeni bfemena k transportu je tfeba dbat, aby byla
vhodna vzhledem k hmotnosti spojky.

Soucasti spojky je tfeba podle platnych narodnich pfedpist rovnéz pfipadné samostatné likvidovat,
resp. podrobit recyklaénimu procesu.

2.2. Pokyny ke Smérnici o strojirenstvi 2006/42/EG

Spojky KWD jsou Klasifikovany jako komponenty ve smyslu Smérnice o strojirenstvi Evropské unie
2006/42/EG. Tedy firma KWD neni povinna vystavovat prohlaseni o zamontovani. Informace k bez-
peCné montazi, uvadéni do provozu a provozu je tfeba zjistit za dodrzovani vystraznych pokynu z
tohoto provozniho navodu.

3. Bezpecnostni pokyny

3.1. Vseobecné pokyny

Spojka je konstruovana podle stavu techniky a je expedovana jako provozné bezpecna. Spojka smi
byt nasazena a provozovana pouze v ramci smlouvy o dodavce a vykonu i podle oznaceni v ramci
podminek smérnice 94/9/EG.

Oznaceni spojek, které lze pouzit v prostfedi s nebezpeCim vybuchu podle smérnice

@ 94/9/EG:
KWD Kupplungswerk Dresden GmbH 11 2GD 120 °C (T4)
01159 Dresden -20°C<Tas+60°C

Spojka smi byt oSetfovana, udrzovana a obsluhovana pouze autorizovanym a Skolenym personalem.
Veskeré prace provadéjte podle “zasady bezpecénosti”. Prace na spojce smi byt provadény pouze za
klidu. Hnaci agregat je tfeba zajistit proti nahodnému zapnuti (napf. pferuSenim dodavky energie). Na
vypinag je v pfipadé prace na spojce nutno umistit vystrazny Stitek. Hnaci agregat je tfeba ihned
uvést mimo provoz, jestlize za chodu byly u spojky zjistény zmény. Spojka musi byt zajisténa pfislus-
nymi ochrannymi kryty podle platnych norem proti neumysinému dotyku

@ Svévolné Upravy nejsou pfipustné. To se tyka také ochrannych krytd, které jsou namonto-
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vany jako ochrana pred dotykem.
Pfed namontovanim ochranného krytu je tfeba provést analyzu rizik, aby se vyloucila pfi-
tomnost zdrojli vzniceni. Tato analyza neni souc¢asti dodavky vyrobce spojky.

VSechny dodatecné montované dily musi splfovat podminky smérnice 94/9/EG. Monitoro-
vaci zafizeni, ktera neodpovidaji smérnici, musi byt provozovana za pouziti oddélovaciho
zesilovace.

PFi zabudovani spojky do stroji nebo zafizeni je jejich vyrobce povinen prevzit predpisy,
pokyny a popisy, které jsou obsazeny v tomto provoznim navodu, do provozniho svého
navodu.

PFi montaznich a demontaznich pracich se nesmi vyskytovat zadné vybusné smési plynt a
koncentrace prachu.

© © ©

Spojky se po provozu nedotykejte. Nebezpedi spaleni.

(<)
-y

A
y

PFi vyméné maziva je nebezpedi, Ze unikajici horké mazivo zpUsobi opareni.

£

3.2. Pokyny k provozu spojky ve vybusném prostredi

Spojka je vhodna pro podminky pouzivani podle smérnice 94/9/EG:
- Skupina zafizeni Il (aplikace na povrchu) kategorie 2 a 3 pro oblasti, ve kterych dochazi k
vyskytu vybusnych smési plyn(, par, aerosoll se vzduchem, i pro oblasti, ve kterych muze
vybusna prostiedi zpusobovat prach.

Pfi pouzivani nalakovanych spojek v oblastech ohrozenych vybuchem je tfeba dodrzovat

poZadavky na vodivost laku i na omezeni tloustky vrstvy naneseného laku podle DIN EN
13463-1.
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4.  Transport a uskladnéni

Obsah dodavky je uveden v dodacich dokumentech. Uplnost je tfeba zkontrolovat pfi pfijeti dodavky.
Pripadna poskozeni v priibéhu pfepravy a nekompletnost je tfeba ihned pisemné oznamit.

Dodavka se uskuteériuje jako pfipravena k montazi, v jednotlivych sou€astech resp. montaznich sku-
pinach, avSak bez naplné maziva. Spojky je tfeba pfi transportu chranit pfed narazy, udery a posko-
zenimi dotykem. P¥i transportu resp. pro zvedani spojky, pfi montazi, je tfeba pouzivat vyhradné ne-
kovovych prostifedku k fixaci bfemena, které musi byt dimenzovany s dostateénou bezpecnosti.
Spojky je tfeba skladovat v uzavienych, suchych a bezprasnych prostorech, za vylou€eni Skodlivych
vlivll jako vzniku kondenzatu, pfilis vysoké vlhkosti vzduchu (= 70%) a pusobeni ozénu.

V pripadé viditelného posSkozeni na spojce nesmi byt namontovana a uvedena do provozu.

Spojky jsou opatfeny do€asnou antikorozni ochranou a umoziuji za vySe uvedenych podminek
uskladnéni az na 6 mésicl od terminu expedice.

5. Technicky popis

Zubové spojky jsou nevysuvné spojky s pohyblivym pfevodem se samostfedicim ozubenim. Pfenase-
ji to€ivy moment tvarovym spojenim axialné do sebe zabirajiciho vnéjSiho a vnitfniho ozubeni s evol-
ventnim profilem naboju resp. pouzder.

Zubové spojky jsou zvlasté vhodné k vyrovnavani axialnich posunuti hfideld, které maiji byt spojeny.
Pfiméfené navrzenou boc¢ni vuli a tim zpdsobenou uhlovou pohyblivosti mezi nabojem a objimkou
mohou kromé toho byt pfipustény u jednostrannych zubovych spojek uhlova vychyleni hfidelt stejné
velikosti a u oboustrannych zubovych spojek jesté radialni posunuti hfidelt v konstrukéné podminé-
nych mezich.

Radialni a uhlova pfesazeni, ktera je tfeba pfes spojku vyrovnavat, se skladaji z montazné a provoz-
né podminénych odchylek a nesmi pfekro€it souet hodnot pro Ak, a Ak, uvadénych v prospektu
Spojky.

Tim jsou relativni pohyby, nerovhomérna rozdéleni zatizeni a tim zpusobené opotifebeni omezeny na
nejmensi miru a tim zvySovana Zivotnost.

Zubovymi spojkami nemohou byt zachycovany zadné radialni sily a ohybové momenty.
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6. Montaz

PFi montazi je naléhavé nutné dodrzovat ,Bezpecnostni pokyny" kapitoly 3.

Data odliSujici se od podnikové normy jsou zasadné ukladana v pfislusném vykresu. Z
ného mohou byt zjiSténa a jsou zavazna.

@ Montaz spojky nesmi byt provadéna ve vybusném prostfedi.

Montaz musi byt provadéna kvalifikovanymi pracovniky s nejvétSi peclivosti. PoSkozeni v disledku
neodborného provedeni vedou k vylou€eni ze zaruky. Je tfeba dbat na to, aby kolem namontované
spojky bylo dostatek mista k montazi a pro pozdéjsi oSetfovaci a udrzovaci prace.

Provozovatel je povinen zajistit, aby Zzadna cizi télesa nenarudovala funkci spojky (napft.
padajici pfedméty, zasypani apod.).

Passschraube

O-Ring Hilse Verschlussschraube

Hilse Schraube

Scheibe O-Ring Scheibe
Nabe O-Ring Nabe
_ﬂ/ =3|== \E_
Nabe Naboj Passschraube licovany Sroub
Scheibe Podlozka Verschlussschraube uzaviraci Sroub
Huilse Pouzdro Schraube Sroub
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‘ O-Ring ‘ O-krouzek ‘

Bild1 Obr.1 Konstrukce zubové spojky série ZAKU-N konstrukéniho provedeni A

Bremsscheibe

Zwischenstlick Zwischenstlick

Bauform S Bauform H Bauform U

Bild 2 Obr. 2 Konstrukce zubové spojky série ZAKU-N konstrukéniho provedeni S, Ha U

Bauform konstrukéni provedeni Bremsscheibe kotou¢ brzdy

Stegring mustkovy krouzek Zwischenstiick vlozeny kus

6.1. Natahovani soucasti spojky

1. Je-li spojka dodavana ve smontovaném stavu, oznacte misto spojeni a vzajemnou polohu
soucasti (naboje pfiruby nebo pouzdra).

2. Oddélte spojeni pfiruby montované spojky.

3. Odstrarite antikorozni ochranu na tésnicich plochach a otvorech naboje vhodnym Cisticim
prostfedkem.

P¥i Cisténi se nepohybujte v blizkosti jakychkoliv zdroju vzniceni. Je tfeba zajistit dostatec-
né vétrani. Pfi praci s rozpoustécimi nebo Cisticimi prostfedky je tfeba zasadné dodrzovat
pokyny vyrobce Cisticiho prostredku.

4. Konce hfidele pfipravte k montazi spojky.
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5. Provedte nataZeni naboji s pouzdry pomoci natahovaciho pfipravku resp. vhodnych pomu-
cek.

K usnadnéni montaze mohou byt naboje rovhomérné ohfaty za pouziti vhodného zdroje tepla.

Nebezpedi popaleni.

O-krouzky je tfeba pfi montazi chranit prfed zahratim > 90 °C!

6. Pfi montazi naboju za tepla viozte disk spole¢né s o-krouzky pfed nasazenim naboje na hfidel
agregatu. PozdéjSi montaz jiz neni mozna.
7. Nasledné nasadte pouzdra na ozubeni naboje.

Narazeni nabojl udery neni pfipustné!

6.2. Vyrovnani soucasti spojky

Stroje resp. agregaty posunte k sobé a navzajem vyrovnejte. Spojku je tfeba vyrovnat na vzdalenost
S1.2,3(viz tabulku 1). Provedte kontrolu vzdalenosti Si 2 3min , S1.2,3max r€SP- lamin, lamax (mMontazni tole-

Abstandsmessung . ‘
[ h
Messkeil _F = Lineal
Sy /8,183
l4 (81,82,83)

Haarlineal Ausrichtdurchmesser
rance = 0,2 mm).

Bild 3 Obr. 3 Mé&feni vzdalenosti pravitkem resp. mé&ficim klinem a vyrovnani vlasovym pravitkem
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Abstandsmessung méfeni vzdalenosti Haarlineal vlasové pravitko
Messkeil meéfici klin Ausrichtdurchmesser vyrovnavany prameér
Lineal pravitko

Je tfeba pamatovat, Zze u zubovych spojek nesmi byt prekroeny tabulkové hodnoty pro
S123 a | 4 také provozné podminénymi axialnimi posunutimi, tzn. pfi agregatu v chodu musi
byt pouze v oblasti danych axialnich posunuti.

Jmepovité pg)s(iué‘rl::jti Vzdalenost | Vzdalenost | Vzdalenost Lus, lLus, LU S
velikost AK, v mm S;v.mm S, v.mm Sz v.mm
1250 2 8 19 30 208 219 230
2000 2 8 20 32 228 240 252
2500 +3 10 25 40 260 275 290
4000 +3 10 30 50 290 310 330
5000 +3 10 30 50 330 350 370
6300 +3 12 42 72 372 402 432
10000 +3 12 42 72 412 442 472
16000 +4 16 96 176 496 576 656
25000 4 16 106 196 536 626 716
31500 +4 16 126 236 576 686 796
40000 +4 20 150 280 640 770 900
50000 +4 20 149 278 680 809 938
63000 4 20 166 312 720 866 1012
80000 +4 20 180 340 780 940 1100
100000 +6 25 176 327 825 976 1127
125000 +6 25 185 345 865 1025 1185

Tabelle 1 — Tabulka 1 Veli€iny relevantni pro vyrovnani u standardniho provedeni
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Na pFesnosti vzajemného vyrovnani os hfidell zalezi v podstaté Zivotnost spojek. Je tfeba
dodrzovat povolena posunuti (viz tabulka 2).

@ PFi pouziti ve vybuSsném prostredi je tfeba hodnoty pro maximalni odchylku délit dvéma,
aby bylo zaru€eno, Ze soucasti spojky kvuli vzajemné kolizi nepfedstavu;ji pfiinu vzniceni.

@ Nedodrzeni pokynt mlze mit za nasledek roztrzeni spojky, v dusledku ¢ehoz maze dojit k
N  ohrozeni Zivota a zdravi.

U téchto spojek je tfeba hfidele vyrovnat pomoci méficiho klinu a vlasového pravitka (viz obr 2). Kon-
trolu vzdalenosti naboju s je tfeba provést nejméné na dtyfech o 90° presazenych mistech. PFi pro-
voznich otackach > 0,6 x Ny (Nmax podle prospektu spojky KWN 21017) je doporucovano dalSi vy-
rovnani pomoci hodinkového indikatoru.

Radialni posunuti je zjiStovano objizdénim vyrovnavaného priméru naboje hodinkovym indikatorem
upevnénym na druhém naboji. Rozdil mezi nejvétsi a nejmensi naméfenou hodnotou je dvojnasob-
kem velikosti vzajemného radialniho posunuti obou naboju.

U stroju s lehkym chodem se doporucuje, méfit stavajici posunuti hfidelll sou¢asnym otacenim obou
nabojl spojky, protoze pfitom vyrobou podminéné odchylky tvaru a polohy nebudou prevzaty do vy-
sledku méfeni. Rozdil mezi nejvétsi a nejmensi naméfenou hodnotou odpovida dvojnasobku velikosti
stavajiciho radialniho vzajemného posunuti.

I4min

Messuhr

Smin

ds

Y

A4
Messuhr
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Bild 4  Obr. 4 Vyrovnani hodinkovym indikatorem (uvniti nebo vné)

Messuhr = hodinkovy indikator

Kontrola dodrzeni pfipustného uhlového vyoseni [TKymax = 1,25 ° je zjiStovana na zakladé nasledujici
souvislosti.

AS =S max - S min £ ds - tan 1,25°

Provoz spojky je pfipustny pouze za dodrzeni této podminky.

Pro zlepSeni u€inku mazani je tfeba se snazit o minimalni uhlové vyoseni 0,1° v kazdé
roviné kloubu.

Vypocet uhlového vyoseni se provadi v zavislosti na velikosti vzdalenosti podpér |, (konstrukéni pro-
vedeni A, B, C - tabulka 2 ; konstrukéni provedeni S, H, U - prospekt KWN 21017), za pfihlédnuti
k nastavitelnému radialnimu posunuti.

AK  min = tan 0,1° - |

Jmenovita velikost AK; nax PFi AK,, =0° v mm Vzdéleno\ftn?odpér lo* Nabojd 4 v mm
1250 2,6 119 135
2000 2,8 130 160
2500 33 150 185
4000 3,7 170 210
5000 4,1 190 230
6300 4,8 222 255
10000 53 242 290
16000 7,3 336 360
25000 8,0 366 400
31500 8,9 406 440
40000 10,0 460 480
50000 10,5 479 520
63000 11,3 516 560
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80000 12,2 560 600
100000 12,6 576 650
125000 13,2 605 710

Tabelle 2 — Tabulka 2 Pfipustna posunuti (* - Iy je platné pro konstrukéni provedeni A, B, C — pro jina
konstruké&ni provedeni viz Prospekt KWN 21017)

Obé zjisténa skuteéna posunuti (AK,, a AK,) je tfeba porovnat se stavajicimi podminkami pouzivani
(toCivy moment, otacky) podle udaji v prospektu KWN 21017 (oddil dimenzovani spojky). Po vyrov-
nani jsou agregaty definitivné aretovany.

6.3. DalSi kroky montaze

1. U spojek vypliite mezery mezi zuby v naboji a pouzdru tukem.

@ Predepsané mnoZzstvi mazaciho tuku je tfeba bezpodmine¢né dodrzet, protoZze spojka
jinak pfedstavuje zdroj vzniceni.

2. P¥i spojovani obou pouzder spojky u konstrukéni formy C a S vsunte mustkovy krouzek do draz-
ky a do stfediciho vybrani pouzder, aniz by doslo k jeho vzpfi€eni,.

3.  SeSroubujte obé pouzdra resp. naboje pfiruby a pouzdra za dodrzeni oznaleni vzajemné polohy
a pozadovaného utahovaciho momentu podle tabulky 3 .

Pouzivani uderovych Sroubovakl neni pfipustné!

Utahovaci momenty Sroubl plati pro Srouby s neupravenym povrchem bez pouziti oleje (soucinitel
tfeni y = 0.13). Pouzivani substanci ovliviujicich tfeni jako kluzného laku nebo maziva neni dovole-
no.

4. Uzavrete plnici otvor uzaviracim Sroubem za pouziti pfedepsaného tésnéni.
5. Pfed uvedenim do provozu opatfete spojku vhodnou ochranou proti dotyku.

Po ukon€eni montaznich praci je tfeba vSechna Sroubova spojeni jesté jednou zkontrolo-

vat kvali pevnému ulozZeni. Povolujici se Srouby pfedstavuji velké riziko vzniceni. Je tfeba
je utahovat pfedepsanym utahovacim momentem.
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@ Pfed namontovanim ochranného krytu je tfeba provést analyzu rizik, aby se vyloucil vznik
zdroju vzniceni. Tato analyza neni sou¢asti dodavky vyrobce spojky.

@ VSechny dodate€né montované dily musi splfiovat podminky smérnice 94/9/EG.

Jmenovita Utahovaci moment licovaného Sroubu Utahovaci moment Sroubti kotouce (zakryti,
velikost v Nm vika) v Nm
1250 47 9,5
2000 47 23
2500 80 23
4000 80 47
5000 195 47
6300 195 47
10000 195 47
16000 395 80
25000 395 80
31500 675 80
40000 675 80
50000 1340 195
63000 1340 195
80000 1340 195
100000 2400 195
125000 2400 195

Tabelle 3 Tabulka 3 Utahovaci momenty Sroubovych spojeni ZAKU-N

7. Uvedeni do provozu

Firma KWD nepfebira odpovédnost a zaruku za pouzivani spojky mimo uréeny ucel a za
neschvalené a neodborné upravy spojky provedené neschvalenymi dodavateli. To plati
rovnéz pro pouzivani jinych nez originalnich nahradnich souéasti KWD.
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Pfed uvedenim do provozu je tfeba vSechna Sroubova spojeni zkontrolovat a pfipadné dotahnout.

A

Utahovaci momenty Sroubl Ize zjistit bud' v tabulce 3 nebo pfislusSném vykresu a jsou za-
vazné!

Dale je tfeba jesté jednou zkontrolovat vyrovnani spojky. Na zavér musi byt opatfena ochrana proti
dotyku. Jestlize se za provozu vyskytnou neobvyklé hluky nebo otfesy, je tfeba zafizeni okamzité
odstavit a pfi¢inu odstranit.

A

Neni-li mozno objevit pfi€inu, je tfeba konzultovat vyrobce.

Pfed uvedenim do provozu je tfeba proveést tyto vizualni kontroly: Takto pfedpokladano:
- Zkontrolujte zda ma nebo nema spojka existence oznaceni vybusného provedeni Ex.
- Zkontrolujte zda spojka naplnéna mazivem.
- Zkontrolujte tésnost u tésnéni naboje.
- Zkontrolujte zda maji rotujici soucasti kolem sebe volny prostor a nehrozi jejich kolize.
- Zkontrolujte mozné prisaky maziva skfini a utésnéni naboje.

Pfi pouziti ve vybusnych prostifedich je tfeba spojky opatfit stalym zapouzdfenim, které

@ nepfipousti Zadné riziko vzniceni napf. v dusledku Gderu, tfeni nebo jiskry v dusledku tfeni.
Usazovani oxidu téZzkych kovu na spojce zabrarite pfislusSnym zapouzdfenim resp. Zakry-
tovanim.

Jestlize se pfi uvadéni spojky do provozu vyskytnou akusticky neobvyklé projevy zafizeni,
je tfeba je okamzité odstavit a pfi€inu zjistit.

V pfipadé vyskytu poruch jsou v tabulce poruch v oddilu 10.2 uvedeny mozné pficiny i navrhy k jejich
odstranéni.

7.1. Mazani

Podstatnym predpokladem je dostatené mazani ozubeni, které musi byt pfizplisobené provoznim
podminkam, zvlasté teploté okoli,.

@ Je tfeba dbat, aby nedochazelo k Uuniku maziva!
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@ Predepsané mnozstvi naplné mazaciho tuku je tfeba bezpodminec¢né dodrzovat, protoze
spojka jinak predstavuje zdroj vzniceni.

Unikly tuk je tfeba beze zbytku sebrat a v ramci zakonnych pfedpisu zlikvidovat.

Jako mazivo je doporu¢ovan EP-tuk pro valiva loZiska resp. EP-tuk pro prevody:

- Konzistence podle DIN 51 818: Tfida NLGI O resp. 1
- Oznaceni podle DIN 51 502: KP 0O, (1) resp. GP 0, (1)

Pro provozni otaCky = 60% maximalnich otacek uvadénych v prospektu KWN 21017 je doporuCovan
tuk NLGI-tfidy 00. Tabulka 4 obsahuje seznam doporuéenych maziv.

Vyrobce Nazev Vyrobce Nazev
ARAL ARALUB HLP FUCHS RENOLIT DURAPLEX EP
BP Energrease LS-EP KLUBER GRAFLOSCON C SG
CASTROL TRIBOL 3020/1000 MOBIL Mobilux EP
ESSO FIBRAX EP SHELL Alvania EP

Tabelle 4 — Tabulka 4 Doporuéena maziva ZAKU-N

Aby se zaru€ilo dostatecné mazani zubovych spojek, je tfeba zajistit pfedepsané radialniho posunuti
nebo Uhlové vyoseni. Maziva nejsou soucasti objemu dodavky. Rlzna maziva nelze v Zzadném pfi-
padé spolu misit.

7.2. Mnozstvi napiné

Mnozstvi naplné maziva je zavislé na jmenovité velikosti spojky a je patrné v tabulce 5.

Data odlidujici se od podnikové normy je zasadné tieba zjistit v pfislusném vykresu a jsou
zavazna!

KWN31272-a_deu_CZzZ 25.04.2012 Strana 18 z 24




NAVOD K PROVOZU
KWD QWN 31272

Série ZAKU-N

KUPPLUNGSWERK DRESDEN Vydani: A
Jmenovita Konstrukéni provedeni A,B,C,S, H - Konstrukéni provedeni U — mnozstvi tuku v

velikost mnozstvi tuku v kg kg
1250 0,2 0,2
2000 0,3 0,2
2500 04 0,2
4000 0,6 0,3
5000 0,8 0,4
6300 1,0 0,4
10000 1,7 0,4
16000 3,0 1,0
25000 3,6 11
31500 4,4 1,2
40000 6,9 1.4
50000 7,9 1,7
63000 94 2,3
80000 10,6 2,1
100000 11,2 3,7
125000 12,5 4,1

Tabelle 5 — Tabulka 5 Doporu¢ovana mnozstvi tuku ZAKU-N

8. Osetrovani a oprava

Pokyny v kapitole 2 ,Bezpecnostni pokyny“ a v kapitole 9 ,Poruchy, pfi¢iny a odstranéni“ je tfeba do-
drzovat. VeSkeré opravy a udrzba se musi provadét velmi peclivé a vyhradné zaskolenym a opravné-
nym personalem.

Udrzba predstavuje v podstaté jen kontrolu maziva (vyménu maziva), t&snicich elementt (vyména O-

krouzku) a upravy polohy hfideld (opakované vyrovnavani).

Jestlize byl pro spojku proveden technicky vykres, jsou v ném zapsana data zavazna.
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@ Spojku je nutno chranit pfed padajicimi predméty.

@ Zafizeni pro ochranu rotujicich soucasti je tfeba kontrolovat vzhledem k jejich spravné
N poloze. Dotyky rotujicich soucasti nejsou pfipustné.

8.1. Vyména maziva

@ Je tfeba dbat, aby nedochéazelo k uniku maziva!

Vyménna |hita je ve zna¢né mife zavisla na provoznich podminkach spojky (zatizeni, otackach, po-
sunuti hfidele, teploté okoli, dobé provozu).
Doporucujeme dodrzovat:
- Doplnéni 10 % v tuku uvadéného v tabulce 5 po asi 1000 provoznich hodinach nebo maxi-
malné po pul roce.
- Vymeénu tukové naplné asi kazdych 8000 provoznich hodin resp. maximalné kazdé 3 roky.
- PInéni tukem se provadi zasadné pfi demontovaném a vysunutém pouzdru (viz. demontaz

Spojky).

Za provozu Vv jinych provoznich podminkach je nutna konzultace s vyrobcem.

V pfipadech pouzivani ve vybusnych prostfedich je tfeba dodrzovat vyrazné kratsi kontrol-
ni cykly!
Spojky je tfeba kontrolovat po asi 200 provoznich hodinach, nejdéle 1 x za mésic!

8.2. Demontaz spojky

Demontaz spojky je nutna pfi vyméneé tésnicich krouzkd, dil¢i demontaz pfi vyméné mazaciho tuku.
Pfi demontazi je tfeba provést v chronologickém poradi tyto kroky:

Povolte licované Srouby a oddélte pouzdra u pfiruby.

Uvolnéte a odstrante disk.

Pfipravte stroj pro demontaz (napf. spojené stroje od sebe odsurite).
Oznacte pfesnou polohu pouzder a naboju vuci sobé u obou soucasti.
Pouzdra posunte do axialni koncové polohy.

Spojku o istéte.

Zkontrolujte ozubeni.

Vymérite poSkozené soucasti.

Ozubeni a pouzdra naplnte tukem.

© o N Ok WDNPE

KWN31272-a_deu_CZzZ 25.04.2012 Strana 20 z 24



Série ZAKU-N
KUPPLUNGSWERK DRESDEN Vydani: A

NAVOD K PROVOZU
KWD QWN 31272

Pro dalsi opravy (napf. vyménu O-krouzk() muze byt nutné poloviny spojky demontovat. Pfitom je
tfeba naboje z hfidelt stahnout vhodnymi pomUckami.
Pro opétovnou montaz je tfeba dodrzovat pokyny v kapitole 6 i kapitole 7.

A

V zadném pfipadé nelze pouzit pouzdra ke stahovani naboj(!

8.3. Cisténi soudasti spojky
Pri Cisténi spojky se nesmite nachazet ve vybusné prostfedi. Kazdému druhu zdroju vzni-
ceni je tfeba se vyhnout.

Je tfeba zajistit dostateCné vétrani. Pfi praci s rozpoustécimi nebo Cisticimi prostfedky je
tfeba zasadné dodrzovat pokyny vyrobce Cisticiho prostfedku.

V pfipadé demontaze by mély byt soucasti spojky podrobeny dikladnému ocisténi. To se vztahuje
specialné na oblast ozubeni, ve kterém se usazuji zbytky starych mazacich hmot a otér.
8.4. Vyména spojek

Dojde-li k velkému opotfebeni ozubeni, které je prokazatelné velkou vuli v pootaceni uvniti spojky, je
tfeba provést kompletni vyménu spojky.

A

Vymeéna soucasti naboje a pouzdra se musi dit v parech na kazdé poloviné spojky.

Po povoleni Sroubovych spojeni (a pfip. demontazi viozeného hfidele u konstrukéniho provedeni H)
je nutno naboje stahnout z koncl hfidele za pouziti otvorl se zavitem pro stahovani resp. pfislus-
nych univerzalnich stahovaka.

Pro opétovnou montaz je tfeba dodrzovat pokyny v kapitole 6 a kapitole 7.

9. Nahradni soucasti
Nahradni soucasti jsou popisovany udajem Cisla vyrobku a pfislusného Cisla polozky a mohou byt

objednany u vyrobce. Doporucuje se, aby byly vyhradné pouzivany originalni nahradni soucasti firmy
KWD.
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10. Poruchy, jejich pri€iny a odstranéni

A

Jestlize byl pro spojku proveden technicky vykres, jsou v ném zapsana data zavazna.

10.1. VSeobecné

zarizeni je tfeba k diagnostice poruch zahrnout vSechny ostatni vlivy a podminky. Zasadné vsak plati,
Ze chod spojky za vSech provoznich podminek musi byt nehluény a bez vibraci.
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10.2. Mozné poruchy
Poruchy Pri€iny Pokyny k nebezpedi Odstranéni
ve vybusném prostie-
di

- Vibrace Pfekro&eni povole- |- Horké povrchy atvorba |- Zafizeni odstavit
- Zmény hluc- nych hodnot posunu- jisker zplUsobuji nebez- |- Zkontrolovat vyrovnani a rozmér E

nosti chodu ti peci vzniceni spojky a, je-li tfeba, korigovat

Spojka neni provo-
zovana za prislus-
nych podminek
Nedostatek maziva

PFi kontaktu kovu a
ozubeni nebezpedi
vzniceni v dusledku
tvorby jisker
Kontaktem kovu s vi-
kem spojky nebezpedi
vzniceni v dusledku
tvorby jisker

Zafizeni odstavit

Provést kontrolu ozubenych sou-
casti

Provést vyménu maziva

a kontrolu tésnéni, pfip. tésnéni
vymenit

Zvysena teplo-
ta za provozu

Hladina maziva pfilis
vysoka nebo pfrilis
nizka

Spojka neni provo-
zovana za pfislus-
nych podminek
Prekroceni povole-
nych hodnot posunu-
ti

Mazivo je prestarlé

Horké povrchy a tvorba
jisker zpUsobuji nebez-
pedi vzniceni

PFi kontaktu kovu a
ozubeni nebezpedi
vzniceni v dusledku
tvorby jisker

Zaftizeni odstavit

Provést kontrolu ozubenych sou-
casti

Provést vyménu maziva a kontrolu
tésnéni, pfip. Té€snéni vymeénit
Zjistit termin posledni vymény
maziva a pfip. provést vyménu
maziva

- Destrukce ozu-
beni

Spojka neni provo-
zovana za prislus-
nych podminek
Pfekro€eni povole-
nych hodnot posunu-
ti

Nedostatek maziva

Horké povrchy a tvorba
jisker zpUsobuji nebez-
pedi vzniceni

PFi kontaktu kovu a
ozubeni nebezpedi
vzniceni v dusledku
tvorby jisker

Zafizeni odstavit

Spojku vymeénit resp. opravit za
pouZiti originalnich ndhradnich
soucasti KWD

Montaz podle provozniho navodu

- Opotrebeni
ozubeni pfilis
vysoké

Spojka neni provo-
zovana za pfislus-
nych podminek
Prekroceni povole-
nych hodnot posunu-
ti

Nedostatek maziva

Horké povrchy a tvorba
jisker zplUsobuji nebez-
peci vzniceni

PFi kontaktu kovu a
ozubeni nebezpedi
vzniceni v disledku
tvorby jisker

Zafizeni odstavit

Vyrovnani spojky a rozmér spojky
E kontrolovat a - je-li tfeba - kori-
govat

Provést vyménu maziva a kontrolu
tésnéni, pfip. vymeénit tésnéni

Tabelle 6 - Tabulka 6 MozZné poruchy
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KWD - Kupplungswerk Dresden GmbH
Zmény, které jsou zplGsobeny technickym vyvojem, vyhrazeny.

Pokyny ke zménam:

Index Datum Zmény

A 25.04.2012 | Prvni vydani

KWD Kupplungswerk Dresden GmbH

Lobtauer Strae 45 - D — 01159 Dresden
http://www.kupplungswerk-dresden.de

Dodavatel v CR: TYMA CZ, s.r.o.
Na Piskach 731, 400 04 Trmice
Tel.: + 420 475 655 010 Fax: + 420 475 655 018
e-mail: info@tyma.cz, prodej@tyma.cz
http://www.tyma.cz
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