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Prohlaseni vyrobce

Produkt: Hydrodynamické spojky ,
podle KWN 29000 1S0 9001

Ve smyslu smérnice o strojich 98/37/EG Dodatku 1B prohlaSujeme my:

KWD Kupplungswerk Dresden GmbH
Lobtauer StraBe 45 - D — 01159 Dresden
Postfach 270144 — D — 01172 Dresden

timto, Ze v tomto provoznim navodu popisované

Hydrodynamické spojky podle
KWN 29000

jsou ur€eny k montazi do stroje a Ze jejich uvedeni do provozu je zakazano po dobu, dokud
neni zjisténo, Ze stroj, do kterého jsou tyto komponenty zamontovany odpovida ustanovenim
smérnice EU (originalni znéni 89/392/EWG vcetné vSech dalSich zmén).

Timto prohlasenim vyrobce je — pokud se nasich produktl tykaji — pfihlédnuto ke véem
harmonizovanym normam, které jsou komisi EU zvefejnény v Ufednim listu Evropské unie.

Datum/Podpis vyrobce 24.01.2005 podepsan C. Spensberger
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Bezpecénostni a informativni znacky

Pozor !
@/ Nebezpedi !
Pozor !

Pokyny k ochrané pred vybuchem

Nebezpecdi zranéni osob

Dodrzujte pokyny
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1. VSeobecné a bezpeénostni pokyny

Tento navod k provozu je soucasti kazdé dodavky spojky.

Plati pro hydrodynamické spojky omezujici kroutici moment TK-N se zpozdénim rozbéhu a
elastickou pfipojovaci spojkou.

Dodrzeni vSech pokynu zaru€uje bezvadny provoz spojky. Spojku je nutno pouzivat pouze za
podminek uvedenych v katalogovych listech (prospektu). Veskeré odchylky vyZzaduji
konzultaci s vyrobcem a jeho souhlas.

U v8ech praci na spojce je tfeba dodrzovat tyto vSeobecné bezpecnostni pokyny.

- Spojka smi byt oSetfovana, udrzovana i obsluhovana pouze autorizovanym a Skolenym
personalem.

- Prace na spojce smi byt provadény zasadné pouze za klidu, nutno proveést zajisténi proti
neumysinému zapnuti.

- Hnaci agregat je tfeba ihned uvést mimo provoz, jestlize za provozu byly u spojky
pozorovany zmeny.

- Spojka musi byt zajisténa pfislusnymi ochrannymi kryty podle platnych norem proti
neumysinému dotyku i proti uniku oleje.
Zafizeni na ochranu je nutno upravit tak, aby bylo zajisténo dostate¢né chlazeni.

- Je tfeba dodrzovat zasady bezpecnosti prace a ochrany pfed urazy (prace s hydraulickou
kapalinou).

Pfedpisy prevence proti urazu, které je tfeba dodrzovat:

VGB 1 " VVSeobecné predpisy"
VGB 5 " Pracovni prostfedky se strojnim pohonem"
VGB 100 " Preventivni péCe o zdravi pfi praci"

VGB 109 " Prvni pomoc "
VGB 121 " Hluk "

Kromé toho je tfeba dodrZzovat obecné uznavané zasady bezpecnostni prace a ochrany
zdravi pfi praci.
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Vyloucéeni havarii zpisobenych unikem oleje

Kvli vylou€eni havarii zpusobenych unikem oleje resp. nadmérnych mnozstvi
odkapavajiciho oleje je tfeba dodrzovat tyto pokyny:

PFi provadéni vymény, pinéni nebo vypousténi, odebirani vzorku oleje i pfi opravarskych
pracich je tfeba zaijistit, aby zadny olej nebo olejova emulze nemohly vniknout do pudy, do
podzemni a povrchové vody nebo do kanalizace.

Pfed plnénim nebo doplhovanim provozni kapaliny je tfeba zkontrolovat, ze uzaviraci Srouby
a tavna pojistka jsou nasroubovany.

Po doplInéni provozni kapaliny je tfeba zkontrolovat absolutni olejotésnost vSech jiz
jmenovanych soucasti.

Po uvedeni do provozu a kazdych 600 provoznich hodin je tfeba zkontrolovat vizualné
olejotésnost vSech uzaviracich Sroubd, tavnych pojistek, spar mezi sou¢astmi i krytl a
vystupu hrideld.

Je nutno dodrzovat tyto ekologické zakony.

AbfG " Zakon o odpadech”
BImSchG " Spolkovy zakon o ochrané pfred imisemi"
WHG " Zakon o hospodareni s vodou

2. Transport a uskladnéni

Spojky je tfeba pfi transportu chranit pfed narazy, udery a poSkozenimi dotykem. Pro
prepravu resp. ke zvedani spojky lanem pfi montazi, je tfeba zavést vhodnou prepravni
pomucku do zavitového otvoru, ktery je pfipraven na obvodu spojky resp. do otvort dvou
uvolnénych Sroubl délici spary.

PFi vybéru vazacich prostfedku je tfeba pfihlizet ke hmotnosti spojky.

Spojky jsou opatifeny do€asnou antikorozni ochranou a umoziuji skladovani az po dobu 6
mésicl od terminu expedice. VSechny pruzné elementy je tfeba chranit pfed pusobenim
atmosfery.
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PFi skladovani delSim nez 6 mésicl je tfeba obnovit konzervace spojky.

- Vyjmout plnici Sroub a provést naplnéni provozni kapalinou.
- Spojku protocit.

- Provozni kapalinu vypustit a plnici Sroub zasroubovat.

- Spojku zvnéjska napustit tukem.

- Sparu u vystupu hfidell uzavfit tukem.

3. Technicky popis
Tento typ spojky ma vSechny vyhody hydrodynamické spojky:

- ttmér odlehceny rozbéh hnaciho stroje,

- Casové zpozdény, pomaly rozbéh pracovnich stroju s velkymi hmotnostmi,
- utlumeni narazovych zatizeni,

- utlumeni torznich kmitd,

- omezovani to€ivych momentd, které Ize pfenaset.

Hydrodynamické spojky mohou byt provozovany v obou smyslech otaceni. Tato varianta
provedeni hydrodynamické spojky je koncipovana pro montaz na Cepu hfidele
pracovniho stroje, pfi Cemz vysoce elasticka pfipojovaci spojka slouzi vyrovnavani zmén
polohy mezi Eepem hnaciho hfidele a Eepem hfidele pracovniho stroje.

3.1. Konstrukce a funkce

“’nu

Obr. 1: Konstrukce (vyobrazeni: TK-N A 630 s vysoce elastickou pfipojovaci spojkou)
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Hydrodynamické spojky jsou spojkami s konstantni naplni kapaliny fungujici podle
Fottingerova principu, skladajici se ze zakladnich soucasti kola ¢erpadla a turbiny. Skfin (1),
ktera pfejima funkci kola Cerpadla, vytvafi spolu s vpfedu pfiSroubovanym vikem sk¥iné (3)
vnéjsi skrin spojky. Mezi kolem turbiny (2) a nabojem (4) je spojeni odolné vici pootoceni.
VnéjSi skfin je vedena centricky dvojitym valivym uloZzenim na naboji.

Kolo turbiny a Cerpadla maji definovany pocet radialnich lopatek a vytvareji pro olejovou
napln uvnitf spojky pracovni prostor.

Jestlize je jedna polovina spojky uvedena pohonem do rotace, zacne kapalinova napln, ktera
se nachazi uvnitf spojky, v disledku odstfedivé sily a rotace proudit Sikmo smérem ven k
obvodu spojky a dostava se diky lopatkam hnané poloviny spojky opét dovnitf spojky a je
pfivadéna znovu do pracovniho okruhu.

Timto pracovnim cyklem je energie proudéni vytvofena na strané pohybu opét pfeménéna
na hnané strané v energii mechanickou.

3.2. Provozni kapalina

Spojku je nutno plnit podle udaju vyrobce hydraulickou kapalinou. Pro kontrolu a provadéni
vymeény hydraulické kapaliny mdze byt pouZito oznaceni umisténého na vnéjsi délici spare,
ktera dokumentuje polohu pfi vystupu provozni kapaliny z plniciho otvoru pfi natoCeni
hydrodynamické spojky po naplnéni.

Jestlize by se stala kontrola olejové napiné nutnou, musi byt spojka pouze opét naklonéna
podle oznaceni.

Tabulka 1

Kinematicka viskozita pfi 40 °C 27 — 60 cSt

Hustota pfi 20 °C 0,85 -0,91 g/cm?®

Bod vzplanuti >/=170 °C

Bod tuhnuti = - 25 °C za provozu ve volném prostiedi
{0><}0{>Obsah vody<0} </=0,1%

Pénivost mala

3.3. Prislusentvi
Nasledujici sou€asti jsou dodavany nepfipevnéne.
- Upevnovaci Sroub s podlozkou a pruznou podlozkou

Na objednavku je mozna dodavka s mechanickymi resp. elektronickymi systémy
monitorovani teploty.
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4. Montaz

Obr.2: Pfipravky k montazi, upevnéni a demontazi

4.1. Montaz hydrodynamické spojky

K montazi hydrodynamické spojky je tfeba pouzivat odpovidajici nastroj k natahovani, ktery
muUze byt na objednavku pfipojen jako soucast dodavky ve formé mechanického pfipravku k
natahovani.

Jak je znazornéno, je pfipravek k natahovani, sestavajici z natahovaciho vietena (1),
tlacného pouzdra (2), Sestihrannych matic (3), (4) und (5), zaSroubovanych centralnim
otvorem spojky do centrovaciho zavitu vstupniho ¢epu spojky. Potom je spojka stazena
Sestihrannou matici (3).

Doporucuje se pouzivat mazaciho prostfedku pro montaz.

Upevnéni hydrodynamické spojky se provadi upevnovacimi elementy, které jsou soucasti
dodavky kazdé spojky, sestavajicimi ze Sroubu se Sestihrannou hlavou (6), podlozky (7) a
pruzné podlozky (8).
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Jak jiz bylo znazornéno, jsou po odstranéni elementl k natahovani upeviovaci elementy
zasroubovany centralnim otvorem do centrovaciho zavitu vstupniho ¢epu spojky.

K demontazi hydrodynamické spojky je tfeba pouzivat odpovidajici nastroj k odtlacovani,
ktery mUze byt na objednavku pfipojen jako soucast dodavky ve formé odtlaCovaciho Sroubu
(9). Jak je znazornéno dale, je po odstranéni upeviiovacich elementt odtlacovaci Sroub
zaSroubovan do odtlaCovaciho zavitu centrovaciho otvoru spojky a spojka je odtlatena z
Cepu hfidele.

AR

-_

Pozor! Spojku zajistéte vhodnymi opatienimi pred padem.

4.2. Vyrovnavani

Odborné a peclivé vyrovnani je rozhoduijici pro klidny chod a bezporuchovy provoz pohonu.
Je nutné co nejpfesnéjSi vyrovnani pohonu, aby se zatiZzeni Cepu hfidele pfevodu vratnymi
silami pruzné pfipojovaci spojky minimalizovalo a omezilo pouze na podil podminény
provozem, pfi cemz je tfeba dodrZovat pokyny k montazi a vyrovnani dané v navodu k
obsluze pruzné pfipojovaci spojky.

Hnaci a pracovni stroje je tfeba montovat na spoleCny tuhy zaklad, u kterého nedochazi

k deformacim.

5. Uvedeni do provozu a obsluha

Pfed uvedenim do provozu je tfeba vSechna Sroubova spojeni zkontrolovat a pfipadné
dotahnout.

Dale je tfeba jesté jednou zkontrolovat vyrovnani spojky. Na zavér musi byt zajiSténa
ochrana proti dotyku.

Jestlize se za provozu spojky vyskytnou neobvyklé hluky nebo otfesy, je tfeba zafizeni
okamzité odstavit a pfiCinu odstranit.

Zvlastni obsluhy neni zapotfebi.
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6. Udrzba

6.1. Udrzba po kazdych 5000 provoznich hodinach

Provadét kontrolu vilastnosti provozni kapaliny, v pfipadé potfeby provést vymeénu.

Michani riznych druht olejli neni pripustné.

6.2. Udrzba po kazdych 15000 provoznich hodinach

Vyména provozni kapaliny.

6.3. Mazani

Valiva loziska uvnitf jsou mazana provozni kapalinou, proto nejsou zadna opatreni
zapotrebi.

6.4. Doporuceni druhu oleje a velikosti olejovych naplini

Tabulka 2

Vyrobce Druh oleje

Addinol H 46 R/TL 36

BP Oil HL 32/HL 22

Deutsche Shell Shell Tellus OI C 32
Shell Tellus OI C 32

Wintershall AG Wiolan HF 32

Mobil Oil AG Mobilfluid 120

Deutsche Total GmbH Total Azolla 32

ESSO AG Torque Fluid N 45

DEA Mineralol AG Astron HLP 32
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Tabulka 3
Konstrukéni 274 | 355 | 400 | 450 | 500 |560 |630 |710 |800 |900 |1000
velikost sp.
min. 17 (34 |65 |71 |11,2 |16,2 |22 32 48 56 87
TK-N's naplf v
jednoduchym | litrech
zaplavovanim | max. 23 |58 |81 |12 19 23 31 46 68 96 148
napln v
litrech
min. - - - - - - - - - 138 | 175
TK-N's napli v
dvojitym litrech
zaplavovanim | Max. - - - - - - - - - 220 | 248
napln v
litrech

7. Nahradni soucasti

Nahradni soucasti jsou popisovany udajem €isla vyrobku a pfislusného Cisla polozky a
jsou u vyrobce k dispozici.

KWD - Kupplungswerk Dresden GmbH
Zmény, které jsou zpUsobeny technickym vyvojem, vyhrazeny.

KWD Kupplungswerk Dresden GmbH
Lobtauer StraBe 45 - D — 01159 Dresden
http://www.kupplungswerk-dresden.de

Dodavatel v CR: TYMA CZ, s.r.0.
Na Piskach 731, 400 04 Trmice
Tel.: + 420 475 655 010 Fax: + 420 475 655 018
e-mail: info@tyma.cz, prodej@tyma.cz
http://www.tyma.cz
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Prohlaseni o shodeée

podle Smérnice EU 94/9/EG z 23. bfezna 1994
a pravnich predpisu vydanych k jeji realizaci.

Vyrobce KWD Kupplungswerk Dresden GmbH

Lobtauer Stralle 45
D — 01159 Dresden

prohlasuje, Ze v tomto navodu k provozu popsané

Hydrodynamické spojky TK-N
podle KWN 29000

jsou zafizenimi podle ¢lanku 1 (3) a ¢lanku 8, odstavce (1) ¢) Smérnice 94/9/EG a shoduji
se s ustanovenimi Smérnice 94/9/EG i normami EN 1127 — 1: 1997, DIN EN 13463-1:2001,
DIN EN 13463-5/-8 2003.

Popisované spojky jsou v ramci podminek

12 G IIB T3*T4 (=30 °C <= T, <= 50 °C)
Il 2 D 200°C*/135°C*

* ... podle pouZzité tavné pojistky / zafizeni k monitorovani teploty

v nevybusném provedeni.

podepsan: Dr.-Ing. C. Spensberger podepsan: Dipl.-Ing. F. Jerosch
jednatel vedouci
VYVOj kvalita
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