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Prohlaseni vyrobce

Produkt: Elasticka ¢epova spojka
BOKU-N dle KWN 22014 -

\SCE

=

EN 150 2001

Ve smyslu Smérnice o strojnich zatizenich 98/37/ES pfiloha IIB timto my:

KWD
Kupplungswerk Dresden GmbH

Lobtauer StralRe 45 — D — 01159 Drazidany
Postovni pfihradka 270144 — D — 01172 Drazidany

prohlasujeme, Ze v tomto navodu k obsluze popsané

elastické ¢epové spojky dle KWN 22014

jsou uréeny k montazi do stroje, a Ze jejich prvni uvedeni do provozu je zakdzano tak dlouho, dokud stroj, do néhoz
tyto komponenty budou vestavény, nesplni pozadavky smérnice ES (origindlni znéni 89/392/EHS vcetné veskerych
dalSich zmén).

Toto prohlaseni vyrobce zohlednuje vSechny harmonizované normy (pokud se vztahuji na nase produkty), které byly
zverejnény Komisi ES v Urednim véstniku Evropského spolecenstvi.

Datum / Podpis vyrobce 24.01.2005 podepsan C. Spensberger
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Bezpecnostni a informacni symboly

/j]
@\ Nebezpeci! Nebezpeci poranéni osob

Upozornéni! DodrZujte pokyny
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1. Obecné a bezpeénostni pokyny

Tento predpis pro montaz a udrzbu je soucasti kazdé dodané spojky.

Pti dodrZeni vSsech pokyn( a predpist je zarucen bezvadny provoz spojky. Spojku je povoleno provozovat pouze za
podminek stanovenych v technickych listech (prospektu). Jakakoliv odchylka vyzaduje konzultaci s vyrobcem a jeho
souhlas.

PFi praci se spojkou dodrZujte tyto obecné bezpecnostni pokyny:

- Udribu, opravy a obsluhu spojky smi provadét pouze povéfeni a zakoleni pracovnici.

- Prace na spojce se smi provadét pouze v klidovém stavu stroje, ktery musi byt zajistén proti nechténému
zapnuti.

- Hnaci agregat musi byt okamzité vypnut, pokud se za provozu spojky projevi zmény jejiho chovani.

- Spojku je nutné zajistit vhodnym krytem pro ochranu pred nechténym dotykem.

- Z dlvodu schopnosti spojky nouzového provozu mize pfi poskozeni elastickych prvkd, které prenaseji tocivy
moment, dojit pfi dotyku kovovych ¢asti k jiskFeni. Tuto vlastnost musi projektant nebo provozovatel zohlednit
pfi pouziti v prostorach nebo zafizenich s nebezpecim vybuchu. Pfi dodrzeni povolené miry opotiebeni a pfi
ochrané proti pfetiZeni je ochrana proti vybuchu zarucena.

2. Pfeprava a skladovani

Spojky musi byt pfi prepravé zajistény proti narazlim, otfesim a kontaktnimu poskozeni. Pfi prepravé nebo pfi
zvedani spojky, pfi montazi pouZivejte pouze nekovové vazaci prostiedky.

Spojky jsou opatfeny docasnou protikorozni ochranou, kterd umoznuje skladovani po dobu max. 6 mésicti od data
expedice.
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VSechny elastické komponenty musi byt chranény pred plisobenim povétrnostnich vlivQ.
3. Technicky popis

Elastické ¢epové spojky jsou rotacni elastické spojky, které kompenzuji radidlni, axialni a Uhlové polohové odchylky
spojenych htidell. Pfenos to€ivych momentd zajistuji elastické tlumici bloky a pfislusné tlumici otvory tlumiciho
pouzdra. Zivotnost tlumicich blokd zavisi na zplsobu provozu, na teplotach spojky a na mife stavajicich odchylek.

Spojky lze provozovat v rozsahu teplot od -40 °C do +100 °C.
Elastické cepové spojky se dodavaji v téchto provedenich:

Konstrukéni provedeni A standardni
Konstrukéni provedeni P s brzdovym bubnem
Konstrukéni provedeni S s brzdovym kotouéem
Konstrukéni provedeni H s vloZzenym pouzdrem

Radialni a uhlové odchylky kompenzované spojkou tvofi odchylky vzniklé montdzi a provoznimi podminkami a jejich
soucet nesmi prekracovat hodnoty uvedené v prospektu spojky.

4. Monta:

Montazni poloha a umisténi obou polovin spojky na hnaci nebo hnané strané je libovolné. Vertikalni montazni
poloha vsak vyZaduje vhodné konstrukéni opatteni pro axidlni zajisténi obou polovin spojky. Elastické ¢epové spojky
musi byt opatfeny ochrannym krytem.

Spojky se dodavaji vidy se samostatnymi tlumicimi pouzdry a u

- konstrukéniho provedeni A: s kompletni ¢epovou ¢asti véetné tlumicich blokl a ¢epl

- konstrukéniho provedeni P, S1, S2: s kompletnim brzdovym bubnem véetné tlumicich blok( a ¢ep(, ¢epové Casti
a kompletniho brzdového kotouce véetné tlumicich blok( a ¢epd

- konstrukéniho provedeni H: s ndbojem a kompletnim mezikusem vcetné tlumicich blok( a ¢ept
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4.1. Nasazeni obou ¢asti spojky

Pfitom je nutné rozlisit mezi konstrukénim provedenim A, P, S1, S2 a konstrukénim provedenim H.
Pro vSechna konstrukéni provedeni plati nasledujici:

Oznacte a zajistéte vzajemné polohy komponent

Ocistéte konce hridel( a otvory v ndbojich od konzervacéniho prostfedku a odmastéte

Konce hfidelt musi byt pripraveny pro montaz spojky
Obé casti spojky nasadte pomoci nasazovaciho pfipravku nebo vhodnych pomdcek (pti vertikalni poloze

A wpNp

montaZe je nutné zajistit horni ndboj proti sesunuti). Pro usnadnéni montdaze lze ndboje rovnomérné nahrat
vhodnym zdrojem tepla (pfi toleranci licovani H7/k6 nebo H7/m6 na 80 °C (150 °C)). Dodrzte poradi

montaze.

Upozornéni!

NaraZeni nabojti nebo pfirub tdery je zakazano!
Stavéci Srouby utahujte pouze pomoci origindlniho naradi!

5. Stroje nebo agregaty priblizte k sobé a vzajemné je vyrovnejte na vzdalenost el (viz prospekt spojky).
Od jmenovitého rozméru 1000 mohou byt ¢asti cepd a tlumicich pouzder nebo brzdovych bubni (konstrukéni

provedeni P) a ndboje (konstrukéni provedeni H) osazeny stahovacimi zavity (umisténi a rozmér zavitovych otvorl
viz tabulka 1 nebo obr. 1).
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Tabulka 1 o
Jmenovity rozmér
1000| 1600| 2500 | 4000| 6300| 10000 | 16 000 | 25000 | 40 000 | 63000 | 100 000
dl| 150 | 183 205 | 230 | 258 273 336 384 432 432 480
d2| 176 176 -
d3| 150 | 183 205 | 230 | 258 273 -
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Obrazek 1
Zvlastnosti konstrukéniho provedeni H:
Mezikus a ndboj musi byt oddéleny uvolnénim Sroubového spoje. Tlumici pouzdro a naboj musi byt namontovany

podle popisu uvedeného vyse. Nyni lze mezikus opét seSroubovat s ndbojem. Utahovaci momenty jsou uvedeny
v tabulce 2.
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Tabulka 2
Jmenovity 4 25 100 250 630 1 600 4000 | 6300
rozmér 6,3 40 160 400 1 000 2 500 10 000
10 63
16
Utahovaci moment 14 34 68 117 285 558 961 1050
(Nm)

4.2. Vyrovnani

Po utaZeni obou c¢asti spojky je nutné provést axidlni, radidlni a ahlové vyrovnani spojky. Podle poZadované
presnosti lze pouZzit rGzné postupy.

Obecné vsak plati, Ze velikost chyby vyrovnani vyznamnou mérou ovliviiuje Zivotnost elastickych prvka.

Po vyrovnani spojky je nutné tlumici bloky a ¢epy znovu namontovat.

Matice utahnéte utahovacimi momenty podle tabulky 3.

Tabulka 3
Jmenovity rozmér Utahovaci moment pro
konstrukéni provedeni A, P, H konstrukéni provedeni S1, S2
4;6,3 2,4 -
10 4 -
16 -63 9,8 43
100 36 85
160, 250 36 172/187
400; 630 90 340/372
1 000, 1 600 308 1053/1 142
2 500 400 2 150
4 000 — 100 000 400 -

Povolenou axialni nebo Uhlovou odchylku Kw Ize zkontrolovat podle nejvétsiho nebo nejmensiho rozméru el,
povolenou radidlni odchylku podle rozméru Kr. Povolené hodnoty jsou uvedeny v tabulce 4.
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Tabulka 4
Jmenovity rozmér Nejvétsi rozmér Nejmensi rozmér Kr Kw*
el el

4;6,3 2,5 0,5 0,2 0,5;0,6

10 3 1 0,3 0,7
16; 25; 40; 63 4 2 0,4 0,8;0909;1,1

100 5,5 1,5 0,5 1,4

160; 250 6 2 0,7 1,7; 1,9

400; 630 7 3 0,8 2,1;2,4

1 000; 1 600 9 5 1,1 2,7;3,2
2 500 15 7 1,3 3,1

4 000; 6 300; 10 000 22 14 1,5 2,7;2,9; 3,4

Hodnoty pro Kr a Kw* plati pro 600 <= n <=1 500 min-1

v ve 7

4.2.1. Vyrovnani pomoci jehlového pravitka, sparové mérky nebo méficiho klinu

Na tfech mistech posunutych o 120 ° zkontrolujte pomoci méficiho klinu nebo sparové mérky skutecnou
vzdalenost ,,e1“ mezi tlumici a cepovou Casti a vyrovnejte je na stejny rozmér. Skutecny rozmér ,el1” by mél byt
v tolerancich dle tabulky 4. Konce hfideld jsou vyrovnany, pokud maji rovhomérné stejny rozmér ,el”

a oboustranné priloZeni vlasového pravitka je bez prlsvitu.

4.2.2. Vyrovnani pomoci Eiselnikového tchylkoméru a pfipravku

Pro vyssi naroky se provadi vyrovnani pomoci Ciselnikového Gchylkoméru a pfipravku podle obr. 2. Povolené
hodnoty polohové odchylky jsou uvedeny v tabulce 4.

Ciselnikovy uchylkomér 1: polovina rozdilu mezi nejvétsim a nejmensim vychylenim odpovidd stavajici hodnoté K r
Ciselnikovy uchylkomér 2: Rozdil odpovidd K w*
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Obrazek 2

[~.J

D

e

.
&

5. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte vsechny Sroubové spoje a v pfipadé potreby je dotahnéte.
Dale znovu zkontrolujte vyrovnani spojky. Nakonec je nutné nainstalovat bezpecénostni kryt.
Pokud se za provozu spojky projevi zménéna hlu¢nost nebo se vyskytnou vibrace, je nutné zafizeni vypnout

a odstranit pficinu.

6. Udrzba a opravy

Udrzba elastické ¢epové spojky je omezena pouze na kontrolu stavu opotfebeni tlumicich blok a stavajici polohové
odchylky. Pti silném opotiebeni (mira opotrebeni viz tabulka 5) nebo poskozeni tlumicich blok( je nutné je vyménit

za kompletni sadu.
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Tabulka 5
Jmenovity rozmér| Rozmér m d11
6 1,35 11
8 2,85 14
10 3,25 18
14 3,2 28
16 4,6 30
22 7 40
30 6,8 60
42 9 85
65 13,5 120

LR, £
B AT AA i
B
000 %0 %0200 %% %0 50 %0 % % %%

U konstrukéniho provedeni S 2 Ize brzdovy kotouc radidlné demontovat bez posunuti ¢asti spojky. Pro tento ucel je
nutné provést demontaz tlumicich blok( a ¢ept a povolit oba zajistovaci Srouby.

6.1. Demontaz ¢epli u konstrukéniho provedeni A, P, H

Cepy jsou osazeny stahovacim zavitem. PouZiti zavitu usnadfiuje demontai ¢epd. Velikosti a délky zavitd jsou
uvedeny v nasledujici tabulce 6:
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Tabulka 6:
Cep — jmenovity rozmér Pramér Délka
6 — —
8 — —
10 - -
14 M8 12
16 M8 12
22 M8 12
30 M8 12
42 M12 20
65 M24 30

6.2. Zvlastnosti konstrukéniho provedeni H

Konstrukéni provedeni umoziuje demontaz mezikusu bez posunuti obou ¢asti spojky. K tomu je nutné provést
tyto kroky:

1. Demontéz tlumicich blokd a ¢epd

2. Povolte Sroubové spojeni mezi mezikusem a nabojem.
3. Mezikus nasadte axialné na tlumici pouzdro.

4, Mezikus radidlné vyjméte.

7. Nahradni dily

Nahradni dily elastickych cepovych spojek jsou tyto: Tlumici bloky a ¢epy. Velikost, pocet a pevnost jsou uvedeny
v normé produktu.
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