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Prohlaseni vyrobce

Produkt: Pruzna spojka s ¢elnimi zuby

ELKU-N podle KWN 22013 EN 130 001

Ve smyslu smérnice o strojich 98/37/EG Dodatku IIB prohlaSujeme my:

KWD Kupplungswerk Dresden GmbH
Lobtauer Strafle 45 - D — 01159 Dresden
Postfach 270144 — D — 01172 Dresden

timto, Ze v tomto navodu k provozu popsané

Pruzné spojky s ¢elnimi zuby podle
KWN 22013

jsou urCeny k montazi do stroje, a Ze jeji uvedeni do provozu je zakazano, dokud nebylo
zZjisténo, Ze stroj, do kterého jsou tyto komponenty montovany, odpovida ustanovenim
smérnice EU (originalni znéni 89/392/EWG vc€etné vSech dalSich zmén).

Timto prohlaSenim vyrobce je — pokud se naSich produktld tykaji — pfihlédnuto ke vSem
harmonizovanym normam, které jsou komisi EU zvefejnény v Ufednim listu Evropské unie.

Datum/Podpis vyrobce 24.01.2005 podepsan C. Spensberger
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Bezpecénostni a informativni znacky

Opatrné! Pokyny k ochrané pfed vybuchem
Nebezpedi! Nebezpeéi zranéni osob
Pozor! Dodrzujte pokyny
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1. Technické udaje

Pro provoz popisované spojky stanovené technické Udaje musi provozovatel dodrZovat.
Technické Udaje jsou obsazeny v aktualnim prospektu, ktery pFedstavuje soucCasné
podnikovou normu zavodu Kupplungswerk Dresden GmbH i v pfipadé zdivodnénych
odchylek od této normy v pfislusném vykresu v konkrétni formeé.

Spojky, které jsou provozovany za normalnich podminek pouZzivani, nemaji zadné

zvlastni oznaceni v protikladu k tém, které maji byt pouzivany ve vybuSnych
prostredich podle smérnice 94/9/EG.

2. VSeobecné

=

Tento provozni navod je soucasti dodavky spojky nebo Ize do néj nahlédnout na internetove
strance vyrobce spojky (http://www.kupplungswerk-dresden.de), resp. www.tyma.cz.

Tento provozni ndvod musi byt stale uchovavan v blizkosti spojky. Dodrzovani vSech pokyn(
a predpisu zaruCuje bezvadny provoz spojky v ramci stanovenych parametrl. Spojku je
nutno pouzivat pouze za podminek uvedenych v datovych listech (prospektu). VeSkeré
odchylky vyZaduji konzultaci s vyrobcem a jeho souhlas.

Popsané spojky odpovidaji technickému stavu k terminu schvaleni tohoto provozniho
navodu do tisku.

Vyhrazujeme si pravo, v prabéhu dal§iho vyvoje a pfi zachovani podstatnych znakl
provadét zmény jednotlivych montaznich skupin a soucasti pfisluSenstvi, které vedou
ke zvySeni vykonnosti a bezpecénosti.
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3. Bezpeénostni pokyny

Spojka je konstruovana podle souCasného stavu techniky a je expedovana
v provozuschopném stavu. Spojka smi byt nasazena a provozovana pouze za podminek
uvedenych v navodu k provozu a dalSi dokumentaci a v ramci podminek smérnice 94/9/EG.

Oznacovani spojek, kterych lze pouzit v oblastech ohrozenych vybuchem podle
smérnice 94/9/EG:

H2GIBT5 (<30 C<= T4 <=50)
12D 50<C

Svévolné upravy nejsou pripustné. To se tyka také ochrannych krytt, které jsou
namontovany jako ochrana pred dotykem.

U v8ech praci na spojce je tfeba dodrzovat tyto vSeobecné bezpecnostni pokyny:

- Spojka smi byt oSetfovana, udrZzovana a rovnéz i obsluhovana pouze autorizovanym a
Skolenym personalem.

- Veskeré prace provadéjte podle “zasady bezpecnosti”.

- Prace na spojce smi byt provadény zasadné pouze za klidu. Hnaci agregat je tfeba
zajistit proti nahodnému zapnuti (napf. pfi pferuseni dodavky energie). Na vypinac je v
pfipadé prace na spojce nutno umistit vystrazny Stitek.

- Hnaci agregat je tfeba ihned uvést mimo provoz, jestlize za provozu byly u spojky
pozorovany néjaké zmény.

- Spojka musi byt zajisténa odpovidajicimi ochrannymi kryty proti neimysinému dotyku.

@Rotujici soucasti pohonu musi byt zajistény prislusnymi kryty proti dotyku.

@Pl"ed namontovanim ochranného krytu je treba provést analyzu rizik, aby se
vyloucil vznik zdroji vzniceni. Tato analyza neni sou€asti dodavky vyrobce spojky.
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@ Vsechny dodateéné namontované dily musi spliiovat podminky smérnice
94/9/EG.

@ Monitorovaci zarizeni, ktera neodpovidaji smérnici, musi byt provozovana za pouziti
oddélovaciho zesilovace.

@ Pfi montazi spojky do zafizeni nebo do pristroji ma vyrobce zarizeni nebo pristroje
povinnost zahrnout predpisy, pokyny a popisy obsazené v tomto provoznim navodu
do svého provozniho navodu.

Spojka splnuje podminky Smérnice 94/9/EG.

Pfi montaznich a demontaznich pracich se nesmi vyskytovat Zadné vybusné
smési plyna a koncentrace prachu.

4. Transport a uskladnéni

Obsah dodavky je uveden v dodacich dokumentech. Uplnost je tfeba zkontrolovat pfi pfijeti
dodavky. Pfipadna poskozeni v pribéhu prepravy a nekompletnost je tfeba ihned pisemné
oznamit.

Dodavka se uskutecCiuje jako pfipravena k montazi, jako jednotlivé soucasti resp. montazni
skupiny.

Spojky je tfeba pfi transportu chranit pfed narazy, udery a poSkozenimi dotykem. PFi
transportu resp. pro zvedani spojky, pfi montazi, je tfeba pouZzivat k fixaci bfemena vyhradné
nekovovych prostfedku, které musi byt dimenzovany s dostateénou bezpecnosti.

Spojky je tfeba skladovat v uzavienych, suchych a bezpradnych prostorech, za vylouceni
Skodlivych vlivd jako vzniku kondenzatd, pfilis vysoké vihkosti vzduchu (< 70%) a pUsobeni
ozonu.

A V pripadé poSkozeni nesmi byt spojka uvedena do provozu.

Spojky jsou opatfeny doCasnou antikorozni ochranou a umoznuji za vySe uvedenych

podminek uskladnéni az na 6 mésicl od terminu expedice.

V pripadé pozdéjsiho barevného reseni je treba zachovavat a dodrzovat
@ uznavané zasady ochrany proti vybuchu.
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5. Technicky popis
Obr 1: Provedeni
Typ A Typ B
Bauform A Bauform B
Hauerring elostische Hlemente {Puffer)
Verachraubung '|
Haks= Pufferteil  Hlouertsil . Putartsl
Klauenring krouzek s ¢elnimi zuby Klauenteil Naboj / dil s €elnimi zuby
Elastische Elemente (Puffer) elastické elementy (dorazy) Pufferteil Naboj / dil s dorazy
Verschraubung Sroubovy spoj
Pufferteil naboj / dil s dorazy
Klauenteil naboj / dil s ¢elnimi zuby

Pruzna spojka s €elnimi zuby N (ELKU - N) je torzné pruzna spojka s tvarovym tykem, ktera

je schopna vyrovnavat radialni, axialni a uhlové presazeni, odchylky mezi konci hfideld.

U typu A mlze byt povolenim Sroubeni a posunutim prstence s ¢elnimi zuby
spojka rozpojena, aniz je tfeba agregaty posunovat.

Spojka je vybavena elastickymi dorazy.

6. Montaz

Upozornéni v kapitole 3 ,Bezpecnostni pokyny“ je tfeba dodrzovat!

A Odlisnosti od standardniho provedeni jsou uvedeny ve vykrese a jejich dodrzeni je

zavazné!

@ Pfi montazi spojky nesmi byt v okoli vybusné prostredi.

Montaz musi provadéna velmi peclivé odbornymi pracovniky. Poskozeni v disledku
neodborného provedeni jsou ze zaruky vylou€ena.
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Je tfeba dbat na to, aby kolem namontované spojky bylo dostatek mista k montazi a pro
pozdé;jSi opravy a udrzbu.

Provozovatel je povinen zajistit, aby zadna cizi télesa nenarusovala funkci spojky (napfr.
padajici predméty, zasypani nebo pod.).

6.1. Umisténi nacisto obrobenych otvort / drazek pro licovana pera / zavitovych otvort

V pripadé, Ze spojky jsou expedovany jako nevrtané nebo s pfedvrtanou dirou je
nutné vyrobit kone€nou diru, draZzku pro pero popf. otvor se zavitem pro stavéci
Sroub. Pfed zahajenim praci je tfeba elastické elementy vyjmout a soucasti ocistit od
konzervacnich prostredku.

6.1.1. Zhotoveni nacisto obrobeného otvoru

Pfed umisténim nacisto obrobenych otvor( je tfeba soucasti ve stroji peclivé vyrovnat.
Pfitom je tfeba dodrzZet radialni resp. bocni hazeni v zakladni toleranci IT8 (DIN ISO 286).
Soucasti je tfeba upevnit v plochach oznacenych na obr. 2.

Obr. 2: Hazeni

5 7] &[8

O

OO T

Futrerteil Elauentall (Ferm A) Maks Klouerteil (Form E)
1 Spanrflachen

Pufferteil Naboj / dil s dorazy Nabe naboj
Klauenteil Naboj / dil s €elnimi zuby Spannflachen Upinaci plochy
Form A Tvar, typ A Form B Tvar, typ B

Nacisto provedené otvory musi byt mensSi/stejné jako otvory max. pfipustné (viz prospekt).
Maximalni otvory plati pro drazky licovanych per podle DIN 6885 list1.
PFi pouziti jinych tvart hfidele/spojeni naboje je tfeba konzultovat s vyrobcem.
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Pro licovani hfidell / nabojl Ize vydat tato doporuceni.

Tabulka 1: Pfifrazeni licovani

Oblast priimér( h n
do 50 mm Kk H
nad 50 mm m H

Tolerance hfidele odpovidaji tém, které jsou dany v DIN 748 list 1. Jiné kombinace
licovani jsou moZzné. Jsou-li vybrany kombinace licovani, u kterych vznik&
pfesah, musi byt bezpodminelné provedena kontrola takto vznikajiciho
namahéani naboje. PfFislusné kontrolni vypocty je mozZno provést u nas.

A PFilis velky pfesah muze zpUsobit destrukci spojky.
6.1.2. Zhotoveni drazky pro zalicované pero

Pfi umisténi drazky pro zalicované pero je tfeba dodrzet jeho orientaci v aktualni
soucasti. Polohu drézky pro zalicované pero Ize zjistit v nasledujicim obr. 3

Obr. 3: Poloha drazky pro zalicované pero

@_-Jr«/av\
f H .?'l
s I P S J_ —
MNabe Klauentel
Pufferteil Naboj / dil s dorazy Klauenteil Naboj / dil s Eelnimi zuby

Nabe Naboj

Axialni fixace soucasti spojky

Axialni fixace se muze provést koncovym krouZkem resp. pomoci stavécich
Sroubd. Pfi pouziti koncovych kotou€u prosime o konzultaci u vyrobce.
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6.1.3. Zhotoveni zavitl pro stavéci Srouby

Axialni fixace se uskutecriuje stavécim Sroubem (zavitovy kolik DIN 916). Polohu i
velikost zavitového otvoru Ize zjistit z obr. 4 resp. tabulky 2. Délka stavéciho Sroubu
by neméla byt mensi nez 1,2 x primeér zavitu resp. zavitovy kolik by nemél
prfesahovat.

Obr. 4: Poloha zavitovych otvor(
@ d

j A

| 1 =41 1 .. —=.dh i —. 4L
a a as dy
Pufferteil ab NG 40 Pufferteil kis NG 25 Klauenteil {Form E) Mabe
Pufferteil ab NG 40 naboj / dil s dorazy od NG 40 Klauemteil (Form B) naboj / dil s ¢elnimi zuby (tvar, typ B)
Pufferteil bis NG 25 naboj / dil s dorazy do NG 25 Nabe naboj

Tabulka 2: Rozméry a poloha zavitovych otvoru

NG|2,5(4 16,3(10 |16 |25 |40 | 63 (100 160 |200 |250 {400 (500 (630 |1000 |1250 |1600 |2500 |3150 [4000 |5000 |6300
d (M5 (M6 [M6 (M6 |M6 M8 |M8 |[M10 [M12 (M12 (M12 |M16 |M16 [M16 [M20 |M20 |M24 [M24 |M24 |M24 (M24 |M24 |M24

aill-|-|[-1]-|-1]-(13]|13 (16 [20 |22 |24 |28 |35 (40 |50 (60 |70 |80 | 75 | 85 |100 |115
a2(10 |10 (11 |15 (18 |20

a3|8 |8 (1215|1820 (22|25 [ 32 |40 |40 (45 |45 - - - - - B
a4l-|-|[-1-191(12(15|20 (30 (30 |35 |40 |45 |50 (60 [ 70 [ 80 | 90 |100 |100 |110 |130 |140

e

Primeér zavitu d predstavuje orientacni hodnoty. U SirSich drazek pro licované pero
a dostatecné hloubce zaSroubovani mohou byt pouzity také pfislusné vétsi.

6.1.4. Vyvazovani
Predvrtané soucasti spojky jsou expedovany nevyvazené. Jestlize to pfipad pouziti
vyzaduje, mohou byt soucasti spojky vyvazeny.

Nasledujici sou€asti by mély byt vyvazovany vzdy:
- dil s dorazy,
- naboj/dil s ¢elnimi zuby (typ B) i
- naboj a krouzek s ¢elnimi zuby montovaneé (typ A).
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Polohu vyvazovacich otvoru Ize zjistit v nasledujicim obr. 5. Vyvazovacich otvory by mély
byt umistény na nejvétsim poloméru.

Obr. 5: Umisténi vyvazovacich otvora
Echrungen

Pufferteil Klausnteil {Form E)
Pufferteil naboj / dil s dorazy Klauenteil (Form B) naboj / dil s Eelnimi zuby (tvar, typ B)
Nabe naboj

@ U naboje/dilu s dorazy nesmi byt otvory v zadném pfipadé uplné provrtany!

6.2. Natahovani soucasti spojky

@ Pfi Cisticich pracich u spojky nesmi byt v okoli vybusné prostredi.

Je tieba zajistit dostate¢né vétrani. Kazdému druhu zdroji vzniceni je tireba se
vyhnout. PFi praci s rozpoustécimi nebo Cisticimi prostiedky je treba zasadné
dodrzovat pokyny vyrobce cisticiho prostredku.

Pfed zahajenim praci je tfeba ocistit konce hfidell a otvory naboje. U soucasti spojky je tieba
provést natazeni za pouziti vhodnych pomucek.

Kvili usnadnéni montaze mohou byt soucasti zahfaty (az do max. 150 ° C). Pfi tom
musi byt elastické elementy vyjmuty.

ST
G Nebezpecdi popaleni!!!
A Pozor!
: Narazeni nabojl udery neni pripustné!
Stavéci Srouby smi byt utahovany pouze imbusovym kli¢em. V Zzadném
pfipadé nepouzivejte prodluzovani.
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6.3. Vyrovnani soucasti spojky

A Zivotnost spojek je zavisla na presnosti vyrovnani os hridelu.
Je tieba dodrzovat hodnoty povolenych odchylek (viz podnikova norma resp.
tabulka 2).

@ Pri pouziti v oblastech ohrozenych vybuchem je tfreba hodnoty pro maximalni
odchylku délit dvéma, aby bylo zaru¢eno, Zze soucasti spojky kviili vzajemné kolizi
nepredstavuji pri€inu vzniceni.

Nedodrzeni pokynii mize mit za nasledek roztrzeni spojky, v diisledku ¢ehoz muize dojit k
» ohroZeni zivota a zdrauvi.

Po namontovani polovin spojky jsou soupravy zasunuty do sebe. Nyni musi byt hnaci
i hnand strana vyrovnana. Principialné muze spojka vyrovnavat odchylky do urcité
hodnoty. Vyrovnani musi byt provedeno tak, aby zbyvajici odchylka byla co nejmensi.
To pusobi také pozitivné na Zivotnost elastickych elementl i na zpétnou reakci spojky.
Druh a velikost povolené odchylky mohou byt zjistény v obr. 6 i v tabulce 3.

Obr. 6: Druhy odchylek

Bouformn 4 und B

axkal radial winklig
o

o] s
—t e

(%]
24

(] (]

o
£ — [ |
1 ]
[ ]
-
Grenzen:

2p »= Kleinstmab 5
5 = £=95 =k
e ™ Hloorh = max %4 Fr B <= Gribtmat =

e
Bauform A und B Tvar,typ AaB radial radialni
axial axialni winklig Uhlova
Kleinstmaf3 dolni mezni rozmér Grotman horni mezni rozmér
Grenzen meze

Udavané hodnoty (K;K,) jsou hodnotami maximélnimi. Dochazi-li k vyskytu
odchylek souc€asné, Ize hodnot pouzivat pouze pomérné. Prosim, obratte se na

vyrobce!
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Tabulka 3: Povolené odchylky

NG [do 1500 min™* do 2000 min™* do 3000 min™* do 4000 min™* do 5000 min"* X
Ky Kw' Ky Kw' Ky Kw' Kr Kw' Ky Kw'
25 0,1 0,5 0,05 0,27 0,04 0,22 0,04 0,19 0,03 0,17 2-4
4 0,15 0,6 0,08 0,33 0,07 0,27 0,06 0,23 0,05 0,21 2-4
6,3 0,15 0,7 0,08 0,38 0,07 0,31 0,06 0,27 0,05 0,24 2-4
10 0,2 0,85 0,11 0,47 0,09 0,38 0,08 0,33 0,07 0,29 2-4
16 0,2 0,95 0,11 0,52 0,09 0,42 0,08 0,37 0,07 0,33 2-4
25 0,25 1,1 0,14 0,6 0,11 0,49 0,1 0,43 0,09 0,38 2-4
40 0,25 1,2 0,14 0,66 0,11 0,54 0,1 0,46 - - 2-4
63 0,3 14 0,16 0,77 0,13 0,63 0,12 0,54 - - 2-6
100 0,3 1,55 0,16 0,85 0,13 0,69 - - - - 2-6
160 0,3 1,75 0,16 0,96 0,13 0,78 - - - - 2-6
200 0,35 1,95 0,19 1,07 0,16 0,87 - - - - 2-6
250 0,35 2,2 0,19 1,2 - - - - - - 3-8
400 04 2,45 0,22 1,34 - - - - - - 3-8
500 0,4 2,75 0,22 151 - - - - - - 3-8
630 04 3,1 - - - - - - - - 3-8
1000 0,45 3,5 - - - - - - - - 3-8
1250 0,45 3,85 - - - - - - - - 5-10
1600* 0,5 4,2 - - - - - - - - 5-10
2500* 0,5 4,55 - - - - - - - - 5-10
3150* | 0.8 4,9 - - - - - - - - 6-12
4000* 0,9 53 - - - - - - - - 6-12
5000* 1 5,7 - - - - - - - - 6-12
6300* 12 6,2 - - - - - - - - 6-12
* Dodrzujte povolené meze pro rychlost otaceni
Mé&reni stavajici odchylky
Obr. 7 Méfeni odchylek
Mefiahr 1
Haorire=a F
[ ]
Mebuhr 2
FURllehre adar WaBsch b
narmal bel hiheren Anforderungen
Haarlineal noZové pravitko Fihllehre oder MeRschieber | sparova mérka nebo posuvné méfitko
MeRuhr hodinkovy indikator normal normalné
Bei hdheren Anforderungen za vysSich pozadavki
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Méreni probiha vzdy po pfesazeni o 180° a na vice mistech po obvodu.

Pro normalni naroky staCi vyrovnani nozovym pravitkem a sparovou mérkou nebo
posuvnym méfitkem. Spojka je vyrovnana, jestlize u nozového pravitka vznika
stejnomérny prasvit a rozmér mezery S; (po obvodu) méa stejnou velikost a je v
hrani¢nich mezich.

PFi vysSich narocich na vyrovnani je Ize provadét za pouziti hodinkovych indikatora.
Pfitom je jedna polovina spojky, na které jsou pfipevnény hodinkové indikatory pevna
a druhou je provadéno otaceni. Rozdil vychylek hodinkovych indikatort odpovida
existujici odchyilce.

- Hodinkovy indikator 1: radialni odchylka K.

- Hodinkovy indikator 2: ihlova odchylka Ky, .

Zbyvaijici odchylka musi byt mensi nez povolené hodnoty v tabulce 3.

Pfi zjiStovani uhlové odchylky je tfeba postupovat obdobné (hodinkovy indikator objizdi
rovinnou plochu naboje pfiruby).

Neni-li k dispozici hodinkovy indikator, mize byt odchylka uréena také jako rozmér c (obr.
5). U vétSich délek L je tfeba pfihlizet také k systematické chybé& méficiho zafizeni
samotného.

A Odlisnosti od standardniho provedeni jsou uvedeny ve vykrese a jejich dodrzeni
je zavazné!

Po vyrovnani jsou agregaty definitivné upevnény.
Rotujici sou€asti pohonu musi byt zajistény prislusnymi kryty proti dotyku.
Pred namontovanim ochranného krytu je treba provést analyzu rizik, aby se
@ vylougéil vznik zdroja vzniceni. Tato analyza neni soucasti dodavky vyrobce

spojky.

Vsechny dodate¢né namontované dily musi splnovat podminky smérnice 94/9/EG.

7. Uvedeni do provozu

Za pouzivani mimo uréeny ucel a s upravami spojky neschvalenymi firmou
KWD nemuze KWD prevzit odpovédnost nebo zaruku. To plati rovnéz pro
pouzivani nikoliv originalnich nahradnich soucéasti firmy KWD.

A Je treba pouzivat pouze originalni nahradni souéasti firmy KWD.
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Pfed uvedenim do provozu je tfeba vSechna Sroubova spojeni zkontrolovat a
pfipadné dotahnout.

Utahovaci momenty Sroubu Ize zjistit bud’ v tabulce 4 nebo prislusném
vykresu a jsou zavazné!

Tabulka 4: Utahovaci momenty

NG (16 |25 (40 (63 (100 |160 |200 |250 {400 (500 (630 [1000{1250 (1600 2500 |3150 |4000 |5000 |6300

Ma (14 |18 |32 (40| 46 | 80 | 90 |145 |185 |200 |260 | 340 | 420 | 550 | 670 | 710 |1450 1450 |1450
Nm

Pro NG 16 - 200 plati tolerance +/- 2 Nm, pro NG 250 - 1000 tolerance 5 Nm a pro
zbyvajici NG tolerance 10 Nm.

Dale je tfeba jeSté jednou zkontrolovat vyrovnani spojky. Na zavér musi byt zajiSténa
ochrana proti dotyku.

Jestlize se za provozu spojky vyskytnou neobvyklé hluky nebo otfesy, je tfeba zafizeni
okamzité odstavit a pfiCinu odstranit.

A Neni-li mozno zjistit pricinu, je treba konzultovat vyrobce.

V pribéhu uvadéni do provozu je tfeba provést tyto vizualni kontroly
@ Kontrola existence oznaceni Ex.

é - - Moznost dotknout se rotujicich soucasti.
' - Neobvyklé hluky
- V tabulce poruch jsou uvedeny mozné poruchy, jejich pri€iny i navrhy k jejich
odstranéni.

8. Udrzba

Pokyny v kapitole 2 ,Bezpecnostni pokyny“ a v kapitole 9 ,Poruchy, pfiCiny a odstranéni je
treba dodrzovat.
Udrzbarské prace musi byt vykonavany peclivé a autorizovanym personalem.

Udrzba se tyka v podstaté pouze kontroly polohy hfidelt, nového vyrovnani a kontroly
opotiebeni elastickych elementd.

KWN32016k d.doc 19.02.2007 Strana 17 z 22



mKWD st

Vydani k
KUPPLUNGSWERK DRESDEN

A Odlisnosti od standardniho provedeni jsou uvedeny ve vykrese a jejich dodrzeni
je zavazné!

Spojku je nutno chranit pred padajicimi predméty.

U zafizeni pro ochranu rotujicich soucéasti je tfreba kontrolovat jejich
spravnou polohu. Dotyky s rotujicimi souéastmi nejsou pripustné.

Pruzné spojky s &elnimi zuby jsou bezudrzbové. Zivotnost spojky je uréovana hlavné
opotiebenim elastickych elementa.

Doporucuje se poprvé provest kontrolu opotfebeni a existujicich odchylek polohy po
500 provoznich hodinach.

V pripadech pouzivani ve vybusném prostredi je tfreba zachovavat
zretelné kratsSi kontrolni cykly! Spojky je treba kontrolovat po asi 200 provoznich
hodinach, maximalné za mésic!

Pfi silném opotfebeni nebo za vzniku trhlin na dorazech je tfeba provést vyménu
kompletni sady. V pfipadé odchylek v poloze, které jsou vétSi nez povolené, musi byt
provedeno vyrovnani spojky.

Posouzeni stavu opotfebeni je mozné kontrolou vile v oto¢eni (mezni hodnoty podle
tabulky 5). Mé&feni této vile v otoCeni je znazornéno v obr. 8. Pfitom jsou sou€asti spojky
bez pfenosu momentu vuci sobé otoCeny az na doraz, az jiz vule ve spojce neni patrna.
Na obou €astech spojky je provedeno oznaceni.

Potom jsou obé ¢asti spojky vici sobé otoeny az na doraz v opacném smysiu.

Pfitom dojde k pfemisténi znacCek. Vzajemné presunuti, které nutno zméfit jako

délku tétivy, nesmi byt vétsSi nez mira opotfebeni v tabulce 5, jinak je tfeba

kompletni sadu dorazd vyménit.

Obr. 8: Zjistovani miry opotifebeni

AL Iﬂ. Iﬁ o
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Tabulka 5: Mezni hodnoty miry opotfebeni
Velikost spojky 25| 4 | 63| 10 16 25 40 63 | 100 | 160| 200 |250
Mira opotfebeni "v" 55| 55| 50| 60 | 70 | 80 | 80 80 | 80 | 85| 90 (100
v.mm
Velikost spojky 400 | 500 | 630|1000 |1250 |1600 |2500 | 3150 | 4000 |5000 |6300
Mira opotfebeni "v" 11,5| 10,5| 11,5 13,0 | 14,0 | 155 | 175 | 17,5 | 19,5 |21,0 |22,5
v.imm

8.1. Nahradni dily

Za nahradni soucasti jsou pokladany elastické elementy (dorazy). Aktualni jmenovitou
velikost dorazl i jejich pocet Ize zjistit v této tabulce.

Tabulka 6: Nahradni dily

NG Jmenovita Pocet NG Jmenovita Pocet
velikost doraz( velikost doraz(
2,5 2,5 4 400 400 8
4 4 5 500 500 9
6,3 4 6 630 630 9
10 10 6 630 630 9
16 16 6 1000 1000 10
25 25 6 1250 1250 10
40 40 6 1600 1600 10
63 63 7 2500 2500 10
100 100 8 3150 3150 10
160 160 8 4000 4000 10
200 200 8 5000 5000 10
250 250 8 6300 6300 10

8.2. Ocisténi soucasti spojky

Pri Cisticich pracich u spojky nesmi byt v okoli vybusné prostredi.

Je treba zajistit dostate¢né vétrani. Zdroji vzniceni kazdého druhu je treba se
vyhnout! Pri praci s rozpoustécimi nebo Cisticimi prostredky je treba zasadné
dodrzovat pokyny vyrobce Eisticiho prostredku.
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9. Poruchy, pfi¢iny a odstrafnovani

A Jestlize byl pro spojku proveden technicky vykres, plati v ném zapsana data jako
zavazna.

9.1. VSeobecné

V oddilu 9.2 uvedené poruchy jsou pro diagnostiku pouze zachytnymi body. U komplexnich
stroju a zafizeni je tfeba pfi diagnostice zavad zahrnout vSechny ramcové podminky.
Chod spojky musi byt za vSech provoznich podminek nehluény a bez vibraci.

Za pouzivani mimo uréeny ucel a s upravami spojky neschvalenymi firmou KWD
nemuize KWD prevzit odpovédnost nebo zaruku. To plati rovnéz pro pouzivani
nikoliv originalnich nahradnich souéasti firmy KWD.

@ Pouze originalni nahradni soucéasti firmy KWD zarucuji bezpeény provoz spojky v
oblastech ohrozenych vybuchem.

A Pfi odstrannovani poruch musi byt spojka zasadné uvedena do klidu.

Hnaci agregat je tfeba zajistit proti neumysinému uvedeni do provozu a na
misté, kde se zapinani provadi, opatrit Stitkem upozorinujicim na provadéni praci
na spojce.
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9.2. Mozné poruchy
Poruchy Priciny Upozornéni na Odstranéni
nebezpeci ve
vybusném prostredi
Vibrace Prekroceni Kovovym stykem Zarizeni odstavit
Zmény povolenych soucasti nebezpeci Zkontrolovat vyrovnani spojky
hluku za hodnot odchylky vzniceni v a rozmér spojky E a - je-li
chodu Spojka neni dlsledku vzniku tfeba - zkorigovat
provozovana za jiskry
predepsanych
podminek
Zvysené Spojka neni Horké povrchy a Zafizeni odstavit
opotrebeni provozovana za vznik jisker Zkontrolovat vyrovnani spojky
elastickych predepsanych zpusobuji a rozmér spojky E a - je-li
element( podminek nebezpedi vzniceni tfeba - zkorigovat
PFi vzajemném Vyména elastickych element
Prekroceni kontaktu kovu
povolenych soucasti.
hodnot odchylek nebezpedi vzniceni
v disledku tvorby
jisker.
Zvysena Spojka neni Horké povrchy a Zafizeni odstavit
teplota za provozovana za vznik jisker Zkontrolovat vyrovnani spojky
provozu predepsanych zpusobuje a rozmér spojky E a - je-li
podminek nebezpecdi vzniceni tfeba - zkorigovat
Prekroceni Pfi vzajemném
povolenych kontaktu kovu
hodnot odchylek soucasti.

nebezpedi vzniceni
v disledku tvorby
jisker.

10. Zavérecné poznamky

Zvlastni provedeni pruznych spojek s ¢elnimi zuby na pozadani.
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Prohlaseni o shodeé

Podle Smérnice EU 94/9/EG z 23. bfezna 1994
a pravnich pfedpist vydanych k jeji realizaci.

Vyrobce KWD Kupplungswerk Dresden GmbH

Lobtauer Stralle 45 - D — Dresden
D — 01159 Dresden

prohlaSuje, Zze v tomto navodu k provozu popsané

Pruzné spojky s ¢elnimi zuby ELKU-N
podle KWN 22013

jsou zafizenimi ve smyslu ¢lanku 1 (3) a ¢lanku 8, odstavec (1) ¢) Smérnice 94/9/EG
a vyhovuji ustanovenim Smérnice 94/9/EG i normam EN 1127 — 1:1997, DIN EN
13463-1:2001, DIN EN 13463-5/-8 2003. Popisované spojky jsou v ramci podminek

N2GI1IBT5(-30°C<=Ta<=50"°C)
12D 50°C

v nevybusném provedeni.

podepsan Dr.-Ing. J. Briickner podepsan Dipl.-Ing. F. Jerosch
Vedouci provozu vedouci
Vyvoj a expedice Kvalita
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