Tabulky hodnot Kmin a Kmax jednotlivyc typl femen( v zavislost
na pradméru malé femenice dr.

Primér | XPZ/3VX XPA XPZ/3VX XPC ZX AX BX CX
malér. | K K Ko Kool Ko Koo Ko K

min max | minCmax | Cminmax [ min | max

drfmm] | [N] [N] | [N] [N] | [N] [N]|[N] [N]
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40 5 7

45 6 8

50 12 16 7 9|5 9

56 13 18 7 10| 8 12

63 15 20| 14 20 8 11|10 15

71 16 21| 17 23 8 11|13 17

80 17 23 |20 27 9 12|15 20|15 22

90 18 24 |23 31 9 12 /16 22|19 25

100 19 25|25 33|29 39 9 12 |18 24|22 29

112 19 26|27 36|34 45 9 13 /19 25|24 32

125 20 27 |28 38|38 51 10 13|20 27 |26 35

140 20 27|30 40 42 56 10 13 |21 28 |28 38|34 46
160 21 28 |31 42|46 62|56 75 22 29|30 41|39 52
180 21 29|33 44 49 66 | 63 84 23 30|32 43|42 56
200 33 45|52 69 |69 92 33 44 | 45 60
224 34 46|54 72|75 100 35 46 | 46 63
250 57 75|80 106 36 47 | 50 66
280 59 78 | 85 112 37 48 |52 69
il 61 80|90 118 55 71
355 63 82 | 94 123 57 73
400 99 127 59 75
450 103 132 61 77
500 107 135 63 78
560 112 139

630

710

860

Primér = SPZ/3V SPA SPB/5V S19 SPC 8V/25N

malér. | K K K K K . K K K K K K . K

minmax | min o Cmax | minCmax | Cmin o Cmax | Cminmax | Cmin | max

drfmm] | [N] [N] | [N] [N] | [N] [N] | [NJ [N]J|IN] [N]|[N] [N]

250 32 43|46 60|50 65|61 80

280 33 44|48 63 |54 71|68 89

3415) 34 45|51 66|58 76|75 97|88 117

355 53 68 62 80 81 104|100 132

400 55 71|66 84|87 110|110 145

450 57 7269 87 92 115|120 156

500 59 74 |72 89|96 119|127 165

560 74 95| 99 129|134 173

630 76 97 103 132|142 181

710 106 135|148 187

860 110 137|155 192

Primér z A B 20 C 25 D E
malér. K o KoK Ko Ko Kos Ko Kool Kain Koo | Kon Ko | K Koo | K Ko
drfmm] | [N][N] | [N] [N] | [N] [N] | [N] [N]|[N] [N]|[N] [NI|[NJ] [N]|([N] [N]
40

45

50 4 6

56 5 6

63 5 7|4 8

71 6 8 |7 11

80 7 9|9 13

90 7 9 11 16

100 7 10|13 18 | 10 16

112 8 10|15 20|13 19

125 8 11|16 22|16 23

140 8 11|17 23|19 26|18 26

160 8 11|19 25|22 29|22 30|21 31

180 9 11 /20 26|24 32|26 34|27 37

200 21 27|26 35|28 37|31 41

224 21 28|28 37|31 40 36 46 | 35 48

250 29 39 |33 4339 51|40 54

280 31 40|35 45 43 55|46 60|53 72

315; 32 42|37 47 |46 59 |50 66 | 62 81

355 34 43139 49|49 62 55 72|70 91

400 41 51|52 65|59 77|78 100

450 42 54 /54 70|62 81 85 108| 86 113
500 43 55|56 72|66 84 90 114| 97 125
560 58 74 69 87 |96 121|108 138
630 71 92 |101 129|119 150
710 74 95 |105 134|129 161
860 76 97 |110 139|139 171

Mechanicky pomoci mériciho pristroje napnuti
remenu TYMA BELT CONTROL

) stlaceni zatizeni
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Postup pfi méreni

1. Nasadte femeny na femenice a zvétSenim osové vzdalenosti
vyvodte prvotni predpéti femen0. U stavajiciho prevodu
zastavte stroj a zkontrolujte stav femen.

2. Vypocitejte délku mérené vétve pomoci vypoctového programu
nebo dle obr. 1.

3. Vypocitejte stlaceni mérené vétve podle vzorce - pro kazdych
1000mm je stlaceni 15mm. Napt. délka mérené vétve
I'=900mm, Stlaceni a = 15 / 1000 x 900 = 13,5m

4. Nastavte velky o-krouzek na méficim pristroji na vypocitanou
hodnotu stlaceni.

5. Nastavte maly o-krouzek na ,0“
6. Polozte rovnou liStu nebo pravitko na mérenou vétev.
7. Umistnéte méfrici pristroj doprostfed mérené vétve.

8. Stlacte mérici pristroj aZz se velky o-krouZek dostane na Groven
listy.

9. Odectéte hodnotu deformacni sily K [N] na stupnici u malého
o-krouzku.

10. Porovnejte namérenou hodnotu deformacni sily K s hodnotou
podle vypoctu nebo podle tabulek uvedenych v pfiloze ( hodnota
sily K se musi pohybovat v intervalu uréeného hodnotami Kmin
a Kmax, u tézkych pohonl, kde plsobi razy, musi mit radéji
hodnotu Kmax). Namérena hodnota je vzdy vztazena k malé
femenici. Pfi prvni montazi pohonu vynasobte hodnoty Kmin a
Kmax koeficientem 1,3.

11. Pokud vychazi hodnota namérené sily K mimo interval hodnot
Kmin a Kmax upravte osovou vzdalenost a opakujte méfeni az
bude sila K odpovidat pozadovanym hodnotam.

12. Spustte pohon, nechejte ho asi 5 min. v provozu a pak
prekontrolujte znovu predpéti. Pokud hodnoty odpovidaji maji
femeny spravné predpéti.

13. Po asi 24 hodinach provozu zastavte pohon a prekontrolujte
znovu predpéti. Dale jiz predpéti femen kontrolujte podle
kontrolniho planu daného pro urcity typ stroje.

Pozn. Kontrola predpéti timto postupem nelze provadét u nasobnych
klinovych femend. PFi kontrole téchto femen( pouzijte postup dle
katalogu femen( nebo nas kontaktujte.





