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1 Bezpecnostni pokyny

Predkladany navod k montazi a obsluze je soucasti dodavky spojky. Navod archivujte

v blizkosti spojky tak, aby byl kdykoliv k dispozici. Rozhodujici a zavazna je verze navodu

v némeckém jazyce.

V8echny osoby povéfené montazi, provozem, udrzbou a opravami musi tento navod precist,
porozumét mu a dodrzovat jej ve vSech bodech s cilem:

- Zabranit ohroZeni zdravi a Zivota uzivatele nebo tfetich osob.

- Zajistit bezpe€ny provoz spojky.

- Vylougit prostoje a ohrozeni zivotniho prostfedi zplisobené nespravnou manipulaci.
Kromé provedeni otvoru pro drazku s licovanym perem (viz 6.2 ,,Otvor®) se na této spojce
nesmi provadét zadné dalSi upravy bez pisemného souhlasu firmy Ringfeder.

Pfi pfepravé, montazi, provozu, demontazi a udrzbé je nutno dodrzovat pfislusné predpisy
pro bezpecénost a ochranu zdravi pfi praci a k ochrané zivotniho prostredi.

Zajistéte vhodné prepravni a zdvihaci prostfedky. Spojku smi instalovat, obsluhovat,
udrzovat a opravovat jen povéfené a poucené osoby s odpovidajicim vzdélanim.

UzZivatel musi vzit v uvahu, Ze Sroubové spoje Casti spojky mohou byt ovlivnény teplem

z ohfevu brzdového kotouc€e nebo bubnu.

Je nutno zajistit, aby brzdové oblozeni v kombinaci s materialem brzdového kotouce nebo
bubnu nebylo nasledkem tfeni zdrojem jiskifeni a nepfipustného ohfevu. Brzdovy kotou€ se
zpravidla vyrabi z oceli, brzdovy buben je zpravidla z litiny s kuliCkovym grafitem (,sféricka“
litina).
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Pfi pochybnostech se obratte s dotazem na dodavatele!

V zajmu dalSiho rozvoje si vyhrazujeme provadéni zmeén ve prospéch technického pokroku.
PFi pouziti pFisluSenstvi a nahradnich dild, které nejsou vyrobené jako original firmou
Ringfeder, nepfejimame za takto zplsobené Skody Zadnou odpovédnost ani zaruku.

2 Funkce

Spojka Ringfeder TNZ (POSIFLEXe) je axialné posuvna spojka s nulovou radialni vali.
Vyrovnava uhlové, radialni a axialni odchylky hfidele ve stanoveném rozsahu. Radialni
nesouosost hfideli Ize vyrovnat jen v provedeni se dvéma kardany ve dvou rovinach
ozubeni. Spojka pfenasi kroutici moment pomoci sférického ozubeni na nabojich, které je
v trvalém zabéru v ozubenych pouzdrech s pfimym ozubenim. Ozubeni musi mit urcitou
vuli na ¢ele zubu, aby bylo mozno vyrovnavat nesouosost agregatu.

Mezikus Ize radialné montovat a demontovat bez nutnosti posouvat pfipojené agregaty.
Rozmér ,E“ je k dispozici pro servisni prace na agregatech. Zabrarte znecistovani Zivotniho
prostfedi unikajicim mazivem.

Pfi demontovaném mezikusu Ize snadno provést kontrolu sméru otaceni pohonu. Pro tento
ucel se nazad odsunuté poloviny krytu zajisti pomoci pfidrznych segmentd, které Ize
objednat u Ringfederu jako pfislusenstvi.

Spojku lze pouzit pro vodorovnou montazni polohu pro libovolny smér otaceni. Pokud se
montazni poloha odliSuje od vodorovné, muze byt pfipadné nutné podepreni krytu resp.
pouzit mezikus. Pokud toto nebylo uplatnéno pfi navrhu spojky, je nutné projednani

s firmou Ringfeder.

Pro trvalou funkci zubové spojky je mazani mazivem vhodnym pro specialni podminky
provozu této spojky.

2.1 Pouziti k uréenému ucelu

o Spojka smi byt pouzivana jen v bézné priimyslové atmosféfe. Agresivni média mohou
napadat konstrukéni prvky spojky, Srouby a tésnéni a prfedstavuji tak nebezpeci pro
provozni bezpecnost spojky. Takové pripady je nutno pfedem projednat s firmou
Ringfeder.

o K zajisténi trvalého bezporuchového provozu je nutno spojku navrhnout podle
konstruk&nich predpisd, napf. podle projekénich podkladd v katalogu Ringfeder TNZ
(POSIFLEX) s provoznim soucinitelem, ktery odpovida provoznim podminkam.

Viz katalog: ,Stanoveni velikosti spojky*.

o V katalogu uvedené hodnoty maximalniho krouticiho momentu, max. ota¢ek a max.
nesouososti se nesméji vyskytnout sou€asné. Viz katalog: ,Stanoveni velikosti
spojky*.

o Spojka smi byt instalovana a provozovana jen v ramci podminek a vykonovych
parametr( stanovenych v dodaci smlouvé.

o P¥i kazdé zméné provoznich podminek nebo provoznich parametru je nutné nové
oveéreni konstrukcniho navrhu pfevodovky.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) ok
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3 Skladovani

P¥i pfijeti zboZi je nutno ihned provést kontrolu Uplnosti a spravnosti dodavky. Pfipadné
poskozeni pfi pfepravé nebo chybéjici ¢asti je nutno oznamit pisemné.

Soucasti spojky Ize ve vnitfnich prostorach v pdvodnim zabaleném stavu a pfi bézné
pokojové teploté skladovat po dobu 18 mésicl. V uzavienych prostorach s vysokou vihkosti
vzduchu Ize ¢asti spojky skladovat 12 mésicl, mimo uzaviené prostory pod zakrytim 9
mésicl a bez zakryti 3 mésice. Pro delSi skladovani je nutna dlouhodoba konzervace
(projednejte s Ringfeder).

Gsli spojky nesméji byt vystavené agresivnim médiim, extrémnim teplotdm nebo p¥imé
vlhkosti. Tésnéni nesmi byt skladovano spolecné s kyselinami, louhy nebo jinymi Ziravymi
chemikaliemi a nesmi byt vystaveno pasobeni médii s obsahem ozdm, pfimému
slune¢nimu zafeni nebo silnym svételnym zdrojim s UV slozkou. Skladujte v suchém a
bezprasném prostfedi. Vlhkost vzduchu nesmi pfekrocit 65% a nesmi dochazet ke
kondenzaci.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) S
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4 Konstrukéni provedeni

Obr. 1 Konstrukéni provedeni TNZ (POSIFLEXe ZEAZ /| ZEBZ)

]
N

Oznaceni

Ozubeny naboj, soucast 671 / 672 = prodlouzeny vnitfni naboj

Ozubené pouzdro v provedeni ZEA, soucast 670

O-krouzek, souéést 673

Tésnéni priruby, souéast 674

Mezikus, soucast 683

Licovany $roub, soucéast 675

Sestihranna matice, souc¢ast 675

Zaveérny sroub

OO|N|OO|RWIN|F|T

Ozubené pouzdro v provedeni ZEB, soucast 670

O-krouzek drzak / viko, soucast 678

Tésnéni vika, souéast 679

Podlozka Schnorr

Sroub s valcovou hlavou

Upozornéni:
U vyvazenych konstrukénich skupin je vyznaéena jejich vzajemna poloha. U vyvazenych
spojek jsou licované Srouby a matice navzajem vyvazené. Nesmi se zaménovat se sadami
Sroubl z jinych spojek!

Spojky jsou dodavany bez tukové napiné!

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®)
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5 Technické udaje
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Tabulka 1: Technické udaje

Velikost| ~TKimen Tkmax g;::i l\ljalkl)0 r\lgr;:(t)rjnllz Eo E2 D1 D2 Ds
[Nm] [Nm] [mm] [mm] [mmi [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
67 1300 2600 45 43 80 3 21 111 67 80
87 2800 5600 60 50 114 3 15 141 87 103,5
106 5000 10000 75 62 130 3 31 171 106 129,5
130 10000 20000 95 76 146 5 29 210 130 156
151 16000 32000 110 90 165 5 33 234 151 181
178 22000 44000 130 105 170 6 40 274 178 209
213 32000 64000 155 120 190 6 42 312 213 247
235 45000 90000 175 135 200 8 50 337 235 273
263 62000 124000 195 150 220 8 56 380 263 307
286 84000 168000 215 175 250 8 70 405 286 338
316 115000 230000 240 190 280 8 84 444 316 368
372 174000 348000 275 220 350 10 76 506 372 426
394 244000 488000 280 280 410 10 50 591 394 472
432 290000 580000 320 292 470 13 53 640 432 518
480 370000 740000 360 305 470 13 83 684 480 562
530 450000 900000 400 330 550 13 93 742 530 620
594 560000 | 1120000 450 350 550 13 109 804 594 682

Kroutici moment Tkjmen a Tkmax plati pro:
o teplotu prostfedi od -20 °C do +65 °C,
¢ provoz v rozmezi pfedepsanych smérnych hodnot.

Maximalni pfipustné provozni otacky a hmotnost spojky zavisi na délce mezikusu.

Pfi delSich mezikusech nebo obvodovych rychlostech vysSich nez 30 mm/s na vnéjSim
priméru doporu€ujeme vyvazeni ¢asti spojky.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) -7 -
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6 Montaz

6.1 Dodrzujte pred montazi

Nebezpeci urazu!

Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!

Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

Pfri nespravném dotazeni Sroubu hrozi tézké urazy a vécné

Skody!

Montaz provadéjte pokud mozno mimo ohrozenou oblast.

o Zajistéte vhodné prepravni prostfedky a volnost prepravnich
cest.

o Podle predpist pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pri praci museji
byt vSechny rotujici ¢asti chranény pevné instalovanym
bezpeénostnim zafrizenim proti nezadoucimu dotyku a proti
odletujicim predmétim.

Zavérné srouby ozubenych pouzder maji v urcité ¢asti prameér jen
6 mm!

+ Kryty musi splfiovat pfinejmensim pozadavky kryti IP2X.

o Kryty musi byt provedeny tak, aby se na spojce nemohl usazovat
prach.

o Spojka nesmi byt elektricky izolovana, aby nedochéazelo
k hromadéni statického naboje.

o Zajistéte vyrovnani potenciali mezi vstupni a vystupni hrideli.

Pfed montazi spojky, pfed uvadénim do provozu nebo udrzbou je nutno z davodu
bezpe&nosti zavést odpovidajici opatfeni, napf. odvétrani pracovisté, dobré osvétleni,
bezvadné elektrické nastroje apod.

Pfed zahajenim montaZze si zajistéte potfebné nastroje:

- pro manipulaci se soucastmi,

- pro spojovani ¢asti,

- pro vyrovnani spojky,

- pro utahovani Sroubovych spoju.

PFi montazi a udrzbé spojky zabrante znecistovani zZivotniho prostfedi unikem maziv.
Ovérte, zda nebudou prekro¢eny hodnoty otacek, krouticich momentl a teploty
prostiedi, uvedené v kap. 5 - ,Technické udaje"“.

Nesmi byt pfekro¢eny maximalni pfipustny primér otvoru.

Ovérte, zda spoje hrideli a nabojl spolehlivé pfenesou pfedpokladané provozni kroutici
momenty.

Firma Ringfeder pouZziva v otvorech standardni toleranci H7.

Standardni licované pero odpovida DIN 6885, List 1, licovani P9.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) ok
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o Zkontrolujte rozméry a tolerance hfideli, otvor pro naboje, licovanych per a drazek.

6.2 Otvory v ozubenych nébojich

Pro zhotoveni otvoru v ozubeném naboji spojky dodrzujte nasledujici postup:

o Ozubeny naboj ocistéte od konzervacnich prostfedku.

+ Ozubeny naboj upnéte v mistech oznadenych [ a pedlivé jej vyrovneijte podle vnéjsiho
priiméru gDz a dosedaci plochy pfiruby.

o Hodnoty gdimax, @d2max, uvedené v tabulce 1, plati pro spoje s licovanym perem podle
DIN 6885/1 a nesméji byt prfekroceny.

o Licovani otvoru zvolte tak, aby pfi sparovani s toleranci hfidele bylo dosazeno pevného
resp. velmi pevného usazeni, napf. H7/m6.

o Naboj zajistéte stavécim Sroubem, koncovym krouzkem hfidele nebo jinou pfesahujici
soucasti proti axialnimu posunuti na konci hfidele. Stavéci Sroub se v sestaveném
stavu nesmi nachazet pod O-krouzkem v krytu!

S 4 T 4
7 AT
m W/W .

V pfFipadé jinych spojd naboje a hfidele je nutné projednani s firmou Ringfeder.

o Maximalni uvedené pruméry otvort plati pro spoje s licovanym
perem podle DIN 6885/1 a nesmi se prekrocit.

o P¥i prekroceni téchto hodnot muize dojit k roztrzeni spojky.

o Odletujici ullomky mohou zptisobit smrtelny uraz!

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) =0
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6.3 Montaz spojky

o Pred montazi oCistéte Casti spojky,
zejména otvory naboju a konce hfideli.
Povrchy museji byt Cisté, suché a
odmasténe.

+ U spojek s omezenim axialni vile je
nutno pfed vyrovnanim nejdfive na stroji
bez axialniho loziska nastavit a vyznacit
~hulovou polohu® hfidele stroje (u
elektromotoru je to ,magneticky stfed”
rotoru).

o U vétSich spojek pouzivejte vhodné
montazni pripravky a zdvihaci
prostfedky, napf. jefaby nebo
kladkostroje.

o Tésnici krouzky, mirné potiené tukem, Obr. 4
vsadte do vycisténych drazek pro O-
krouzky v pouzdrech (obr. 4, poz. 1).

o Poloviny pouzder presurite smérem k
volnym koncim hfideli (obr. 4, poz. 2). U
provedeni ZEB stadi posunout pouzdra se
vsazenymi O-krouzky a papirovymi
tésnénimi na konce hfideli (obr. 5). Pfi tom
nesmi dojit k poSkozeni tésnicich krouzka.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) - 10 -
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Upozornéni:
K usnadnéni montaze je nezbytné provést rovnomeérné ohrati naboju na 80 °C az 120 °C.
+ Varovani!

+ P¥i praci s horkymi souc¢astmi spojky pouzivejte rukavice pro
ochranu pired popalenim.

+ Na konce hrideld nasadte do
predpokladanych pozic naboje
spojky a naboje pfirub (obr. 4, poz.
3). 3). Pfi tom nesmi pfijit t&€snici
krouzek do kontaktu s ohfatymi
naboji! Respektujte nesymetrické
ozubeni naboju!

+ Naboje namontujte tak, aby
konce hfideli licovaly s vnitfnimi
otvory (obr. 6).

o Dodrzujte pfipadné odlisné
ujednani!

o V pfipadé pochybnosti je nutné
projednani s firmou TSCHAN
GmbH.

o Prfipadné stavéci Srouby pfi
dotahovani zajistéte proti
samovolnému uvolnéni a
vypadnuti lepidlem na zavity, napf.
Loctite 222.

o Zkontrolujte vzdalenost naboju ,E*
a nastavte ji podle tabulky 1 nebo
podle vykresu k zakazce. V
pfipadé pochybnosti se obratte na
vyrobce.

o Spojku peclivé vyrovnejte podle
nasledujicich udaju v kap. 7 -
LVyrovnani spojky*.

o Zavitové otvory stavécich Sroubu
zakryjte lepici paskou, aby nedoslo k
poskozeni O-krouzkl pfi posouvani.

Obr. 6

Obr. 7
o Ozubeni pouzdra a naboje mirné potfete vhodnym mazivem podle tabulky 7.
+ Poloviny pouzder nasurite na ozubené naboje.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) - 11 -
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o Provedeni ZEB:

Vsadte papirové tésnéni mezi kryt O-
krouzku a pouzdro a pfiSroubujte viko
k pouzdru. Srouby vika dotahnéte
rovnomérné utahovacim momentem
podle Tabulky 2.

o Vsadte tésnéni mezi prirubu plasté
a mezikusu. Kontaktni plochy
prirub museji byt Cisté, suché a
odmasténé.

o Pfimontujte plast k mezikusu.
Soucasti se v misté centrovani
nesmi vzpficit a plochy pfirub na
sebe museji pfiléhat rovhomérné.

Obr. 8
o Pouzivejte jen licované Srouby a matice z dodavky. Upevinovaci prvky
se nesmi €istit ani dodate€né mazat!
o Matice lehce utahnéte rukou.

+ Sestihranné matice utahnéte pfesné utahovacim momentem Ma podle tabulky 3. PFi tom
zajistéte licované Srouby proti protaceni!

o Pouzdro spojky musi byt mozno v obou smérech volné posouvat smérem k
upevnénému naboiji o Eo z tabulky 1.

Tabulka2 Utahovaci momenty Sroubu vika:

Velikost 67 | 87 | 106|130 | 151|178 | 213 | 235|263 | 286 | 316 | 372 | 394 | 432 | 480|530 | 594
Tan[NM] - - 4 8 8 8 8 13 13 33 33 33 65 65 | 65 | 112|112
Zavit M - - 4 5 5 5 5 6 6 8 8 8 10 10 | 10 | 12 | 12
Rozmér klice - - 3 4 4 4 4 5 5 6 6 6 8 8 8 | 10 | 10

Tabulka 3 Utahovaci momenty Sestihrannych matic:

Velikost 67 |87 |106 130|151 |178 |213 |235|263 |286 |316 |372 |394 |432 |480 |530 |594
Ma[Nm] 335| 66 | 112 | 277 | 277 | 537 | 537 | 537 | 537 | 537 | 795 | 795 | 1855 | 1855 | 1855 | 1855 | 1855
Z X Zavit M 6 X 8 x 6 X 6 X 8 X 8 X 8x | 10x [ 10x |14x | 14x | 16x | 14x | 18x | 24x | 28x | 30X
M8 | M10 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 | M20 | M20 | M24 | M24 | M30 | M30 | M30 | M30 | M30
Rozmér klice 10 12 14 19 19 24 24 24 24 24 30 30 46 46 46 46 46
Nastroj 1/4¢ | 3/8* | 3/8° | 1/2* | 1/2* | 1/2¢ | 1/2* | 1/2* | 1/2* | 1/2¢ 1¢ 1¢ 1¢ 1¢ 1¢ 1¢ 1¢

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) 2l e
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7 Vyrovnani spojky

Nebezpeci urazu!

Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!

Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

Pfi montazi a udrzbé spojky zabrante znecistovani zivotniho
prostredi unikem maziv.

Upozornéni:

Presné vyrovnani spojky zvysuje jeji zivotnost a snizuje rizika

pFi provozu.

Bezpodmineéné dodrzujte doporuc¢ené hodnoty vyrovnani.
Prekro€eni téchto hodnot ma za nasledek poskozeni spojky a
vypadek funkce!

Konce hrideli peclivé vyrovnejte. Maximalné pfipustna vule spojky zavisi na provoznich

otackach.

Pozor: Nenastavujte nulovou hodnotu! Drobna vile je nutna, aby bylo zajisténo mazani

v ozubeni.

PFi vyrovnavani studenych €asti zafizeni poCitejte s teplotni roztaznosti komponent tak, aby
za provozu nedoslo k pfekro€eni maximalné pfipustnych hodnot od meznich poloh spojky.

7.1 Axialni odchylka AKa

o Pfed instalaci
podle  obr.
skute¢nou délku ,LF“ pfes
pfirubu mezikusu.

+ Nastavte vzdalenost ,,E* mezi
naboji na rozmér ,,LF + E2* u
provedeni ZEAZ (obr. 2) a na
rozmér ,,LF + Eo“ u
provedeni ZEAUUZ (obr. 3)
podle tabulky 1 (obr. 9).

o Pouzdro spojky s mezikusem
smontované spojky musi byt
mozno v obou smérech volné

2 zmérfte

mezikusu

posouvat smérem k upevné-

nym nabojlim o rozmér Eo. Obr. 9

baxz041-cze-2
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7.2 uhlova odchylka AKw

o Na Celni strané provedte méfeni na
vneéjSim priméru jednoho naboje
v rozsahu celé otacky. K tomu
otoCte méfici hodinky o 360°. P¥i
tom zjistéte maximalni odchylku AKw
(obr. 10).

rE0* teg*

Obr. 10 Méreni uhlové odchylky AKw

Tabulka4 Soucinitel Kw pro thlovou odchylku:
Velikost| 67 | 87 | 106 | 130 | 151 | 178 | 213 | 235 | 263 | 286 | 316 | 372 | 394 | 432 | 480 | 530 | 594
Kw 2,34 | 3,04 | 3,71 | 454 | 528 | 6,22 | 7,55 | 8,20 | 9,18 | 9,98 | 11,04 | 12,98 | 13,76 | 15,08 | 16,76 | 18,5 | 20,74

7.3 Radialni odchylka AK:

o MEéFeni provedte v rozsahu celé
otacky. K tomu otoCte méfici
hodinky o 360°.UrCete maximalni
odchylku AKr (obr. 11).

Obr. 11 Méreni radialni odchylky AK:

Tabulka5 Souginitel Kr pro radialni odchylku:
Velikos| 67 | 87 | 106 | 130 | 151 | 178 | 213 | 235 | 263 | 286 | 316 | 372 | 394 | 432 | 480 | 530 | 594
Kr 192 | 2,06 | 2,76 | 3,25 | 3,80 | 4,47 | 503 | 5,72 | 6,35 | 7,47 | 8,24 | 9,18 | 10,82 | 11,34 | 12,32 | 13,37 | 14,35
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Kombinace uhlové a radialni odchylky musi splfiovat nasledujici podminky:

AKw  AKr

0,1° < + Kr < 0,75-AKwmax

Kw

PFi odchylkach je nutno provést odpovidajici vyrovnéni.

AKw max. zavisi na krouticim momentu a otackach a pfi dimenzovani spojky se musi
stanovit podle grafu 1 v katalogu TNZ (POSIFLEXe).

8 Provoz

Pfi provozu spojky je nutno dodrzovat stanovené technické parametry (viz kap. 5 -
»rechnicka data“). V zadném pfipadé se nesmi pfekraCovat bez pisemného schvaleni ze
strany Ringfeder.

K zajisténi trvalého bezporuchového provozu je nutno spojku navrhnout podle konstrukénich
predpist v katalogu TNZ (POSIFLEXe) s pfevodnim soucinitelem, ktery odpovida provoznim
podminkam.

PFi kazdé zméné provoznich podminek nebo provoznich parametr( je nutné nové ovéreni
konstruk¢niho navrhu spojky.

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) = U5 =
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Béhem uvadéni spojky do provozu vénujte

Nebezpeci urazu!

Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!

Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

PFi nespravném dotazeni Sroubu hrozi tézké urazy a vécné skody!
Pred uvadénim do provozu zkontrolujte vyrovnani spojky a
spolehlivé utazeni vSech Sroubovych spojl predepsanym
utahovacim momentem!

Pred uvedenim spojky do provozu zkontrolujte, zda obsahuje
dostate€éné mnozstvi maziva, uréeného pro spojky pro specialni
ucely.

Spojka musi Cista a bez netésnosti.

Pred uvadénim celé soustavy do provozu museji byt instalované
vSechny ochranné prvky proti dotyku volné pohyblivych resp.
rotujicich soucasti.

Kryty musi splfnovat prinejmensim pozadavky kryti IP2X. Kryt musi
chranit okoli pfed odletujicimi sou¢astmi (Srouby uzavéru maji
pramér 6 mm) a spojku pred padajicimi predméty.

Kryty musi byt provedeny tak, aby se na spojce nemohl usazovat
prach.

Kryt se nesmi dotykat spojky (min. vzdalenost 10 mm) a nesmi
ovliviiovat jeji funkci.

Pfi rozbéhu a béhem provozu spojky vénujte pozornost témto projevim:
*  zména zvuku chodu,

+ vyskyt vibraci,
* Unik oleje,

jiné mimoradné projevy.

Pozor!

o Pokud béhem provozu zjistite odchylku od normalu, ihned vypnéte pohon.

+ Podle nasledujici tabulky 6 ,Provozni poruchy a jejich mozné pfiCiny* stanovte pfiCinu
poruchy a odstrante ji.
Uvedené poruchy predstavuji nékolik pfikladu, které usnadnuji vyhledavani poruch.

o Privyhledavani a odstranovani poruchy je nutno vzit v avahu vSechny soucasti
stroje a jejich provozni stavy!

baxz041-cze-2
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Tabulka Provozni poruchy a jejich mozné pfi€iny:

Porucha Pfi€¢ina Upozornéni na rizika | Odstranéni
Neklidny chod, |Chyba Zvysenireakenisily |- Vypnéte pohon.
hluk, vibrace vyrovnani. na loZiska a hfidele - Zkontrolujte pokozeni sougasti spojky
EFIpOJenyCI:[l pfipadné je vymérite.
omponent. - Zkontrolujte vyrovnani spojky.
- Zkontrolujte kvalitu a mnozstvi maziva.
Nespravné Zvy$ené reakeni sily. |- Vypnéte pohon.
mazivo nebo Dochazi k poskozeni | . zyontrolujte poskozeni souasti spojky,
nespravne ozgtv)em' spOkay. ' pFipadné je vyméfite.
MnNoZstvi. Zvysene opotiebeni. | _ Zkontrolujte vyrovnani spojky.

- Zkontrolujte kvalitu a  mnoZstvi

maziva, viz kap. 9 ,Opravy".
Opotiebené Zvysene reakeni sily. |- Vypnéte pohon.
ozubeni. - Zkontrolujte poskozeni sougasti spojky,
pfipadné je vymérite.

- Zkontrolujte vyrovnani spojky.

- Zkontrolujte kvalitu a mnozstvi
maziva, viz kap. 9 ,Opravy".

Nevyvazenost Kmitani, zvysené - Vypnéte pohon.
reakeni sily. - Zkontrolujte a pfipadné& opravte vyvazeni
prvku soustavy.

- Zkontrolujte poskozeni O-krouzku a
ozubenych soucasti a pfipadné je
vymérite.

Poskozeni Volné Odletovani $roubd, - Vypnéte pohon.
ozubeni spojky. | Sroubove vymrsteni - Zkontrolujte poskozeni sougasti spojky,
Spoje. mezikusu. ptipadné je vymérite.

- Zkontrolujte axialitu spojky.

- Srouby dotahnéte pfedepsanym
utahovacim momentem a pfipadné
zajistéte proti samovolnému uvolnéni.

Chyba Zvysenireakenisily |- Vypnéte pohon.
vyrovhani. na lO,Z'Sk,aﬁ hridele | Ogstrafite priginu chyby vyrovnani.
EnpOJenyc - Vyméiite polovinu spojky.
omponent. ) e .
- Provedte noveé vyrovnani spojky.

baxz041-cze-2

TNZ (POSIFLEX®) -17 -



“% RINGFEDER

Porucha Pri€¢ina Upozornéni na rizika | Odstranéni

Pretizeni Lom zubu! MozZny - Vypnéte pohon.

nadmémym prokluz spojky. - Ve spolupraci s firmou Ringfeder

krouthlT ovérte dimenzovani spojky.

momentem - Pfipadné pouzijte vé&t&i spojku.
- Vymérite spojku.

Nespravné ZvySené reakeni sily, |- Vypnéte pohon.

mazivo nebo dochazi k poSkozeni | _ Vymé&iite polovinu spojky.

nespravné ozubeni spojky. ) . L .

MNOZstvi. ZvySené opotrebeni. ZkOT’F.I’O|ujte vyr,ovnar?l SPOjKy.
- PouZzijte vhodné mazivo.

Kolisani otaCek v | ZvySeneé opotiebeni, |- Vypnéte pohon.

hnaci soustavé lom zubu!

- Zjistéte a odstrante pfic¢inu kolisani
otacek.

- Zkontrolujte poSkozeni soucasti spojky,
pfipadné je vyménte.

- Zkontrolujte axialitu spojky.
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9 Opravy
Zubova spojka TNZ (POSIFLEXe ) vyZaduje pravidelné mazani a
Udrzbu. P¥i pravidelné kontrole a pfi opravach zafizeni

zkontrolujte: s ) .
Mnozstvi maziva ve spojce.

Tésnost spojky.

Vyrovnani spojky.

Dotazeni vSech upevnovacich prvka.
Odstranéni usazeného prachu z ¢asti spojky.

9.1 Kontrola a udrzba

Nebezpeci urazu!

Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!

Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

Pfi montazi a udrzbé spojky zabrante znecist'ovani zivotniho
prostredi unikem maziv.

Vyrovnani a tésnost spojky zkontrolujte po prvnich 4000 provoznich hodin, nejpozdéji vSak
po 12 mésicich od prvniho uvedeni do provozu. Zkontrolujte, zda se pouzdro spojky volné
pohybuje ob&ma sméry o rozmér Eo k nabojliim, zkontrolujte chybégjici sou€asti. Doplrite
mazivo podle 10.2. Vénujte pozornost neklidnému chodu nebo kmitani spojky.

Kazdych 8000 hodin, ovSem nejméné kazdé 2 roky, je nutno spojku otevfit, oCistit ozubeni a
tésnéni, zkontrolovat poskozeni, opotfebeni a vyrovnani. Pfed otevienim spojky si poznacte
vzajemnou polohu ozubeného naboje a pouzdra. Po kontrole sestavte ozubeni zpét do
pavodni pozice. Musi byt v zabéru vzdy tytéz zuby. Doporucuje se pfi tom vyménit tésnéni,
Srouby a matice.

lhned vypnéte pohon, pokud béhem provozu zjistite odchylku od normalu:
* zména zvuku za chodu,

+ vibrace

* Unik oleje,

*  jiné mimofadné projevy.
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9.2 Mazani

*  Nebezpeci urazu!
» Pfed kazdou praci na spojce odpojte pohon!
+ Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

o VySroubujte zavérné Srouby na
obou polovinach spojky (obr. 12).

¢+ Protilehlé otvory Sroubl nastavte
vodorovné a pomoci napf. mazaciho
lisu doplfiujte mazivo tak dlouho, az \
z protilehlého otvoru opét vystupuje
(obr. 12). Druh a mnoZzstvi maziva
viz tabulky 7 a 8.

* Po doplnéni tuku nasroubujte zpét
vSechny uzaviraci Srouby a utahnéte
je momentem podle tab. 9.

Obr. 12
o Dopliujte jen mazivo vhodné pro specialni vliastnosti spojky.
o Normalni tuk pro valiva loziska neni vhodny k pouziti v zubovych spojkach.
o Pfi montazi a udrzbé spojky zabrante znecistovani Zivotniho prostfedi unikem maziv.

Tabulka7 Doporuéena maziva:

Normalni otacky a zatizeni Vysoké otacky a zatizeni

Vyrobce Druh Vyrobce Druh

Agip Agip GR MU/EP 1

Caltex Coupling grease Caltex Coupling grease

Castrol Impervia MDX

Chevron Polyurea grease EP 0

Esso Fibrax 370

Fina Marson EPL 1
Lical EPL 1

Gulf Gulfcrown EP 0

Kluber Kluberplex GE 11-680 Kltber Kluberplex GE 11-680
Grafloscon C-SG 500 Plus

Mobil Mobilux EP 0 Mobil Mobilgrease XTC
Mobilgrease XTC

Pennzoil Multi-Purpose 705

Shell Alvania grease EP R-O/EP 1 | Shell Albida GC1

Texaco Coupling grease Texaco Coupling grease

Total Specis EPG

baxz041-cze-2 TNZ (POSIFLEX®) = A0
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Tabulka Objemy maziva

Velikost| 67 | 87 | 106 | 130 | 151 | 178 | 213 | 235 | 263 | 286 | 316 | 372 | 394 | 432 | 480 | 530 | 594

dm3 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2X 2 X 2 X 2 X 2 X
0,025]0,037 | 0,065 |0,105| 0,18 | 0,26 | 0,4 | 049 | 0,76 | 1,01 | 1,21 | 1,64 | 3,22 | 3,8 55 6,0 8,0

Tabulka 9 Utahovaci momenty uzaviracich srouba:

Velikost| 67 | 87 | 106 | 130 | 151 | 178 | 213 | 235 | 263 | 286 | 316 | 372 | 394 | 432 | 480 | 530 | 594

irl\?;]] 7 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 29 | 29 | 29 | 29 | 29 | 29 | 29 | 29

Varovani!

+ Pred uvadénim celé soustavy do provozu museji byt instalované
vS8echny ochranné prvky proti dotyku volné rotujicich soucasti.

+ Kryty musi splnovat prinejmensim pozadavky kryti IP2X.

+ Kryty musi byt provedeny tak, aby se na spojce nemohl usazovat
prach.

+ Kryt se nesmi dotykat spojky a nesmi ovliviiovat jeji funkci.

PFi pouziti pFisluSenstvi a nahradnich dill, které nejsou vyrobené jako original firmou
Ringfeder, nepfejimame za takto zpusobené Skody zadnou odpovédnost ani zaruku.

10 Likvidace

Likvidace musi probihat podle specifickych tuzemskych predpisu.

Dodavatel a zastoupeni v CR:
TYMA CZ, s.r.o. Na Piskach 731, CZ - 400 04 Trmice www.tyma.cz
Telefon: +420 475 655 010 E-mail: info@tyma.cz
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