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1 Bezpecénostni pokyny

PfedloZzeny Montazni a provozni navod (MPN) je sou€asti dodavky spojky. Uchovavejte MPN
vzdy dobfe pFistupny v blizkosti spojky.

Némecké vydani tohoto MPN je rozhodujici a zavazné.

Postarejte se o to, aby si vSechny osoby povéfené montazi, provozem, udrzbou a opravami
MPN precetly a pochopily a dodrzovaly jej ve vSech bodech, aby se:

- zamezilo ohrozeni Zivota uZivatele a tfetich osob,

- zajistila provozni bezpecnost spojky,

- vyloucil vypadek z uzivani a naruseni zivotniho prostfedi nespravnou manipulaci

Pfi pfepravé, montazi, demontazi a udrzbé dodrzujte platné predpisy bezpecnosti prace a
ochrany zivotniho prostredi.

Postarejte se o to, aby byly k dispozici vhodné prepravni prostiedky.

Spojku smi obsluhovat, montovat, udrZzovat a opravovat pouze autorizovany, vyskoleny a
seznameny personal.

Uzivatel musi zohlednit, Ze se ohfevem brzdového kotoucée / brzdového bubnu mohou uvolnit
Sroubova spojeni dilt spojky.

bawn001-cze-1



“% RINGFEDER

Zajistéte, aby vlivem kombinace pouZzitych brzdovych oblozeni s materialem brzdového
kotoucCe /brzdového bubnu nedochazelo vzniklym tfenim k jiskfeni a nezadoucimu ohfevu
spojky. Brzdovy kotou€ je zpravidla zhotoven z oceli, brzdovy buben je zpravidla z litiny s
kulickovym grafitem (tvarna litina). V pfipadé pochybnosti se dotazte!

V zajmu dalSiho vyvoje si vyhrazujeme pravo provadét zmény, které slouzi technickému
pokroku.

V pfipadé pouziti prisluSenstvi a nahradnich dilu, které nejsou vyrobené firmou TSCHAN
GmbH, nepfebirame za Skody zpUsobené témito dily, nebo pfislusenstvim zadnou
odpovédnost, zaruku, nebo nahradu skody.

2 Funkce

Spojka TNM E(Nor-Mex® E) je torzné pruzna a neprlirazna zubova spojka. Kompenzuje
v ramci stanovenych rozsah( uhlové, radialni a axialni pfesazeni hfidele

Spojka pfenasi kroutici moment pfes tlakové namahané, elastické narazniky z perbunanu
(Pb), které jsou vzajemné spojené do mezikrouzku.

Elasticky mezikrouzek muaze tlumit narazy a torzni kmitani, je odolny proti oleji a elektricky
vodivy.

Spojka je pouzitelna pro kazdy smér otaeni a kazdou montazni polohu.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

e Aby byl zajistén bezporuchovy a dlouhodoby provoz spojky, musi byt spojka podle
provoznich pfedpisu technicky uréena, napf. DIN 740 dil 2 (nebo téz katalog NOr-
MeX®), a instalovana v provoznich podminkach, odpovidajicim pouziti této spojky.

e Spojka se smi provozovat pouze v bézném priimyslovém provozu. Agresivni média
mohou poskodit konstrukéni soucasti spojky, Srouby a elastické mezikrouzky a
predstavuji nebezpeci pro funkéni bezpeénost spojky. V tomto pfipadé kontaktujte
firmu TSCHAN GmbH.

e Kromé vyvrtani finalni diry s drazkou pro licované pero (viz 7.2 Vyvrtani diry nacisto®)
se na spojce nesmi provadét zadné dalSi zmény.

e Spojka se smi pouzivat a provozovat pouze podle technickych a dodacich podminek
stanovenych ve smlouvé.

e P¥i kazdé zmeéné podminek pouziti nebo provoznich parametrl je bezpodmineéné
nutna opétovna kontrola technického ureni (dimenzovani) spojky.

3 Oznaceni spojky

Na elastickych mezikrouzcich konstrukéni fady TNM E (NOr-Mex®) je uvedena
tvrdost spojky v Shore(A).
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4 Skladovani

Pfi pfijmu zbozi okamzité zkontroluje kompletnost dodavky. Pfipadné poskozeni pfi pfepravé
a / nebo chybgjici dily reklamujte pisemné.

Dily spojky Ize v dodaném standardnim stavu skladovat po dobu 6 mésicu na suchém a
zastfeSeném misté pfi normalni teploté mistnosti. Pro delSi dobu skladovani je nutna
dlouhodoba konzervace (za timto u¢elem kontaktujte firmu TSCHAN GmbH). Elastické
mezikrouzky se nesmi vystavovat médiim obsahujicim ozon, pfimému slunecnimu zareni,
nebo silnym svételnym zdrojum s ultrafialovym svétlem. Relativni vihkost vzduchu nesmi
prekrocit 65%. Pfi vhodném uskladnéni zUstanou vlastnosti elastickych mezikrouzkl az tfi
roky prakticky bez zmén.

5 Konstrukce

Obrazek &. 1 Sestava TNM E (Nor-Mex ® E)

1 Spojkovy naboj dil 101
2 Elasticky mezikrouzek dil 010

bawn001-cze-1 TNM E(Nor-Mex E)
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6 Technicka data
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Obrazek &. 2 TNM E (Nor-Mex © E)

Tabulka 1 Technicka data:
Velikost TKnenn TKmax TKnenn TKmax Nmax d1 d3 d5 IE I-E S‘I m
Nor-Mex | Pb72 Pb72 Pb82 Pb82 max bez diry,

E [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] | [min"] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm] |[mm]| [kg]

50 13 27 20 45 12500 19 33 50 25 52,0 2,0 0,4

67 22 45 35 75 10000 28 46 67 30 62,5 2,5 1,0

82 48 100 75 160 8000 32 53 82 40 83,0 3,0 1,8

97 96 200 150 340 7000 42 69 97 50 103,0 3,0 3,4
112 150 310 230 540 6000 48 79 112 60 123,5 3,5 53
128 250 500 380 860 5000 55 90 128 70 143,5 3,5 8,2
148 390 800 600 1350 4500 65 107 148 80 163,5 3,5 12,7
168 630 1300 980 2250 4000 75 124 168 90 183,5 3,5 19,3
194 1050 2000 1650 3630 3500 85 140 194 100 203,5 3,5 27,8
214 1500 3100 2400 5400 3000 95 157 214 110 224,0 4,0 38,2
240 2400 4800 3700 8650 2750 110 179 240 120 244,0 4,0 53,4
265 3700 7500 5800 13500 2500 120 198 265 140 285,5 55 75,0
295 4900 10000 7550 18000 2250 130 214 295 150 308,0 8,0 95,7
330 6400 13000 9900 23400 2000 150 248 330 160 328,0 8,0 132,9
370 8900 18200 14000 32750 1750 170 278 370 180 368,0 8,0 | 187,7
415 13200 27000 20500 49000 1500 190 315 415 200 408,0 8,0 | 259,3
480 18000 36000 28000 66000 1400 210 315 480 220 448,0 8,0 | 328,7
575 27000 54000 41000 97500 1200 230 350 575 240 488,0 8,0 | 466,9

Kroutici momenty Tkjmen a Tkmax jsou platné pro:

- mezikrouzky z perbunanu Pb72 resp. Pb82,

- pro teploty okoli od -40 °C do +60 °C,

- provoz v rozmezi pfedepsanych hodnot pro nastaveni

Pro technické uréeni spojky podle DIN 740 dil 2 (nebo podle katalogu NOr-Mex e) je tfeba
zohlednit razné faktory:

- pfi vy$Sich teplotach odpovidajici teplotni faktor Su

- podle pocétu rozbéhd faktor rozbéhu Sz

- v zavislosti na provoznich podminkach razovy faktor Sa, Su

Pfi obvodovych rychlostech vétSich nez 22 m/s doporuCujeme spojku vyvazit.

bawn001-cze-1
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7 Montaz

7.1 Pred montazi méjte na zreteli

Nebezpeci poranéni!

Pred veSkerymi pracemi na spojce vypnéte pohon!

Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a pootoceni!

Vlivem nespravné utazenych Sroubd mohou vzniknout tézka
poskozeni zdravi a vécné Skody!

Podle bezpecnostnich predpisi musi byt vSechny volné rotujici
dily chranény pevnymi ochrannymi kryty proti nechténému
dotyku a padajicim predmétam.

Aby se zabranilo jiskfeni, méli byste pouzit kryty z nerezové
oceli!

Ochranné kryty musi minimalné splnovat pozadavky ochrany
dle IP2X.

Ochranné kryty maji byt tvarované tak, aby se na spojce nemohl
usazovat zadny prach.

Ochranné kryty se nesmi dotykat spojky a omezovat jeji
funkénost.

e Zajistéte, aby navrhované otacky, kroutici momenty jakoz i teploty prostfedi
neprekrocCily hodnoty uvedené pod bodem ,6 Technické udaje”.

e Maximalni pramér diry nesmi byt pfekrocen.

e Zkontrolujte, zda spojeni hfidell s naboji spolehlivé pfenaseji vzniklé provozni kroutici

momenty.

e Standardni tolerance fy TSCHAN GmbH pro hotové diry je H7.
e Pro standardni drazku pro licované pero plati DIN 6885, list1.
e Zkontrolujte rozméry a tolerance hfidell, dér naboju, licovanych per a drazek pro

licované pero.

e Aretacni Srouby urcete dle potieby.

7.2 Vyvrtani diry nacisto

Ke zhotoveni diry nacisto do pfirubového naboje dodrzujte nasledujici postup:
Ocistéte prirubovy naboj od konzervacnich prostfedku.
Upnéte pfirubovy naboj na plochach oznagenych znaékou | a pfirubovy naboj peclivé

vyrovnejte

Hodnoty uvedené v tabulce 1 pro gd1imax plati pro spojeni zalicovanym perem podle DIN
6885/1 a nesmi se prekrocit.

Zvolte velikost diry tak, aby pfi parovani s toleranci hfidele vzniklo shodné uloZeni event.
pevné ulozeni, jako napf. u H7/m6.

Pamatujte na axialni zajisténi naboje, eventualné stavécim Sroubem na hifbetu naboje
nad drazkou pro licované pero.

Pro jina spojeni hfidele s nabojem, kontaktujte firmu Ringfeder

bawn001-cze-1
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¢ Maximalni uvedené pruméry dér plati pro spojeni zalicovanym
perem podle DIN 6885/1 a nesmi se prekrogit.

e P¥i prekroc¢eni téchto hodnot muze spojka prasknout.

¢ Odlétajici ulomky jsou zivotu nebezpecné!

]

zd5

7.3 Montaz spojky

¢ Vyndejte elasticky mezikrouzek
(obr. 3, poz. 1).

e Pred montazi vyCistéte diry
prirubovych naboji a konce
hfidelld. Povrchy musi byt Cisté,
suché a zbavené mastnoty.

e U vétSich spojek pouzijte
vhodné montazni pomucky a
zdvihadla, jako napf¥. jefaby
nebo kladkostroje.

¢ Nasurnite pfirubové naboje ve
stanovené poloze na konce
hFidelu (obr. 3, poz.2).

Obrazek ¢. 3

Upozornéni:
Ke snadnéjsi montazi Ize vyuzit rovhomérny ohfev naboje na 80 °C az 120 °C bez nebezpeci
poskozeni.

bawn001-cze-1
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= Varovani!

» K ochrané pred popalenim horkymi dily spojky pouzijte pracovni
rukavice!

e Namontujte naboje tak, aby
konce hfidell koncily v jedné
roviné s koncem vyvrtané diry
(obr. 4). Dbejte na pfipadna
odlisSna ujednani!

e Pfipadné osazené aretaCni
Srouby zajistéte pfi utahovani
proti samovolnému povoleni a
vypadnuti lepidlem, jako napf.
Loctite 222.

Obrazek ¢. 4

POZOR!
Pfed nasazenim elastického mezikrouzku nechejte horké naboje nejdfive vychladnout
na teplotu okoli.

e Ke snadnéjsi montazi mizete
elasticky mezikrouzek oSetfit pred
nasazenim kluznym prostfedkem
(napf. mastek).

e Nasadte mezikrouzek do jedné
poloviny spojky.

e Zasuite do sebe obé na konci
hfideld nasazené poloviny spojky
(obr. 5).

e Nastavte spojku podle nasledujicich
udaju v bodé ,8 Nastaveni spojky*“.

Obrazek ¢. 5

bawn001-cze-1
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8 Nastaveni spojky

Nebezpeci poranéni!

Pred veSkerymi pracemi na spojce vypnéte pohon!!
= Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a pootoceni!

= Upozornéni:

» Presné nastaveni spojky zvysuje zivotnost elastického
mezikrouzku.

= Neprekracujte maximalni pripustné hodnoty presazeni. Prekro¢eni
téchto hodnot ma za nasledek poskozeni a vypadky spojky!

¢ Pfi nastavovani zafizeni za studena zohlednéte oCekavanou tepelnou roztaznost
komponentd, aby se za provozu nepiekroCily maximalni pfipustné hodnoty pfesazeni
Spojky.

e Dbejte na to, Ze spojka s presazenim pusobi na sousedni hfidele a loZiska vratnymi
silami. Zohlednéte, ze dochazi k zvétSovani vratné sily v zavislosti na velikosti pfesazeni

e Maximalni pfipustna pfesazeni uvedena v tabulkach 2 az 4 jsou smérné hodnoty.
PFi nastaveni nedoporucujeme tyto hodnoty pIné vyuzivat, aby za provozu zlstaly
dostateCné rezervy pro tepelnou roztaznost, sedani zakladu atd.

e Ve zvlastnich pfipadech s vysokymi poZadavky na tichost chodu nebo s vy3Simi otackami
muze byt ve tfech rovinach presazeni nutna presnost nastaveni < 0,1 mm.

e Bude-li spojka namontovana do uzavieného krytu / zvonového krytu, takZze dodatecné
nastaveni uz neni mozné, musite zajistit, Ze geometrie a pfesnost licovani kontaktnich
ploch zaru€uje za provozu souosost hfidelu v uvedenych tolerancich.

8.1 Uhlové presazeni AKy

e Promérte z Celni strany celou otacku
(360°) na vné&jSim prumeéru. Zjistéte
pfi tom nejvétsi odchylku AKy¢ a
rovnéz nejmensi odchylku AK»
(obr. 6).

¢ Vypocitejte uhlové presazeni AK,, =
AKw1 — AKy2.

e Hodnoty podle tabulky 2 plati pro
referenéni otagky 1500 min™.

180° " 180°

Obrazek ¢. 6

Tabulka2 Maximalni pripustné hodnoty uhlového presazeni:

Velikost | 50 | 67 | 82 | 97 | 112|128 | 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575

[An}](%i”ax Og' 020202030303 (03(03,03|03|03|03|03|03|03|03]0203
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8.2 Radialni presazeni AKr

e Proméite celou otacku (360°).
Zjistéte pfitom nejvétsi odchylku
AK1 jakoz i nejmensSi odchylku AK,
(obr. 7).

e Vypocitejte radialni pfesazeni
AKr = 0,5 X (AKM — AKrz )

Dbejte na znaménka mérenych
hodnot.

e Hodnoty podle tabulky 3 plati pro
referenéni otadky 1500 min™.

Obrazek ¢.7

Tabulka 3 Maximalni pripustné hodnoty radialniho presazeni:

velikost | 50 | 67 | 82 | 97 | 112|128 | 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575

[Anlf[;ﬁax 051 02/02(02]03(/03|03(03(03/03/03/03/03/|03|03]03]|03]0,3

8.3 Axialni posunuti

e Podle obrazku 8 zmérte axialni
rozmér mezery S.

e Pro nastaveni dodrzte smér mezery
S s maximalni pfipustnou toleranci
X podle tabulky 4.

POZOR!

Budou-li za provozu o¢ekavana
vétsi axialni posunuti, je nutné
odsouhlaseni firmou TSCHAN
GmbH.

Obrazek €. 8

Tabulka4 Doporuéené hodnoty axialniho posunuti:

velikost | 50 | 67 | 82 | 97 | 112|128 | 148 | 168 | 194 | 214 | 240 | 265 | 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575
Smm]| 2 125| 3|3 ]35|35[35|35|35]| 4 4 |55]| 8 8 8 8 8 8
X[mm] [£0,5(£0,5| 1 | £1 | #1 | #1 | #1 |#15|£1,5| +2 | £2 |25 |+25|+25|+25/+2,5|+2,5(425

bawn001-cze-1
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9 Provoz

PFi pouziti spojky respektujte jeji parametry (viz ,6 Technické udaje®). Tyto parametry nesmi
byt v zadném pfipadé prekroceny bez pisemného souhlasu firmy TSCHAN GmbH.

Aby byl zajistén bezporuchovy a dlouhodoby provoz spojky, musi byt spojka podle
provoznich pfedpisu technicky uréena, napf. podle DIN 740 dil 2 (nebo téz katalog
Nor-Mex ®), a instalovana podle provozniho faktoru odpovidajiciho provoznim podminkam.
PFi kazdé zméné podminek pouziti nebo provoznich parametrl je bezpodmineéné nutna
opétovna kontrola technického urceni (dimenzovani) spojky.

Nebezpeci poranéni!

Pred veSkerymi pracemi na spojce vypnéte pohon!

Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a pootoceni!

Vlivem nespravné utazenych sroubl mohou odletét dily a

zpusobit tézka poskozeni zdravi a vécné Skody!

= Pred uvedenim spojky do provozu zkontrolujte nastaveni a u vSech
Sroubovych spojtli predepsany utahovaci moment event. pevné
ulozeni Sroubovych spoju!

*» Pred uvedenim zarizeni do provozu musite nainstalovat vSechna
ochranna zarizeni proti nechténému dotyku volné se pohybujicich
event. rotujicich dild.

= Aby se zabranilo jiskifeni, méli byste pouzit kryty z nerezové oceli!

= Ochranné kryty musi splnovat minimalné pozadavky ochrany dle
IP2X.

= Ochranné kryty maji byt tvarované tak, aby se na dilech spojky

nemohl usazovat zadny prach.

Ochranné kryty se nesmi dotykat spojky a omezovat jeji funkénost.

Béhem provozu spojky dbejte:
= nazménu hlu¢nosti chodu
* na vznikajici vibrace

Pozor!
o Zjistite-li béhem provozu spojky nepravidelnosti, okamzité vypnéte pohon.
e Podle nasledujici tabulky 5 ,Provozni poruchy a jejich mozné pficiny“ zjistéte pficinu
e poruchy a odstrante ji.
Uvedené jsou nékteré priklady poruch, které by Vam mély usnadnit vyhledani chyb.
¢ P¥i hledani a odstranovani zavad zohlednéte vSechny komponenty stroje a
provozni rezimy!

bawn001-cze-1 TNM E (Nor-Mex E -11 -
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Tabulka 5 Provozni poruchy a jejich mozné pri€iny:

Porucha Pricina Upozornéni na Odstranéni
nebezpedi
Neklidny, Chyba Silné zahfivani - Vypnéte pohon
hluény chod / | nastaveni spojky. Prilis - Analyzujte a odstrante pficinu
vibrace rychlé opotfebeni |chybného nastaveni
elastickych - Nastavte znovu spojku
narazniku. - Provedte kontrolu opotiebeni
ZvysSené reakCni | elastomeru
sily na pfipojené
agregaty.
Opotfebovany | Zuby spojky - Vypnéte pohon
elastomer narazeji na sebe. |- Zkontrolujte dily spojky na poskozeni,
Tvorba jisker, pfipadné je vymeénte
ulomeni zubu, - Vyménte elastomer
zvySené reakeéni
sily.
Nevyvazenost |Silné zahfivani - Vypnéte pohon
spojky. Prilis - Zkontrolujte a eventualné zkorigujte
rychlé opotiebeni stav vyvazeni komponentl zafizeni
elastickych - Provedte kontrolu opotrebeni
narazniku. elastomeru
Zvyseneé reakéni
sily na pfipojené
agregaty.
Uvolnéna Odletujici dily - Vypnéte pohon
Sroubova mohou zpusobit |- Zkontrolujte dily spojky na
spojeni tézké Skody. poskozeni, pfipadné je vymérite
- Zkontrolujte nastaveni spojky
- Utahnéte Srouby pfedepsanym
utahovacim momentem a pfipadné
je zajistéte proti samovolnému
povoleni
- Provedte kontrolu opotfebeni
elastomeru
PfedCasné Chyba Silné zahfivani - Vypnéte pohon
opotfebeni nastaveni spojky. ZvySené |- Analyzujte a odstrarite pfiCinu
elastomeru reakéni sily na chybného nastaveni
pfipojené - Nastavte znovu spojku
agregaty. - Provedte kontrolu opotfebeni
elastomeru
Nepfipustn Zmeéni se - Vypnéte pohon
e teploty vlastnosti - Vymérite elastomer
materialu - Nastavte znovu spojku
elastickych - Regulujte teplotu okoli
naraznikad.
Negativné se
ovlivni pfenosova
schopnost.

bawn001-cze-1
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Porucha Pri¢ina Upozornéni na Odstranéni
nebezpeci
Kontakt s Zmeéni se - Vypnéte pohon
agresivnimi vlastnosti - Zkontrolujte mozné poskozeni dil{
medii materialu spojky, pfipadné je vymérite
elastickych - Vyménte elastomer
narazniku. - Zkontrolujte nastaveni spojky
Negativné se - Zamezte kontaktu s agresivnimi
ovlivni pfenosova medii
schopnost.
Torzni Silné zahfivani - Vypnéte pohon
vibrace spojky. PFilis - Analyzujte a odstrarite pficinu
pohonné rychlé opotrebeni torzniho kmitani
jednotky elastickych - Zkontrolujte mozné poskozeni dil{
narazniku. spojky, pfipadné je vymérite
ZvysSené reakéni |- Vyménte elastomer, event. po
sily na pfipojené prekontrolovani firmou TSCHAN
agregaty. GmbH zvolte jinou tvrdost Shore
- ZKkontrolujte nastaveni spojky
Ulomeni PfekroCena Spojka se zni€i. |- Vypnéte pohon
zubu mez Pfipojené - Vymérite spojku
opotrebeni agregaty se - Zkratte inspekéni intervaly pro
elastomeru mohou poskodit kontrolu opotrebeni
===>
kontakt
zubU
Pretizeni Spojka se znici. - Vypnéte pohon
prilis Pfipojené - Zkontrolujte ve spolupraci s firmou
velkym agregaty se TSCHAN GmbH technické urceni
krouticim mohou poskodit. spojky
momentem - Vymérite spojku

- PouzZijte eventualné vétsi spojku

10 Udrzba

Elasticka spojka TNM E (NOr-Mex e-E) je v provozu nenaro¢na na udrzbu.
DosaZeni krajni meze opotiebeni elastického mezikrouzku je zavislé na provoznich
parametrech a podminkach pro nasazeni.
Pfi pravidelnych kontrolnich pracich na zafizeni zkontrolujte:
¢ nastaveni spojky,
e stav elastomeru,
e odstrante usazeniny prachu z dilu spojky a elastického mezikrouzku.
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10.1 Kontrola opotiebeni elastického mezikrouzku

= Nebezpeci poranéni!
» Pred veskerymi pracemi na spojce vypnéte pohon!!
» Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a pootoceni!

Vizualni kontrolu a kontrolu opotiebeni elastomeru provedte po 2000 h,
nejpozdéji vSak po 3 mésicich po prvnim uvedeni do provozu. Zjistite-li
pfi této prvni inspekci pouze malé, nebo Zadné opotiebeni elastomeru,
muzete pfi nezménénych provoznich podminkach zafizeni provadét dalsi
inspekce v pravidelnych intervalech 4000 h, avSak nejméné jednou
ro¢né. Zaznamenate-li jiz pfi prvni inspekci neumérné velké opotiebeni,
zkontrolujte nejdfive, zda nepfichazi v uvahu zavada uvedena v tabulce 5
,Provozni poruchy®. Inspekcni intervaly se potom musi bezpodminecné
pFizplUsobit previladajicim provoznim podminkam.

Provedte pfi udrzbé pohonu, nejpozdéji vSak po 3 letech:
e Vymeénu elastického mezikrouzku.
¢ Nezavisle na inspekCnich intervalech zafizeni vymérte okamzité elasticky mezi
krouzek, pokud je dosazena, nebo prekrocena mez opotiebeni.
e Zkontrolujte nastaveni spojky.
e Odstrarite usazeniny prachu z dild spojky a mezikrouzku.
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10.2 Mez opotiebeni elastického narazniku

Vykazuje-li spojka velkou vuli v krutu, nebo
je-li dosazena minimalni tloustka narazniku
(PDin, obr. 9) podle tabulky 6 musite
elasticky krouzek vymeénit.

Obrazek ¢. 9 Tloustka narazniku

Tabulka 6 Minimalni tloust’ka narazniku PDpn:

Velikost| 50 | 67 | 82 | 07 | 112] 128 | 148 168 | 194 | 214 | 240 | 265 ] 295 | 330 | 370 | 415 | 480 | 575
e 135) 6 | 8 | 9| 9| 9 10|10 10| 10|11 |12]13| 14|16 | 17|17 17
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10.3 Vyména elastického mezikrouzku

= Nebezpedi poranéni!
* Pred veskerymi pracemi na spojce vypnéte pohon!
= Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a pootoceni!

e Odsurnite jednu hridel
s hamontovanou spojkovou
nabou zpét.

o \yjméte elasticky mezikrouzek.
¢ Pro leh&i montaz mazete novy
elasticky mezikrouzek oSetfit
kluznym prostfedkem (napf.

mastek).

e Nasadte novy mezikrouzek.

e Zasurite opét obé poloviny spojky
do sebe.

¢ Nastavte spojku dle udaja
uvedenych v bodé ,8 nastaveni
spojky”

Obrazek ¢. 10

Varovani!

* Pred uvedenim zafizeni do provozu musite nainstalovat vSechna
ochranna zafizeni proti nechténému dotyku volné rotujicich dild.

= Aby se zabranilo jiskifeni, méli byste pouzit kryty z nerezové ocel,i.

= Ochranné kryty musi splnovat minimalné pozadavky ochrany dle
IP2X .

= Ochranné kryty ma byt tvarovan tak, aby se na dilech spojky
nemohl usazovat zadny prach.

= Ochranné kryty se nesmi dotykat spojky a omezovat jeji
funkénost.

V pfipadé pouziti pfisluSenstvi a nahradnich dill, které nejsou vyrobené firmou TSCHAN
GmbH, neprebirame za $kody zplsobené témito dily, nebo pfislusenstvim zadnou
odpovédnost, zaruku, nebo nahradu Skody.

11 Likvidace

Likvidaci provadéjte podle platnych pfedpist v zemi pouziti spojky.
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