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1 Bezpeénostni pokyny

Pfedkladany navod k montazi a obsluze je soucasti dodavky spojky. Navod archivujte

v blizkosti spojky tak, aby byl kdykoliv k dispozici. Rozhodujici a zavazna je verze navodu

v némeckém jazyce.

VSechny osoby povéfené montazi, provozem, udrzbou a opravami musi tento navod precist,
porozumét mu a dodrZovat jej ve vSech bodech s cilem:

- zabranit ohrozeni zdravi a zivota uzivatele nebo tfetich osob,

- zaijistit bezpecny provoz spojky,

- vyloucit prostoje a ohrozeni zZivotniho prostfedi zpusobené nespravnou manipulaci.

Pfi pfepravé, montazi, demontazi a udrzbé je nutno dodrzovat pfislusné predpisy pro
bezpeclnost a ochranu zdravi pfi praci a k ochrané Zivotniho prostfedi.
Zajistéte vhodné prepravni prostfedky.

Spojku smi instalovat, obsluhovat, udrZzovat a opravovat jen povéfené a poucené osoby
s odpovidajicim vzdélanim.

V zajmu dalSiho rozvoje si vyhrazujeme provadéni zmén ve prospéch technického pokroku.
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PFi pouziti pfisluSenstvi a nahradnich dill, které nejsou vyrobené jako original firmou
TSCHAN, nepfejimame za takto zpusobené Skody Zadnou odpovédnost ani zaruku.

2 Funkce

Spojka Ringfeder TND (TSCHAN® POSIMIN®) je spojka bez radialni vile s ocelovymi
lamelami. Vyrovnava uhlové, radialni a axialni odchylky hfidele ve stanoveném rozsahu.
Spojka prenasi kroutici moment bez uhlové vile pomoci elastickych ocelovych lamel,
zatizenych tahem.

Mezikus Ize radialné montovat a demontovat bez nutnosti posouvat pfipojené agregaty.
Rozmér ,E“ mezi naboji pfirub je pak k dispozici napf. pro servisni prace na agregatech.
Pfi demontovaném mezikusu Ize také snadno provést kontrolu sméru ota¢eni pohonu.
Spojku Ize pouzit pro libovolnou montazni polohu i smér otaceni. Pokud se montazni
poloha odliSuje od vodorovné, mize byt pfipadné nutné podepfeni mezikusu. Pokud toto
nebylo uplatnéno pfi navrhu spojky, je nutné projednani s vyrobcem.

2.1 Predepsané pouziti

» Spojka smi byt pouzivana jen v bézné primyslové atmosféfe. Agresivni média mohou
napadat konstrukéni prvky spojky, Srouby a elastické mezikrouzky a pfedstavuiji tak
nebezpecdi pro provozni bezpeénost spojky. Takoveé pfFipady je nutno pfedem projednat
s vyrobcem.

» K zajisténi trvalého bezporuchového provozu je nutno spojku navrhnout podle
konstrukénich predpisu, napf. podle DIN 740 ¢ast 2 (viz téz katalog TSCHAN®-
POSIMIN®), s pfevodnim soucinitelem, ktery odpovida provoznim podminkam.

* Kromé provedeni otvoru pro drazku s licovanym perem se na spojce nesmi provadét
Zadné dalsi upravy!

» Spojka smi byt instalovana a provozovana jen v ramci podminek a vykonovych parametr(
stanovenych v dodaci smlouvé.

» P¥i kazdé zméné provoznich podminek nebo provoznich parametrl je nutné nové ovéreni
konstruk¢niho navrhu spojky.

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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3 Skladovani

Pri pfijeti zbozi je nutno ihned provést kontrolu uplnosti. Pfipadné poskozeni pfi pfepravé
nebo chybéjici ¢asti je nutno oznamit pisemné.

Soucasti spojky Ize v puvodnim zabaleném stavu skladovat v suchém zastfeSeném misté a
pfi bézné pokojové teploté po dobu 6 mésicl. Pro delSi skladovani je nutna dlouhodoba
konzervace (projednejte s vyrobcem).

Lamelové sady jsou vyrobené z korozivzdorné pruzinové oceli. Nesméji byt vystavené
agresivnim médiim, extrémnim teplotdm nebo vihkosti. Lamelové sady nesméji byt
skladované spole¢né s kyselinami, louhy nebo s jinymi agresivnimi chemikaliemi. Skladové
misto musi byt suché a bezprasné. Vlhkost vzduchu nesmi pfekroc€it 65% a nesmi dochazet
ke kondenzaci.

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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4 Konstrukéni provedeni

Obr. 1 Konstrukéni provedeni TND (POSIMIN® NZN, NZNmin)

Naboj ,N“, soucast 475

Licovany Sroub

Mezikus

Sestihranna matice

Sada ocelovych lamel (provedeni NZN)

GO WNPEF

Upozornéni:

Mezikus (3) se dodava spole¢né se sadou lamel (5) jako kompletni jednotka pfipravena

k montézi.

U vyvazenych konstruk&nich skupin je vyznacena jejich vzajemna poloha. U vyvazenych
spojek jsou licované Srouby a matice navzajem vyvazené. Nesmi se zaménovat se sadami
Sroubl z jinych spojek!

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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Sada kruhovych lamel Sada paskovych lamel
do rozméru 260 od rozméru 330

Provedeni NZN

Lamelova sada se stfidave kratkymi a dlouhymi NZN NN
vystupujicimi zdéfemi, pomoci kterych je sada lamel
nasazena na mezikus.

Provedeni NN: E E
Lamelova sada s kratkymi zdéfemi.

==

==
 ———
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5 Technické udaje
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Obr. 2 Konstrukéni provedeni TND (POSIMIN NZN, NZNmin)
Tabulka 1 Technické udaje:

Rozmér
NZN TKN TKmax nm.ax dl max E Standard L1 D3 D4 S1 S2 m
NZNmin [Nm] [Nm] [minY]| [mm] Emin [mm]| [mm]| [mm]| [mm] | [mm] [kg]
50 1,0
3 80 166 13900 28 42 30 39 69 7 7,8 10
60 2,0
5 110 200 11500 38 42 35 53 83 7 7,8 19
70 2,9
10 150 270 10300 45 42 40 63 93 7 7,8 27
21 360 650 8100 55 gg 50 77 118 9 10,7 22
42 500 900 7200 65 15056 60 91 133 9 10,7 gg
126 14,0
66 900 1600 6100 75 65 70 105 156 9 11,6 13.2
105 1400 2500 5700 80 17300 75 112 168 12 12,5 i;?
140 23,0
168 2400 4300 5150 85 80 80 118 186 13 13,4 22.0
260 2900 5200 4900 90 18650 90 128 196 13 13,4 228
170 41,0
330 4400 8000 4300 100 105 100 139 222 18 22,8 400
190 52,0
520 5200 9400 4030 110 105 110 154 237 18 22,8 50.0
200 65,0
660 7700 13900 3650 115 120 115 158 262 20 24,4 62.0
220 80,0
840 8300 15000 3450 125 120 125 174 278 20 24,4 75.0
250 128,0
1200 | 15000 27000 2900 145 160 145 197 330 25 32,0 120.0
300 180,0
1650 |18000 32400 2600 170 160 170 232 365 25 32,0 171.0
350 288,0
2500 |28000 50400 2250 200 200 200 269 425 30 38,0 275.0
400 382,0
3200 |[32000 57600 2100 225 200 225 304 460 30 38,0 365.0

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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Kroutici moment Tkjmen & Tkmax plati pro:
- teplotu prostfedi -30 °C az +150 °C,
- provoz v rozmezi pfedepsanych smérnych hodnot.

Hmotnostni Udaje plati pro naboje bez otvoru.

Pfi dimenzovani spojky podle DIN 740, ¢ast 2 (viz téz katalog POSIMIN®), je nutno uplatnit
rizné faktory:

- pfi vysSich teplotach: odpovidajici teplotni Cinitel Ss,

- podle ¢etnosti nabéhu: soudinitel ¢etnosti spinani Sz,

- v zavislosti na provoznich podminkach: razovy soucinitel Sa, Si.

PFi obvodovych rychlostech vysSich nez 30 m/s na vnéjSim pruméru spojky doporuéujeme
provést vyvazeni €asti spojky.

V kazdém pfipadé doporucujeme provést vyvazeni mezikusu, které jsou delSi nez
~E-Standard”.

6 Montaz
6.1 Dodrzujte pred montazi

* Nebezpeci urazu!

* Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!

» Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

» Pfi nespravném dotazeni Sroubt hrozi tézké urazy a vécné Skody!

* Montaz provadéjte pokud mozno mimo ohrozenou oblast. Zajistéte
vhodné prepravni prostiredky a volnost prepravnich cest.

* Podle predpist pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pri praci museji byt
vS§echny rotujici ¢asti chranény pevné instalovanym bezpeénostnim
zarizenim proti nezadoucimu dotyku a proti padajicim predmétam.

» K vylouéeni tvorby jisker je nutno v oblastech ohrozenych
vybuchem pouZivat kryty z nerezové oceli!

* Kryty musi splnovat prinejmensim pozadavky kryti IP2X.

» Kryty musi byt provedeny tak, aby se na spojce nemohl usazovat
prach.

* Kryt se nesmi dotykat spojky a nesmi ovliviiovat jeji funkci.

» Ovérte, zda nebudou prekroCeny hodnoty otacek, krouticich momentu a teploty prostredi,
uvedené v kap. 5 - ,Technické udaje”.
* Nesmi byt pfekrocené maximalni pfipustné priméry otvoru.

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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» Ovérte, zda spoje hfideli a nabojl spolehlivé pfenesou pozadované provozni kroutici
momenty.

Vyrobce pouziva v otvorech standardni toleranci H7.

Standardni licované pero odpovida DIN 6885, List 1.

Zkontrolujte rozméry a tolerance hfideli, otvort pro naboje, licovanych per a drazek.
Stavéci Srouby zkontrolujte podle potieby.

6.2 Otvory

Pro zhotoveni otvord v naboji spojky dodrzujte nasledujici [A]

postup:

* Naboj hfidele ocCistéte od konzervaénich prostifedku. A

* Naboj spojky upnéte v mistech oznacenych I a naboj
spojky peclivé vyrovneijte.

* Hodnoty dimax, uvedené v tabulce 1, plati pro spoje -
s licovanym perem podle DIN 6885/1 a nesméji byt Q
prekroceny.

» Licovani otvoru zvolte tak, aby pfi sparovani s toleranci
hfidele bylo dosazeno pevného resp. velmi pevného

usazeni, napf. H7/m6.
* Vrubové strané naboje nad drazkou s licovanym perem

pfipadné pouzijte k axialnimu zajisténi naboje stavéci
Sroub.

V pfipadé jinych spojd naboje a hfidele je nutné projednani s vyrobcem.

e Maximalni uvedené priméry otvort plati pro spoje s licovanym
perem podle DIN 6885/1 a nesmi se prekrocit.

» Pri prekroceni téchto hodnot muize dojit k roztrzeni spojky.

e Odletujici ulomky mohou zpUsobit smrtelny uraz!

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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6.3 Montaz spojky

» Pfed montazi oCistéte otvory pro
naboje spojky a konce hrideli.
Povrchy museji byt Cisté, suché a
odmasténe.

» U vétSich spojek pouzivejte vhodné
montazni pfipravky a zdvihaci
prostfedky, napf. jefaby nebo
kladkostroje.

» Na konce hfideltl nasadte do
predpokladané pozice naboje
spojky (obr. 3).

Obr. 3
Upozornéni:
K usnadnéni montaze je nezbytné provést rovnomérné ohfati naboje na 80 °C az 120 °C.

m Varovani!

m Pri praci s horkymi souc¢astmi spojky pouzivejte rukavice pro
ochranu pred popalenim!

* Naboje namontujte tak, aby konec

hfidele licoval s vnitfnim otvorem
(obr. 4). PFesahujici konce hfidele
zabranfiuji radialni montazi a \
demontazi mezikusu. DodrZujte
pfipadné odlisné ujednani!
» Pfipadné stavéci Srouby pfi
dotahovani zajistéte proti :
samovolnému uvolnéni a vypadnuti
lepidlem na zavity, napf. Loctite 222.

Obr. 4

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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* Prfed nasazenim mezikusu
provedte prvni radialni vyrovnani
v misté pfirub nabojli pomoci
pfilozného pravitka. Konce hfideli
musi navzajem licovat.

» Pfiruby naboji museji byt navzajem
rovnobézné, viz kap. ,7 - Vyrovnani
spojky*“.

* Je nutno nastavit vzdalenost E, viz
obr. 5 a kap. ,,7 - Vyrovnani spojky*.

* Dosedaci plochy upevnhovacich
prvkl pfirub a lamelovych sad
museji byt Cisté, suché a
odmasténé.

Obr. 5

* Mezikus se sadami lamel,
nasazenymi na zdére, vsadte mezi
naboje (obr. 6).

Pfi tom musi licované otvory
v pfirubach vzdy lezet proti vybrani
v protikusu.

* Licované Srouby zasunte skrze
sady lamel do licovanych otvoru.
Matice musi dosednout
na pfirubu (obr. 6).

Pozor: U provedeni NZNmin Ize
licované Srouby montovat jen
ze strany naboju.

» Matice lehce utahnéte rukou.

» Matice postupné utahujte v nékolika prichodech po obvodu az do dosazeni utahovaciho
momentu Ma, uvedeného tabulce 2. Licované Srouby zajistéte proti uvolnéni!

» Spojku vyrovnejte podle nasledujicich udaju v kap. 7 - ,Vyrovnani spojky*.

Tabulka 2 Utahovaci momenty Ma matic ve stavu ,,mirné naolejované“ z dodavky:

Rozmér 3 5 10 21 42 66 105 168 260
Licovany Sroub | \15.55 | Mex22 | M6x22 | M8x30 | M8x30 | M10x35| M12x40| M16x46| M16x46
Ma [Nm] 14 14 14 33 33 66 115 250 250
Rozmér 330 520 660 840 1200 | 1650 | 2500 | 3200

Licovany Sroub | \voox6 | M20x6 | M24x7 | M24x7 | M30x9 | M30x9 | M36x1 | M36x1l

Ma [Nm] 490 490 840 840 1700 1700 2800 2800

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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7 Vyrovnani spojky
Nebezpeci urazu!

Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!
Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

m Upozornéni:

m Presné vyrovnani spojky zvysuje zivotnost lamel.

m Bezpodmineéné dodrzujte doporuéené hodnoty vyrovnani.
Prekro€eni téchto hodnot ma za nasledek poskozeni spojky a
vypadek funkce!

- Pfivyrovnavani studenych Casti zafizeni pocitejte s teplotni roztaznosti komponent tak,
aby za provozu nedoslo k prekroCeni maximalné pfipustnych hodnot od meznich poloh
Spojky.

- Pamatujte, Ze spojka pfi odchylkach od souososti zatézuje loZiska a sousedni hfidele.
Toto zatizeni se s rostoucimi hodnotami odchylek zvySuje.

- Ve zvlastnich pfipadech na klidny chod nebo pfi vysokych otackach maze byt vyzadovana
presnost vyrovnani ve 3 pohybovych rovinach az 0,1 mm.

- Pokud ma byt spojka instalovana v uzavieném krytu, takZe nelze provadét dodatecneé
vyrovnani, je nutno zajistit, aby diky geometrickym pomériim a presnosti kontaktnich
ploch za provozu bylo zajiSténo pfesné licovani hfideli ve stanovenych tolerancich.

7.1 Uhlovéa odchylka DKw

* Na Celni strané provedte méreni na
vnéjSim prameéru v rozsahu celé
otacky (360°). Z méfeni urlete
maximalni odchylku Kw1 a minimalini
odchylku Kwz (obr. 7).

Zkontrolujte uhlovou odchylku
AKw = Kw1 — Kwa.

» Pfi vyrovnavani dodrzujte maximalni
pfipustnou uhlovou odchylku AKw
max podle tabulky 3.

Obr. 7

Tabulka 3 Uhlova odchylka:

Rozmér 3 5 10 | 21 | 42 |66 (105 (168 [260 (330 [520 |660 |840 |1200 (1650 [2500 3200
AKw max [mm] 10,12 (0,24 0,15 | 0,2| 0,2/0,25 [0,3 0,3 0,3 0,35 |04 |04 (0,45 06| 06| 07| 08

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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7.2 Axialni odchylka AKa

» Pfed montazi mezikusu zmérfte
skute¢nou délku ,E“ mezikusu pres
zdére lamelové sady podle obr. 8.

» Vzdalenost naboju pfirub nastavte na
rozmér mezi E a (E + Ae) podle
tabulky 4.

Neprekracujte maximalni povolené
hodnoty odchylek, uvedené
v tabulce 4.

Obr. 8

Tabulka 4 Doporucéené tolerance Ae montazniho rozméru ,,E“:

Rozmér| 3 5 10 | 21 42 66 105| 168| 260 | 330 | 520 | 660 | 840 |1200 |1650 | 2500 | 3200

Ae[mm]|0,1 o1 01y 01} 01| 02| 02| 02| 0,25 0,25| 0,25/ 0,3| 0,35 0,4 | 0,4 | 050,55

POZOR!

P¥i montaznim rozméru mensSim nez ,,E“ nelze mezikus namontovat v radialnim sméru!
Pokud Ize za provozu oCekavat vétsi axialni odchylky, napf. nasledkem tepelné roztaznosti,
Ize spojku namontovat s axialnim pfedpétim, pasobicim proti o€ekavané dilataci. Pokud toto
nebylo uplatnéno pfi navrhu spojky, je k tomu nutny souhlas vyrobce. Za provozu by méla
spojka pracovat bez napéti, s montaznim rozmérem ,E“.

7.3 Radialni odchylka AK:

* Méfeni provedte v rozsahu celé
otacky (360°). Z méfeni urlete
maximalni odchylku Kr1 a minimalni
odchylku K2 (obr. 9).

Vypocitejte radialni odchylku
AKr = 0,5 x (Kr - Kr2). Pozor na
znaménko naméfené hodnoty.

» P¥i vyrovnavani dodrzujte maximalni
pfipustnou radialni odchylku v
zavislosti na montaznim rozméru ,E
AKrmax = E/1000 [mm].

* Pro kontrolu je vhodné provést toto
méfeni také na 2. poloviné spojky.

» P¥i odchylkach je nutno provést
odpovidajici nastaveni.

“*

Obr. 8

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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8 Provoz

Pfi provozu spojky je nutno dodrzovat stanovené technické parametry (viz kap. 5 - ,Technicka
data“). V zadném pfipadé se nesmi piekraCovat bez pisemného schvaleni ze strany vyrobce.
K zajisténi trvalého bezporuchového provozu je nutno spojku navrhnout podle konstrukénich
predpisl, napt. podle DIN 740 &ast 2 (viz téz katalog POSIMIN®), s pfevodnim soucinitelem,
ktery odpovida provoznim podminkam.

Pfi kazdé zméné provoznich podminek nebo provoznich parametrl je nutné nové ovéreni
konstrukéniho navrhu spojky.

Nebezpeci urazu!

Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!

Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

Pfi nespravném dotazeni Sroubt hrozi tézké urazy a vécné Skody!
Pred uvadénim do provozu zkontrolujte axialni vyrovnani spojky a
spolehlivé utazeni vSech Sroubovych spojli predepsanym
utahovacim momentem!

Pred uvadénim celé soustavy do provozu museji byt instalované
vSechny ochranné prvky proti dotyku volné pohyblivych resp.
rotujicich soucasti.

K vylou€eni tvorby jisker je nutno v oblastech ohrozenych
vybuchem pouZivat kryty z nerezové oceli!

Kryty musi spliiovat pfinejmensim pozadavky kryti IP2X.

Kryt musi byt provedeny tak, aby se na spojce nemohl usazovat
prach.

Kryt se nesmi dotykat spojky a nesmi ovliviovat jeji funkci.

Pfi provozu spojky sledujte:
m zménu charakteru zvukdu,
m Vvznik vibraci.

Pozor!

* Pokud béhem provozu zjistite odchylku od normalu, ihned vypnéte pohon.

* Podle nasledujici tabulky 5 ,Provozni poruchy a jejich mozné pfiiny“ stanovte pficinu
poruchy a odstrante ji.
Uvedené poruchy predstavuiji nékolik pfikladu, které usnadnuji vyhledavani poruch.

» Pfi vyhledavani a odstranovani poruchy je nutno vzit avahu vSechny soucasti
stroje a jejich provozni stavy!

bawl011-cz-0 TND lamelova (POSIMIN® - NZN, NZNmin)
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Tabulka 5 Provozni poruchy a jejich mozné pri€iny:

Porucha Pfi¢ina Upozornéni na rizika (Odstranéni
Neklidny chod, [Chyba vyrovnani [ZvySené reakéni sily, - Vypnéte pohon.
hluk, vibrace plsobici na hiidele a |-  Odstrante pfiinu chyby vyrovnani.
loZiska pfipojenych |-  Provedte nové vyrovnani spojky.
agregatu. - Zkontrolujte stav lamelovych sad a pfi
zjisténém poskozeni (trhliny, deformace
apod.) je vymérite.
PoSkozené sady |Lom lamely,
lamel. vymrsténi mezikusu. Vypnéte pohon.

- Zkontrolujte poSkozeni soucasti spojky,
pfipadné je vyménte.

- Zkontrolujte vyrovnani

- Zkontrolujte vykonové parametry spojky.

- Vyménte sadu lamel

- Zkontrolujte a pfipadné opravte vyvazeni
prvkl soustavy.

Nevyvazenost |Vibrace, lom lamely.

- Vypnéte pohon.

- Zkontrolujte stav lamelovych sad a pfi
zjisténém poskozeni (trhliny, deformace
apod.) je vymérite.

- Zkontrolujte a pfipadné opravte vyvazeni
prvkl soustavy.

Volné Sroubové |[Vymrsténi mezikusu. |- Vypnéte pohon.
spoje. - Zkontrolujte poskozeni soucasti spojky,
pfipadné je vyménte.

- Zkontrolujte vyrovnani spojky.

- Sroub dotahnéte predepsanym
utahovacim momentem.

PoSkozeni Chyba vyrovnani. |Zvysené reakéni sily, |- Vypnéte pohon.

sady lamel. pusobici na hfidele a |- Odstrarite pti¢inu chyby vyrovnani.
loZiska pfipojenych |- Provedte nové vyrovnani spojky.
agregatd. - Vyméiite sadu lamel

- Zkontrolujte a pfipadné opravte vyvazeni
prvkl soustavy.

Pretizeni Lom lamely, - Vypnéte pohon.

nadmérnym vymrsténi mezikusu. |- Ve spolupraci s vyrobcem ovéite
krouticim dimenzovani spojky.

momentem. - Vymérite spojku.

Pfipadné pouZijte vétsi spojku.

bawl011-cz-0
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Porucha Pfi€¢ina Upozornéni na rizika (Odstranéni
Kontakt s Lom lamely,
agresivnimi vymrsténi mezikusu. | \/ypnéte pohon.
médii.

- Zkontrolujte poSkozeni soucasti spojky,
pfipadné je vyménte.

- Vyménte sadu lamel

- Zkontrolujte a pfipadné opravte vyvazeni
prvkl soustavy.

- Zkontrolujte vyrovnani spojky.

- Zabrante kontaktu s agresivnimi médii.

Vypnéte pohon.

Zjistéte a odstranite pficinu kolisani

otacek.

- Zkontrolujte poSkozeni soucasti spojky,
pfipadné je vyménte.

- Zkontrolujte vyrovnani spojky.

Kolisani otacek v |[Lom lamely,
hnaci soustavé. |vymrsténi mezikusu.
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9 Udrzba
Lamelova spojka TND (POSIMIN®) je témér bezudrzbova.

Pfi pravidelné kontrole a pfi opravach zafizeni zkontrolujte:
* vyrovnani spojky,
» stav sady lamel,
* pevné utazeni upeviovacich prvkd na sadé lamel.
» QOdstrante usazeny prach z ¢asti spojky a ze sady lamel.

9.1 Kontrola sady lamel

m Nebezpeci Urazu!
m Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!
m Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!

Stav sady lamel kontrolujte po 2000 provoznich hodin od prvniho uvedeni do
provozu, nejdéle vdak po 3 mésicich. Pokud neni pfi prvni kontrole zjisténo
zadné poskozeni sady lamel, jako jsou trhliny nebo deformace, Ize pfi stalych
provoznich podminkach soustavy provadét dalSi kontroly az po kazdych
4000 hod., ovSem nejdéle 1x ro¢né. Pokud uz pfi prvni kontrole zjistite
posSkozeni lamel, zkontrolujte nejdfive, zda lze stanovit pfi€inu podle tabulky
5 ,Provozni poruchy“. Poté je bezpodmine¢né nutno pfizpUsobit intervaly
kontrol pfevazujicim provoznim podminkam.

9.2 Vymeéna sady lamel

Nebezpeci urazu!
Pred kazdou praci na spojce odpojte pohon!
Zajistéte pohon proti nezadoucimu zapnuti a protaceni!
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o Zajistéte mezikus proti vypadnuti.

» Vyjméte upeviiovaci prvky sady lamel.

* Mezikus mezi pfirubami naboju se \
R

sadami lamel vyjméte radialnim
smérem.

U vétSich spojek pouzivejte vhodné
montazni pfipravky a zdvihaci
prostfedky, napf. jefaby nebo
kladkostroje.

» Poskozené sady lamel vyjimejte
opatrné, aby nedoslo k poskozeni
licovanych otvorQ v pFirubach.

o Zkontrolujte posSkozeni ¢asti spojky.
* Na mezikus nasadte nové sady lamel v provedeni NZN s vystupujicimi zdéfemi. Zdére
nesmi byt vzpfi¢ené, do pfiruby mezikusu se musi zatlaCovat sou¢asné a rovhomeérné.

» DalSi postup jako v kap. ,6 Montaz spojky*.

» Zkontrolujte souosost spojky podle ,7 Vyrovnani spojky*.

Varovanil

m Pred uvadénim celé soustavy do provozu museji byt instalované
vSechny ochranné prvky proti dotyku volné rotujicich soucasti.

m K vyloucéeni tvorby jisker je nutno v oblastech ohrozenych
vybuchem pouZivat kryty z nerezové oceli!

m Kryty musi splhovat prinejmensim pozadavky kryti IP2X.

m Kryty musi byt provedeny tak, aby se na spojce nemohl usazovat
prach.

m Kryt se nesmi dotykat spojky a nesmi ovliviiovat jeji funkci.

PFi pouziti pfisluSenstvi a nahradnich dilll, které nejsou vyrobené jako original firmou
TSCHAN, nepfejimame za takto zpusobené skody Zadnou odpovédnost ani zaruku.

10 Likvidace

Likvidace musi probihat podle specifickych tuzemskych pfedpisu.

Dodavatel a zastoupeni v CR:

TYMA CZ, s.r.o. Na Piskach 731, CZ - 400 04 Trmice www.tyma.cz E-mail:
Telefon: +420 475 655 010 info@tyma.cz
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