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1 Bezpecnostni pokyny

Tento montazni a provozni navod je soucasti dodavky spojky. Montazni a provozni navod méjte

dostupné ulozeny v blizkosti spojky. Rozhodujici a zavazné je némecké vydani tohoto

montézniho a provozniho navodu.

Zajistéte, aby vsichni pracovnici povéfeni provozem, udrzbou a opravami se seznamili s timto

montaznim a provoznim navodem, aby mu rozuméli, a aby jej dodrzovali ve vSech bodech

z nasledujicich davodu:

- Ochrana zdravi a Zivota uzivatele a tfetich osob.

- Zajisténi provozni bezpecnosti spojky.

- Zabranéni provoznim vypadkdm a poskozeni zivotniho prostifedi v disledku nespravného
pouZziti.

Pfi provadéni pfepravy, montaze, demontaze a udrzby dodrzujte platné predpisy BOZP
a ochrany Zzivotniho prostredi.

Zajistéte vhodné prepravni prostfedky.

Obsluhu, montaz, udrzbu a opravy spojky smi provadét pouze opravnéni, zaskoleni a pouceni
pracovnici.
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Uzivatel musi pamatovat na to, ze Srouboveé spoje Casti spojky mohou byt ovlivnény zahtatim
brzdového kotouce / brzdového bubnu.

Zajistéte, aby kombinaci pouzitého brzdového oblozeni a materialu brzdového kotouce /
brzdového bubnu nedochazelo pfi vznikajicim tfeni k tvorbé jisker a k nadmérnému ohfevu.
Brzdové kotouce se zpravidla vyrabéji z oceli, brzdové bubny zpravidla z ocelolitiny se
zrnitym grafitem (sféricka litina). V pfipadé nejasnosti se zeptejte!

V zajmu dalSiho vyvoje nasich vyrobku si vyhrazujeme pravo provadéni zmeén slouzicich
technickému pokroku.

PFi pouziti pfisluSenstvi a nahradnich dilu, které nejsou originalnimi vyrobky spolecnosti
RINGFEDER POWER TRANSMISSION, neodpovidame za vzniklé Skody a vylu€ujeme
zaruku.

2 Funkce

Spojka RINGFEDER® TNB BH je oto¢na a neprlirazna elasticka spojka s ¢elnimi

zuby.

Vyrovnava uhlové, radialni a axialni odchylky hfidelt v ramci stanoveného rozsahu. Spojka
prenasi toCivy moment pfes tlakem namahany elasticky mezikrouzek z perbunanu (Pb) nebo
polyuretanu (Vk), standardné VKW. Elastické elementy tlumi razy a vibrace pfi rotaci a jsou
odolné vadi olejum.

Spojku Ize provozovat v libovolném sméru otaceni a montazni poloze.

2.1 Urcené pouziti

e Spojka se smi pouzivat pouze v bézné pramyslové atmosféfe. Agresivni média mohou
napadat konstrukéni ¢asti spojky, Srouby a elastické elementy, proto pfedstavuji riziko
pro bezpecné fungovani spojky. V takovém pfipadé doporucujeme konzultaci se
spole¢nosti RINGFEDER POWER TRANSMISSION.

e Pro zajisténi bezporuchového, trvalého provozu musi dimenzovani spojky odpovidat
pFislusnym pfedpisim, napf. DIN 740 ¢ast 2 (nebo téZ dokumentaci vyrobkl a
technickym listm ,Spojky s ¢elnimi zuby*) s provoznim koeficientem odpovidajicim
provoznim podminkam.

e Kromeé zhotoveni otvoru s drazkou licovaného pera (viz kapitola 7.2 ,Pramér otvoru®) je
zakazano provadét na spojce jakékoliv dalSi upravy.

e Pouziti a provozovani spojky musi probihat pouze v rdamci podminek stanovenych
ve smlouvé o dilo a dodani.

e Jakakoliv zména provoznich podminek nebo provoznich parametrt je podminéna novou
kontrolou dimenzovani spojky.
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3 Znaceni

3.1 Prirazeni elastickych elementt

Elastické elementy jsou znaené vzdy na Celni strané jednoho elementu:

— Rozmér spojky a zkratka materialu (Vk pro polyuretan nebo Pb pro perbunan)
- Pb82 = perbunan s tvrdosti cca 82 Shore(A) / Cerna

- VKR = polyuretan s tvrdosti cca 93 Shore(A) / Cervena

- VKW = polyuretan s tvrdosti cca 96 Shore(A) / bila

Tabulka uvadi rozméry a pocet Z pro kazdou spojku:

Rozmeér DB LB z

[mm] [mm
240 40 | 49,5 | 10
' 300 50 63 10
350 50 70 12
j’—‘ 400 55 79 12
450 55 79 14
500 60 104 | 14
550 60 104 | 16
(—ﬁ 600 60 104 | 18
. 650 65 113 | 18
700 70 139 | 16
oD 800 70 139 | 20
B 900 70 139 | 24
1050 70 139 | 28
1275 70 139 | 34

V pfipadé obzvlast vysokych pozadavkl na vyvazenost se dodavaji vyvazené elastické
elementy spojek v sadé.
Nesmi se zaménit s elementy jinych spojek nebo provadét jejich jednotlivou vyménu.

4 Skladovani

Zbozi pfi pfevzeti dodavky neprodlené zkontrolujte, zda je kompletni. Pfipadné poskozeni
vzniklé pfi pfepravé anebo chybégjici ¢asti pisemné oznamte.

Komponenty spojek Ize skladovat na suchém, zastfeSeném misté pfi bézné pokojové
teploté ve stavu dodani po dobu 6 mésicu. Pfi delSim skladovani je nutné provést
dlouhodobou konzervaci (doporu€ujeme konzultaci se spole¢nosti RINGFEDER POWER
TRANSMISSION). Elastické elementy nesmi byt vystaveny pusobeni médii obsahujicich
ozon, pfimému sluneénimu zareni nebo zdrojliim silného svétla s UV zafenim. Relativni
vlhkost vzduchu nesmi prekro it 65 %. Pfi fadném skladovani zlistanou vlastnosti
elastickych elementi nezménéné po dobu az tfi let.
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5 Sestava

Obrazek 1 Sestava spojky RINGFEDER® TNB BH

Zajistovaci Srouby (Srouby s valcovou hlavou) DIN 912
Naboj spojky dil 402

Sada elastickych elementt dil 043

Naboj spojky dil 402

Kryci krouzek elementd 408 / GFK

abrwdNEF
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6 Technické udaje
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Obrazek 2 RINGFEDER® TNB BH
Tabulkal Technickeé udaje:
Rozmér Standardni provedeni Spojky se zvétsenou axialni vali
nmax Pb82 VkR VKW Pb82 VkR VKW
BH [min TKjmen | TKmax | TKjmen | TKmax | TKjmen TKmax TKjmen | TKmax | TKjmen | TKmax| TKjmen | TKmax
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] | [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]

300 | 3300 2000 6000 6000 | 18000 8600 25800
350 | 2800 3400| 10200| 10500| 31500| 15000 45000
400 | 2450 5050 15150| 16000| 48000| 23000 69000
450 | 2200 6850| 20550 21000| 63000 31000 93000
500 | 2000| 10300| 30900| 35000| 110000| 41200| 123600 6 5 %
550 | 1800| 13200| 39600| 45000| 135000| 66000| 198000
600 | 1650| 16500| 49500| 55000| 165000| 80000| 240000
650 | 1500| 19700| 59100| 65000| 195000| 94000| 282000
700 | 1400| 26700| 80100| 90000| 270000| 130000| 390000
800 | 1200| 39000| 117000| 120000| 360000| 180000| 540000
900 | 1100| 54000| 162000| 180000 540000 | 260000 | 780000
1050 900| 73500 220500 245000| 735000| 353000| 1059000
1275 750| 108375 325125]| 361000]1083000| 521000 1563000

Rozmér d1 /d2 D1 D2 D3 L 11 S m
max neVert.

BH Imm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kol
300 135 300 210 320 330 160,0 10 101
350 160 350 240 370 370 180,0 10 145
400 180 400 270 420 406 198,0 10 210
450 200 450 300 470 446 218,0 10 275
500 220 500 330 530 487 236,5 14 371
550 240 550 350 580 527 256,5 14 456
600 250 600 375 630 530 258,0 14 565
650 260 650 400 680 587 286,5 14 705
700 300 700 450 740 668 327,0 14 985
800 330 800 490 840 728 357,0 14 1285
900 360 900 540 940 828 407,0 14 1790
1050 400 1050 600 1100 914 450,0 14 2533
1275 500 1275 750 1325 1144 565,0 14 4659

Tocivé momenty TKjmen a TKmax. plati pro:

- Teploty prostiedi od —30°C do +30°C pro polyuretan (Vk),
- Teploty prostfedi od —30°C do +60°C pro perbunan (Pb)

- Provoz v ramci pfedepsanych hodnot vyrovnani.
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Spojky se zvétSenou axialni vuli maji snizenou kapacitu to€ivého momentu.
Doporu€ujeme konzultaci se spolecnosti RINGFEDER POWER TRANSMISSION.

PFi dimenzovani spojky podle DIN 740 ¢ast 2 (nebo téZz dokumentace vyrobku
a technickych listd ,Spojky s €elnimi zuby*) je nutné zohlednit rizné vlivy:

- pfi vySSich teplotach pfislusny koeficient Sv.

- podle ¢etnosti rozbéhl rozbéhovy koeficient Sz.

- v zavislosti na provoznich podminkach razovy koeficient Sa, St..

Pfi obvodovych rychlostech pfes 22 m/s vztahujici se k jmenovitému rozméru spojky
doporucujeme provest vyvazeni naboju spojky.

7 Montaz
7.1 Kontrola pred montazi

Nebezpeci urazu!

Pred zahajenim jakékoliv prace na spojce vypnéte pohon!

Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a rotaci!

Nespravné utazené Srouby mohou zpusobit tézka poranéni

a velké hmotné Skody!

e Montaz provadéjte mimo nebezpecnou oblast. Zajistéte pouziti
vhodnych prepravnich prostredkt a volné dopravni cesty.

e Podle predpisi BOZP musi byt vSechny volné rotujici ¢asti chranény
bezpec¢nostnimi kryty proti nahodnému dotyku a pred padajicimi
predmeéty.

e Aby nedochazelo k jiskieni, pouzivejte kryty z nerezové oceli!

e Kryty musi splfnovat pozadavky na stupen kryti IP2X.

e Konstrukce krytd musi znemoznovat usazovani prachu na
spojce.

e Kryt se nesmi dotykat spojky, aby nedochazelo k ovlivhovani

jeji funkce.

e Zaijistéte, aby nedochazelo k prekroceni pfedepsanych hodnot otacek, toivych momentu
a provoznich teplot podle kapitoly 6 ,Technické udaje“.

e Maximalni povolené priméry otvort nesmi byt pfekroCeny.

Zkontrolujte, zda spojeni hfidele s nabojem spolehlivé pfenasi toivé momenty, které

se za provozu vyskytuji.

Standardni tolerance pro presné otvory spojek RINGFEDER® TNB BH je H7.

Standardni draZka pro licované pero dle DIN 6885 list 1.

Zkontrolujte rozméry a tolerance hfideld, otvort naboju, licovanych per a drazek.

Stavéci Srouby podle potieby.
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7.2 Prfesny otvor

PFi zhotovovani otvorll do naboje spojky dodrzujte tento postup:

Naboj spojky ocistéte od konzervacnich prostfedku.

N&boj spojky upnéte za plochy oznagené [ a naboj spojky peslivé vyrovnejte.
Hodnoty uvedené v tabulce 1 pro gdimax/@d2max plati pro spoj s licovanym perem dle
DIN 6885/1 a nesmi byt pfekroCeny.

Zvolte takovy licovany otvor, aby v paru s toleranci hfidele bylo zajisténo licované
shodné &i pevné ulozZeni jako napf. H7/m6.

Pro axialni zajisténi osadte stavéci Sroub na hibetu naboje nad drazkou licovaného
pera.

U jinych spojeni hfidelt s nabojem je nezbytna konzultace se spole€nosti
RINGFEDER POWER TRANSMISSION.

e Maximalni hodnoty priimérid otvoru plati pro spoj s licovanym
perem dle DIN 6885/1 a nesmi byt prekro¢eny.

e Pii prekroceni téchto hodnot muize dojit k roztrzeni spojky.

e Odletujici ulomky jsou zivotu nebezpecné!

2 D1
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7.3 Montaz spojky

Povolte 3 zajiStovaci Srouby na
vnéjSim obvodu kryciho krouzku a
odsunite ji na volny konec hfidele na
opacném volném konci hfidele
prislusného naboje.

Vyjméte elastické elementy (obr.

3, pol. 1).

Pfed montazi vycistéte otvory naboju
spojky a koncu hfidelt. Povrchy musi
byt Cisté, suché a odmasténé.

U vétSich spojek pouzijte pfi montazi
vhodné montazni pomucky a zvedaci
zarizeni, jako jefaby nebo
kladkostroje.

“ RINGFEDER

Obréazek 3

Naboje spojky nasadte na konce hfidell do uréené polohy (obr. 3, pol. 2).

Upozornéni:
Rovnomérné nahfati naboje na 80 °C az 120 °C pro usnadnéni montaze neni na
zavadu.

BABW 001-CZE-2

= Varovanil!

pouze v rukavicich!

Montaz nabojli provadéjte tak,
aby konce hridelt byly v jedné
roviné s vnitfnimi otvory (obr. 4).
V pripadé odlisnych ujednani se
fidte podle nich!

Pfipadné osazené zajiStovaci
Srouby pfi utahovani zajistéte
lepidlem proti samovolnému
uvolnéni a vypadnuti, napf.
Loctite 222.

* Pro ochranu pred popalenim horkymi ¢astmi spojky pracujte

Obrazek 4
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POZOR!
Horké naboje nechejte pred viozenim elementi nejdrive vychladnout na teplotu
prostredi.

e Konce hfideld s namontovanymi
polovinami spojky posunte k sobé
na montazni rozmér ,h“ podle
tabulky 5 (obr. 5).

e Pro usnadnéni montaze lze elastické
elementy pfed vloZzenim namazat
vhodnym lubrikantem (napf. b&znou
vazelinou na loZiska u polyuretanu
Vk, mastkem u perbunanu Pb).

e Mezikrouzek vlozZte do spojky
vybranim smérem dovnitf (obr. 5,
pol. 4).

e Kryci krouzek posunte az na
dosedaci plochu na n&boji spojky.

Obrazek 5

e ZajiStovaci Srouby utahnéte pfedepsanym utahovacim momentem Ma podle tabulky 2.
e Spojku vyrovnejte podle pokynu v kapitole 8 ,Vyrovnani spojky“.

Tabulka2 Utahovaci moment Ma Sroubového spoje kryciho krouzku:

Rozmér 300 350 400 450 | 500 550 600 650 700 800 900 1050 1275
DIN912 8.8 M8 M8 M10 M10 | m10 | M10 | m10 | M10 | M12 | M12 | M12 M12 M12
MA  [Nm] 25 25 49 49 49 49 49 49 86 86 86 86 86

8 Vyrovnani spojky
= Nebezpeci urazu!

» Pred zahajenim jakékoliv prace na spojce vypnéte pohon!
» Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a rotaci!

= Upozornéni:

* Presné vyrovnani spojky zvysuje zivotnost elastickych
elementu.

» Neprekraéujte maximalni povolené hodnoty osové odchylky.
Prekroceni téchto hodnot bude mit za nasledek poskozeni
a vypadek spojky!

= Pfi vyrovnavani soustavy za studena zohlednéte predpokladanou tepelnou dilataci
komponent tak, aby za provozu nedoslo k pfekro€eni maximalni povolené hodnoty osové
odchylky.
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Pamatujte na to, Ze spojka pfi osové odchylce vyviji reakéni sily na sousedni hfidele

a loziska. Pamatujte na to, Zze reak&ni sily narustaji se zvysujici se osovou odchylkou.
Maximalni povolené hodnoty osové odchylky uvedené v tabulkach 3 az 5 jsou pouze
orientacni. Pfi vyrovnavani doporucujeme tyto hodnoty nevyuZzivat v plném rozsahu, aby
zustala dostatec¢na rezerva pro tepelnou roztaznost a sedani zakladl za provozu.

Ve zvlastnich pfipadech, kdy jsou kladeny vysoké pozadavky na klidny chod nebo na
vyS$Si otacky, muze byt nutné ve vSech tfech osach dodrzet prfesnost osového
vyrovnani <0,1 mm.

Pokud se spojka montujte do uzaviené skfiné / pouzdra, jejichz konstrukce neumozriuje
pozdg&jSi vyrovnani os, je nutné zajistit, aby tvar a licovani kontaktnich ploch za provozu
zaruc€ovalo presnou souosost hfidell v predepsanych tolerancich.

8.1 Uhlova odchylka AKw

Na Celni strané zmérte celou jednu
otacku (360°) na vné&jSim priméru.
Pfitom zjistéte nejvétsi odchylku
Kwi a nejmensi odchylku Kwz

(obr. 6).

Vypoctéte uhlovou odchylku

AKw = Kwi — Kw2.

Hodnoty v tabulce 3 plati pro
referenéni otacky 1500 min™.

Obrazek 6

Tabulka3 Maximalni povolené hodnoty uhlového vyrovnani:

Rozmér 300 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1050 1275

AKw max  [mm] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
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8.2 Radialni odchylka AKr

o Zméfte celou jednu otacku (360°).
Pfitom zjistéte nejvétsi odchylku
Kr1 a nejmensi odchylku Kr2
(obr. 7).

e Vypoctéte radialni odchylku
AKr= 0,5 x (Kr1— Kr2). Pozor na
znaménka u naméfenych hodnot.

¢ Hodnoty v tabulce 4 plati pro
referenéni otacky 1500 min-t.

Tabulka4 Maximalni povolené hodnoty radialniho vyrovnani:

Rozmér 300 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1050 | 1275

AKrmax [mm] | 0,30 | 0,35 0,35 0,40 | 0,50 | 0,55 0,55 0,55 0,55 | 0,65 | 0,70 0,70 0,70

8.3 Axiélni odchylka

e Podle obr. 8 zméfte axialni
vzdalenost pfirub h.

¢ P¥i vyrovnavani vzdalenosti pfirub
h dodrZte maximalni povolenou
toleranci Ax podle tabulky 5.

Za provozu jsou pfipustné
dvojnasobné osové odchylky, které
mohou vzniknout napfiklad

z davodu tepelné roztaznosti.

POZOR! Obrazek 8

Pokud se za provozu predpokladaji vétsi axialni odchylky, je nezbytné
provést odsouhlaseni se spoleénosti RINGFEDER POWER TRANSMISSION.

Tabulka5 Maximalni povolené hodnoty axialniho vyrovnani:

Rozmér 300 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 | 1050 | 1275
h [mm] 124 124 138 138 160 160 170 182 200 200 214 224 234
Ax [mm] 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
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8.4 Spojky se zvétSenou axialni vali

h *
Spojky s rovnymi ¢astmi zubl na zubové pfirub& umoznuji
pfi snizenych toCivych momentech spojky vétsi axialni vali.

Vyrovnejte axialni rozmér h* podle zakazkové dokumentace \
a provadéciho vykresul! AN
ProtoZe elastické elementy na jedné strané nezabiraji do N
tvaru zubu, zvySuje se uhlovy posun s narlstajicim to¢ivym [~
momentem a zvétsujici se osové odchylce. Nutné dodrzujte
maximalni povolené opotfebeni elementu, které je /
@
|
I

specifikované v tabulce 9! \
©

i
{

Pokud bude spojka provozovana s vy$Simi nez referenénimi otaékami 1500 mint, je nutné
odpovidajicim zplsobem upravit hodnoty vyrovnani doporu¢ené v tabulce smérem dolU.

Priklad pro rozmér BH-550 s provoznimi otackami 1800 min-t: Pomér referencnich /
provoznich otacek=1500/1800=5/6.

Hodnoty pro vyrovnani podle tabulky pro otacky 1500 min-t:

AKw=1,0mm AKr=0,5mm AX = 0,5mm

Nové hodnoty pro vyrovnani pfi otackach 1800 min-i:
AKw-nova = AKw x 5/6 =1,0mm x 5/6 AKw-nova = 0,83mm
AKr-nova = AKr x 5/6 =0,5mm x 5/6  AKr-nova = 0,41mm
Ax-nova = AX x 5/6 = 0,5mm x 5/6 Ax-nova = 0,41mm
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9 Provoz

PFi pouzivani spojky dodrzujte jeji specifikaci (viz kapitola 6 ,Technické udaje”). Povolené
parametry nesmi byt v zadném pfipadé pfekroCeny bez pisemného schvaleni spolecnosti
RINGFEDER POWER TRANSMISSION. Pro zajisténi bezporuchového, trvalého provozu
musi dimenzovani spojky odpovidat pfisluSnym predpisim, napf. DIN 740 ¢ast 2 (nebo téz
dokumentaci vyrobku a technickym listdm ,Spojky s ¢elnimi zuby*) s provoznim
koeficientem odpovidajicim provoznim podminkam.

Jakakoliv zména provoznich podminek nebo provoznich parametra je podminéna
kontrolou dimenzovani spojky.

= Nebezpeci urazu!

= Pred zahajenim jakékoliv prace na spojce vypnéte pohon!

= Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a rotaci!

= Nespravné utazené Srouby mohou vymrsténim volnych €asti
zpusobit tézka poranéni a velké hmotné sSkody!

* Pfed uvedenim spojky do provozu zkontrolujte vyrovnani
a utazeni vsech Sroubovych spojt, pripadné utazeni
predepsanym utahovacim momentem!

* Prfed uvedenim zafizeni do provozu je nutné instalovat vSechny
bezpeénostni kryty chranici pred nechténym dotykem volné
pohyblivych nebo rotujicich ¢asti.

= Aby nedochazelo k jiskfeni, pouzivejte kryty z nerezové oceli!

= Kryty musi splnovat minimalné stupen kryti IP2X.

» Konstrukce krytu musi znemoznovat usazovani prachu na ¢astech
spojce.

= Kryt se nesmi dotykat spojky, aby nedochazelo k ovliviovani
jeji funkce.

Béhem provozu spojky soustavné provadéjte kontrolu:
= zmény hlucnosti

= vznikajicich vibraci

= ztracenych casti

Pozor!
e Pokud za provozu spojky zjistite nepravidelny chod, pohon okamzité vypnéte.
e Podle nize uvedené tabulky 6 ,Provozni poruchy a jejich mozné pficiny“ vyhledejte
pfi€inu poruchy a odstrante ji.
Uvedené poruchy jsou nékolik pFikladd, které Vam maiji usnadnit zjiStovani poruch.
e Pri hledani a odstrafiovani poruch zohlednéte vSechny komponenty stroje
a provozni stavy!
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Tabulka 6 Provozni poruchy a jejich mozné pric€iny:

Porucha Pfi€ina Upozornéni na Odstranéni
Neklidny Chyba Silné zahfivani - Vypnéte pohon
h_IEény chod/ | vyrovnani spojky.bPFedéasné - Odstrarite pfiginu chybného vyrovnani
vibrace opotfebeni ) . . L. ;
elastickych element. Provedte.nove v;v/rovna'ml Sp.Ojk)f
Pusobeni zvysenych |~ Zkontrollojjte opotfebeni elastickych
reakénich sil na elementd
pfipojené agregaty.
Opotiebeni Zuby spojky do sebe |- Vypnéte pohon
elastickych narazeji. Jiskreni, - Zkontrolujte jednotlivé &asti spojky, zda
elementd ulomené zuby, nejsou poskozené, v piipadé potfeby
zvySené reakéni sily. provedte vyménu
- Vymérte elastické elementy
NevyvaZenost Silné zahFivani - Vypnéte pohon
spojky. PredCasne - Zkontrolujte vyvaZeni &asti zafizeni
opotrebeni . a pfipadné upravte vyvazeni
elastickych elementd. | . , . L
. S Zkontrolujte opotfebeni elastickych
Pldsobeni zvySenych clementil
reakénich sil na
pfipojené agregaty.
Uvolnéné Vymrsténé Casti - Vypnéte pohon
Sroubove mohou zpUsobit - Zkontrolujte jednotlivé &asti spojky, zda
Spoje vazne skody. nejsou poskozené, v pfipadé potfeby
provedte vyménu
- Zkontrolujte vyrovnani spojky
- Srouby utahnéte pfedepsanym
utahovacim momentem a pfipadné je
zajistéte proti samovolnému uvolnéni
- Zkontrolujte opotfebeni elastickych
element(
Pred&asné Chyba Silné zahfivani - Vypnéte pohon
olp)otfeﬁenrl; vyrovnani spojky. P‘E]SObe”i - Odstrarite pfi¢inu chybného vyrovnani
elastickyc zvysenyc ) ) . - ;
elementii reak&nich sil na Provedte nové vyrovnani spojky

pfipojené agregaty.

Zkontrolujte opotfebeni elastickych
elementd

BABW 001-CZE-2
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Porucha Pfic¢ina Upozornéni na Odstranéni
Nepfipustné Vlastnosti materialu - Vypnéte pohon
teploty elastickych elementl | . \/ymapte elastické elementy
se méni. ) ) o .
Schopnost transmise |~ Proved.te nove vyrovnavnl §p01ky
je negativné - Regulujte teplotu prostfedi
ovlivnéna.
Kontakt Vlastnosti materialu - Vypnéte pohon
S agresivnimi elastickych elementu | . zyontrolujte jednotlivé &asti spojky, zda
médii se méni.

Schopnost transmise
je negativné
ovlivnéna.

nejsou poskozené, v pfipadé potieby
provedte vyménu

Vyménte elastické elementy
Zkontrolujte vyrovnani spojky
Zamezte kontaktu s agresivnimi médii

Rotaéni vibrace
v hnacim Ustroji

Silné zahfivani
spojky. Pfed&asné
opotiebeni
elastickych elementa.
Pasobeni zvySenych
reak&nich sil na
pfipojené agregaty.

Vypnéte pohon

Analyzujte pfi€inu rotacnich vibraci

a odstrarite ji

Zkontrolujte jednotlivé Casti spojky, zda
nejsou poskozené, v pfipadé potfeby
provedte vyménu

Vyménte elastické elementy, pfipadné po
provéfeni spoleCnosti RINGFEDER
POWER TRANSMISSION zvolte jinou
tvrdost krouzka podle Shora
Zkontrolujte vyrovnani spojky

Ulomené zuby

Prekroceni Dojde k poSkozeni - Vypnéte pohon

meze spojky. Mize dojit téz | _ Vyméite spojku

opotr.ebt’-:'m k‘POS.kOZ’enI ..o |- Zkratte intervaly inspekci
elastickych pfipojenych agregatu.

element

===> kontakt

zubu

Pretizeni Dojde k poSkozeni - Vypnéte pohon

prilis spojky. Muze dojit tez Zkontrolujte dimenzovani spojky ve
vysokym k poskozeni " spolupréaci se spole¢nosti RINGFEDER
tOClVym prlpOjenyCh agregatu. POWER TRANSMISSION
momentem

Vymérite spojku
PFipadné pouzijte vétsi spojku
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10 Udrzba

Elasticka spojka RINGFEDER® TNB BH je za provozu nenaro¢na na udrzbu. Elastické
elementy podléhaji opotfebeni. Dosazeni meze opotfebeni elastickych elementd zavisi na
provoznich parametrech a provoznich podminkéch.

Pfi rutinnich inspekcich zafizeni provedte kontrolu:
e vyrovnani spojky
stavu elastomerovych prvku
utaZzeni vSech spojovacich prvkua
ztracenych cCasti
Z Casti spojky a elementl odstrante usazeny prach

10.1 Intervaly inspekci a udrzby

= Nebezpedi urazu!
» Pred zahajenim jakékoliv prace na spojce vypnéte pohon!
» Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a rotaci!

Kontroly opotfebeni, inspekce a udrzbu provadéjte v intervalech podle
tabulky 7. Pokud pfi prvni inspekci zjistite neumeérné velké opotrebeni,
zkontrolujte nejdfive, zda pfi€inou nemuZze byt néktera zavada podle
tabulky 6 ,Provozni poruchy”. Intervaly inspekci potom nutné upravte podle
prevladajicich provoznich podminek. Za zvlastnich provoznich podminek
muze byt nutné provadét také inspekce a udrzbu ve zkracenych ¢asovych
intervalech.

Tabulka 7 Intervaly inspekci a udrzby

Primyslové prostredi

1. inspekce po 4 tydnech Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvkud
1. Udrzba po 6 mésicich Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvki
2. udrzba po 12 mésicich Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvku, ocisténi
usazeneho prachu z ¢asti spojky
kazda dalsi po 12 mésicich Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvku, ocisténi
udrzba usazeného prachu z ¢asti spojky
Prostredi banského primysiu
1. inspekce po 4 tydnech Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvkua
1. Udrzba po 6 mésicich Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvkua
2. (drzba po 6 mésicich Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvku, ocisténi
usazeneého prachu z ¢asti spojky
kazda dalsi po 6 mésicich Vizualni kontrola a kontrola opotfebeni elastickych prvku, ocisténi
udrzba usazeného prachu z ¢asti spojky
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Pfi provadéni udrzby pohonu, nejdéle vSak jednou za 3 roky
e Vymeérite elastické elementy.
e P¥i dosaZeni nebo pfekroCeni meze opotiebeni neprodlené vyménte elastické
elementy nezavisle na intervalech inspekci zafizeni.
e Zkontrolujte vyrovnani spojky.
e Z Casti spojky a elementl odstrarite usazeny prach

10.2 Kontrola opotrebeni elastickych elementt

e Pokud jsou elastické elementy silné
zdeformované nebo prasklé, je nutné 1
je vymeénit.

e Zkontrolujte opotfebeni elementl
zméfenim minimalniho praméru
kazdého jednotliveho elementu.

e Pokud spojka vykazuje znatelnou
radialni vali nebo pfi dosazeni
minimalni tloustky elementu (PDmin,
obr. 9) podle tabulky 8, doporu€ujeme
provést vymeénu elastickych elementa.

PDmin

Obrazek 9

Tabulka 8 Minimalni tloustka elementtl PDmin:

Rozmér 300 | 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 | 1050 | 1275

PDmin [mm] 47 47 52 52 57 56 56 61 66 66 66 66 66

10.3 Kontrola opotrebeni elastickych elementti u spojek se zvétSenou axialni vali

Spojky s rovnymi ¢astmi zubl na zubové pfFirub& umoznuji pfi snizenych tocivych
momentech spojky vétsi axialni vili (viz 8.4). Protoze elastické elementy na jedné strané
nezabiraji do tvaru zubd, zvySuje se uhlovy posun s narustajicim toCivym momentem a
zvétSujici se osové odchylce. Nutné dodrzujte maximalni povolené opotfebeni elementd,
které je specifikované v tabulce 9!

Tabulka 9 Minimalni tloustka elementtl PDmin u spojek se zvétSenou axialni vali:

Rozmér 300 | 350 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1050 | 1275

PDmin [mm] 49 49 54 54 59 59 59 64 69 69 69 66 66

Po provedené kontrole opotfebeni opét namontujte vSechny pevné kryty.
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10.4 Vyména elastickych elementt

= Nebezpedi urazu!
» Pred zahajenim jakékoliv prace na spojce vypnéte pohon!
= Zajistéte pohon proti nechténému zapnuti a rotaci!

e Nejdfive demontujte zajiStovaci Srouby
(pol. 3) a poté kryci krouzek (pol. 2).

e \yjméte elementy (dil 043).

e Pro usnadnéni montaze Ize nové
elastické elementy pfed vloZzenim
namazat vhodnym lubrikantem (napf.
béznou vazelinou na loziska
u polyuretanu Vk, mastkem
u perbunanu Pb).

e Nasadte novy mezikrouzek vhodné
velikosti s vybranim smérem dovnitf
(obr. 10, pol. 4).

Obrazek 10

e Kryci krouzek posunte az na dosedaci plochu na naboji spojky a zajistovaci Srouby
utahnéte pfedepsanym utahovacim momentem Ma podle tabulky 2.

e Zkontrolujte vyrovnani spojky podle pokynU v kapitole 8 ,Vyrovnani spojky*.
Varovani!

*» Pfed uvedenim zafizeni do provozu je nutné instalovat vSechny
bezpeénostni kryty chranici pred nechténym dotykem volné
rotujicich €asti.

= Aby nedochazelo k jiskieni, pouzivejte kryty z nerezové
oceli.

= Kryty musi splnovat pozadavky na stupen kryti IP2X.

= Konstrukce krytu musi znemoznovat usazovani prachu na
Castech spojce.

= Kryt se nesmi dotykat spojky, aby nedochazelo k ovliviovani
jeji funkce.

PFi pouziti pfisluSenstvi a nahradnich dilli, které nejsou originalnimi vyrobky spolecnosti
RINGFEDER POWER TRANSMISSION, neodpovidame za vzniklé Skody a vyluCujeme
zaruku.

11 Likvidace

Pfi likvidaci dodrzujte platné pfedpisy v zemi provozu.
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