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PTFE — Povrstvené skelné tkaniny

Vlastnosti:

Skelné tkaniny jsou povrstveny PTFE. Tim se vyrazné zlepsi vlastnosti, zejména pevnost a odolnost.
Kombinace téchto dvou material( ndm dava nasledujici mimoradné vlastnosti.

Zakladni vlastnosti:

. Silné adhezivni povrch (anti-stick)

. Minimalni koeficient tfeni

. Vysoka teplotni odolnosti proti vysokym a nizkym teplotam (-200°C bis +260°C)
. Velmi dobra chemickd odolnost

. Odolnost proti houbam a plisnim

. Netoxické

. Vysoka mechanicka pevnost v tahu

. Nizké teplotni prodlouZeni (roztaznost)

. Vysoka elektricka odolnost proti prirazu

. MozZnost poutziti v mikrovinnych a ultrazvukovych zafizenich
Varianty:

PTFE — skelna tkanina se vyrabi v rznych provedenich. Vlastnosti jsou zavislé na typu tkaniny a
tloustce impregnacni vrstvy PTFE. Timto vznikd povrchova Uprava, kterd ma strukturu pouzité
tkaniny. Sortiment odpovida poZzadavkdim primyslu.

Oblasti pouziti:

PTFE folie mohou byt spojeny na nekonecné transportni pasy, které se pouzivaji na balicich strojich,
potravinarskych strojich, pfi svafovani plastd, vulkanizaci a pro jiné transportni ucely.

I. Doporuceni pro konstrukci

Spravna funkcnost transportniho zafizeni s dopravnim pasem z PTFE je mozZna jen pti dodrzeni
nasledujicich uvedenych konstrukénich opatfenich. Konstrukce musi odpovidat pouZitému typu
tkaniny. Rozhodujici podminkou je vybér pasu vysoké kvality a celkové usporadani stroje. Ucel této
smérnice je vybér vhodného typu pésu, spoje a dalsiho pfislusenstvi. Dodrzeni uvedenych
konstrukénich predpist zaru€uje vysokou Zivotnost dopravniho pasu.
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DaleZitymi kritérii jsou:

1. Vybér nejvhodnéjsi kvality materidlu pasu
2. ZpUsob spoje

3. Pfipadna nutnost zesileni okraj

4. Pohon a napinani pasu

5. Vedeni a zpUsob fizeni chodu pasu

1. Kvalita pdasu

Povrch

Sortiment PTFE skelnych tkanin zahrnuje tkaniny rizné struktury povrchu. Nejjemnéjsi hladké
povrchy, které nezplsobuji Zadny otisk na dopravovaném vyrobku. Ddle standardni tkaniny se
snizenou PTFE povrchovou vrstvou, ktera zplUsobuje lehky otisk tkaniny a tkaniny s hrubou strukturou
povrchu. Mimo to jsou k dispozici strukturované tkaniny, kterymi mlze prostupovat vzduch a také
sitované tkaniny, vhodné pro susici, odvétravaci a filtrani procesy.

Flexibilita

Flexibilita transportniho pasu musi byt volena v zavislosti na priiméru valecku. Malé priiméry valeck
vyZaduiji flexibilni, pruznou tkaninu. Flexibilita PTFE pdasu zavisi na tloustce skelné tkaniny a pouZité
povrchové vrstvy. Cim mensi je tloustka tkaniny, tim vétsi je flexibilita pasu.

Tepelna vodivost

PTFE skelné tkaniny maji vynikajici tepelné izolaéni vlastnosti. Cim mensi je tloustka pasu, tim vyssi je
schopnost prenaset teplo. Tato schopnost mliZe byt jesté zvySena pridanim grafitu do smési PTFE
(Cerné antistatické typy folii).

Mechanicka pevnost

Mechanicka pevnost pasu musi byt pfizplsobena provoznim pozadavkidm. Volba je v zavislosti na
zpUsobu provozu, velikosti prepravovaného materidlu, rychlosti pasu, provozni teploté a napnuti
pasu atd. Volba kvality tkaniny musi zohledriovat pevnost v tahu, zplsob vedeni pasu a povrchovou
strukturu pasu.
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2. Spoje

Spravny béh pdasu je mozny pouze, pokud zvolime vhodny spoj. Musime zohlednit nasledujici body:

. Typ tkaniny, jeji tloustka v zavislosti na transportovaném materialu
. ZatiZeni pasu
. Napnuti pasu, pramér valecku v zavislosti na pozadavcich povrchové struktury

MozZné zplsoby spoje:
Spojeni pasu svarenim.

Tento druh spoje je volen v nejvétsim mnozstvi pripad(l. Konce pasi mohou byt Sikmo pres sebe
preloZzeny nebo spojeny na tupo (s podlozenim/prekrytim). Svareni je provadéno za tepla, pomoci
specialniho zafizeni. Svar mlze byt pod rliznymi thly napf. 45, 60, 90 stupnd. U Sikmého spoje (Uhel
spoje 45, 60) mohou byt pouzity az 0 25% mensi priiméry valeckl (viz tabulka €. 1)

Obr. 1 - Uhel spoje (svaru)

' 90° | 30° | 45° " 60°

Obr. 2 — Velikost prekryti u spoje s prekrytim — jednotlivé hodnoty viz tab. 1
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Tab. 1 — Hodnoty velikosti prekryti pro jednotlivé prekryté spoje

Sitka prekryti Uhel spoje PoufZiti
(mm)
6,5 90° Pro velmi slabé pasy s nizkym napnutim pasu
13 90° Pro slabé pdsy s malym zatizenim a nizkym napnutim pasu
25 90° Pro pasy stredni sitky (standard)
50 90° Pro velmi Siroké pasy s vysokym zatizenim
6,5 45° nebo 60° Pro velmi slabé pdsy s redukovanym primeérem valecku
13 45° nebo 60° Pro pasy stredni sitky s redukovanym priimérem valecku.

Obr. 3 — Velikost podloZeni (pfekryti) u spoje na tupo - jednotlivé hodnoty viz tab. 2

Tab. 2 — Hodnoty velikosti podloZeni pro jednotlivé spoje na tupo.

Sitka prekryti | Uhel spoje | Pouziti
(mm)
25 90° Pro Uzké pdsy s malym zatizenim a nizkym napétim pdasu
50 9Q° Pro pasy se stfedni Sitkou (standard)
25 45°nebo 60° | Pro pfipady, kdy nevyhovuje ostry prechod prekrytého spoje. Plynulejsi
50 45°nebo 60° | a jednodussi nabéh. Vyssi pracnost, spotfeba materialu a cena.

Spojeni pasu sponou

Tento zplsob spojeni se pouZiva zejména, pokud muZe byt pas spojen teprve na zatizeni. Oba konce

pasu jsou zesileny. Pas je pfipraven ke spojeni. NejcastéjSim typem spony je standardni Ffemenova

spona typu Aligator sestavaji z nerezové spony a ocelové jehly (tycky). Spona se upevni do obou

koncl pasu a ocelova jehla (tycka) je prostréena oky spony. Tento spoj je mozno opatfit prekrytim
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PTFE tkaninou, kterd omezuje styk spony s dopravovanymi produkty. U mikrovinnych zafizeni nelze
pouzit kovové spony a spoj se vyrabi preloZzenim a sesitim PTFE tkaniny a spojenim pomoci epoxidové
tycky. U tohoto spoje je samoziejmé snizena pevnost v tahu. Existuji i dalsi typy spoju a spon. Vice
informaci na naSich internetovych strankach.

Obr. 4 — Spojeni pasu s ocelovou resp. nerezovou sponou, spojeni plastovou jehlou
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Spojeni pasu sesitim

Tento druh spoje se pouZiva zejména u tkanin s oky.

3. Zesileni okraji pasu

Zesileni okraji pasu navarenou tkaninou z PTFE je nutné v nasledujicich pfipadech

vvvs

e  PFitéZsim provozu, kdy je nutno chranit okraj pasu nebo pro zvySeni pevnosti v tahu.
e  P¥i poufiti pro transportni Ucely s tkaniny s oky (susici pasy)
e Pfi poutZiti bo¢nich vedeni a vedeni s nyty

K dosaZeni spravného chodu u velkych Sitek pdasu, se doporucuje pouziti oboustranného zesileni
okraje.

Existuji 2 zplUsoby zesileni okraja:

a) Standard se sklada z 25 mm Siroké PTFE tkaniny, ktera je podél okrajd navarena, pouziva se
pro priméry valec¢kd vétsi nez 150 mm.
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b) Z pruiného PTFE materidlu na okraji, ktery je podél okraji navaren v Sifce od 10 do 19 mm,
pouZiva se jen pro tkaniny s oky, pro malé priméry valeckd

4, Hnaci valce

Pro PTFE transportni pasy z PTFE sméji byt pouzity jen valcové tj. nikoliv oblé nebo zkosené valecky. U
hnaciho valec¢ku doporucujeme navinuti mékké gumy, tvrdosti 30 az 40 Shore A a tloustky asi 6 mm,
abychom zabranili prokluzu tkaniny na valecku. Navadéci a fidici kladky, které maji hel opasani 90st.
a vyssi nesmi mit mensi prdmér nez doporuéeny minimalni priimér valecku. V zasadé je nutna pouze
jedna hnaci kladka.

Tab. 3 - Minimalni priiméry véalecku PTFE dopravnich past

Tloustka pasu Sirka pasu

(mm) od 6 od 300 od 750 od 1500
do 300 do 750 do 1500 do 2700
(mm) (mm) (mm) (mm)

0,12-0,25 @75 @ 150 @ 200 @ 250

0,25-0,48 @ 150 @ 150 @ 200 @ 250

0,48-0,63 @ 200 @ 200 @ 200 @ 250

0,67-0,76 @ 250 @ 250 @ 250 @ 250

Napinani pasu

K dosaZeni optimalni Zivotnosti transportniho pasu ma velky vyznam poufZiti co nejmensiho napnuti
pasu. Napnuti musi byt jen tak velké, aby nevznikal prokluz na hnacim valecku. Napnuti pasu je
zajistovano jednoduchym napinacim zafizenim. Vzhledem k minimalni teplotni roztaznosti a
minimalnimu prodlouZeni pasu v tahu jsou nutné jen malé rozdily v poloze. Casto jsou pouzivany také
napinaci a navadéci kladky s vlastni hmotnosti.

Velmi dualezité je paralelni vedeni pasu. Vhodné jsou volnobézné se otaceji napinaci vyrovnavaci
valce. Tézké transportované hmotnosti mohou zplsobovat nebezpeci nerovhomérné zatizeni a
vyrazného zvySeni napnuti pasu. Tyto pasy je nutno podlozit valecky nebo pod pas ulozit kluzny stil.

5. Vedeni a fizeni chodu pasu

DulezZité pro spravny chod zafizeni je vedeni pasu. Zejména souosost pouzitych valeckd ve vsech
tfech osach. Vedeni ma zejména vysoky vyznam u zafizeni s malymi osovymi vzdalenostmi valeckd.
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Pro PTFE

transportni pasy se pouzivaji nasledujici zplsoby vedeni resp. napinani:

Nastavitelné navadéci valecky
kombinované m{ze byt pas napinan a nastavovana poloha pomoci zvyseni napnuti, které
na jedné nebo na druhé strané je korigovdno (jen pro mala zafizeni)

Automatické a elektropneumatické napinani

pomoci bo¢niho polohovaciho zafizeni se na jedné nebo na druhé strané Sikmé nastavitelny
par valeckl otvird nebo zavira a vytvari prislusnou bocni korekci. Také bocni otocné
stoupajici korekcni valecky s loZisky prinaseji dobré vysledky. Tyto systémy maji velmi dobré
vysledky, ale také predstavuji zvySené naklady.

Vedeni s bocnimi nyty

na pasu s jednostrannym zesilenim okraje jsou nanytovany vodici nyty z médi nebo
niklované oceli a hnaci a navadéci (napinaci) valecky jsou opatfeny odpovidajici drazkou —
viz. obr. 5. Timto je znemoZnén bocni posun pasu. Pfiklad rozmér( nytl a rozméry
pozadovanych drazek jsou uvedeny na obr. 6. Musi byt zohlednéno, Ze zde jsou urcité
zvySené naklady na pofizeni pasu. Pozor pro mikrovinna zafizeni se nesmi pouzit kovové
nyty. Vodici nyty mohou plnit pouze vodici funkci nikoliv hnaci funkci! Roztec vodicich nytd
je asi 38 mm a vzdalenost od okraje pdsu asi 12 mm. Standardni provedeni je z mosazi.
Specialni provedeni je z poniklované oceli.

Tab. 4 — Doporuceni pro volbu vodiciho systému v zavislosti na Sifce pasu

Nastavitelné | Automatické | S bo&nimi S bo¢nimi
) navadéci napinani nyty nyty
Sitka pasu v | valecky
mm jednostranné | oboustranné
do 300 X X X
300-600 X X X
600-900 X
900-1800 X
nad 1800 X
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Obr. 5 — Usporaddani pasu s jednostrannym bocnim vedenim nyty

Obr. 6 — Pfiklad rozmérud nyta s velikosti drazek
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Obr. 7 - Usporadani pasu s jednostrannym bocnim vedenim s oky a pruzinami ptipevnénymi
k vodicimu retézu s unaseci s otvory

Obsah této tiskoviny je nezavazny a slouzi vylu¢né k informacnim Gceldm. Informace v této tiskoviné i popsané produkty mohou byt bez
predchoziho oznameni zménény nebo aktualizovany.
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Il. Doporuceni k provozu

e Stav a provozni podminky stiraciho mechanismu. 70% opotiebeni pasu je zptisobeno
stiracim mechanismem.

Pokud stiraci mechanismus neni rotacniho typu, musi byt stiraci liSta rovnobézna s hrideli,
bez ostrych hran a vad. Lista musi byt co nejvice kolma k priméru htidele. Pritlak listy musi
byt co nejmensi.

e Pas casto Cistéte.

e Pravidelné kontrolujte loZiska a pouzdra loZisek.

¢ Kontrolujte povrchové vady htideli a odstranujte jejich povrchové znecisténi.

e Zkontrolujte napnuti pasu. Pas nesmi byt nadmérné napnuty. Slouzi pouze k prepravé.

¢ Kontrolujte poskozeni pasu. Pfi posSkozeni pasu zjistéte pricinu poskozeni a odstraiite ji,
pfipadné opravte také pas.

Manipulace s padsem

Prehyby a zahyby podstatné oslabuji pevnost vlaken. Pfi manipulaci a béhem instalace nesmi dojit k
poskozeni vlaken pasu. Z tohoto hlediska je obzvlast citliva tkanina z PTFE se skelnymi vlakny. Pro
skladovani se doporucuje ponechat pasy mensich rozmérda v plvodnich bednach, vétsi pasy ponechat
na rolich, aby nedoslo k poskozeni pasu. Pokud se projevi poskozeni béhem provozu, ihned pas
vyménte, protoZe Casto Ize jeSté provést opravu. V zajmu urychlené obnovy provozu je tfeba mit
nahradni pas skladem. Pas odesilany k opravé musi byt peclivé zabaleny a nesmi dochazet k Iamani.

Rozméry pasu

Remenice by pokud mozno mély byt o 30 - 50 mm $ir$i nez pas pfi dodrzeni podobného odstupu od
ostatnich prvkd. Délka pasu se musi méfit s napinacim zafizenim umisténym do stfedu jeho drahy.
Lze pouZit ocelové pravitko, nepruzné lanko nebo drat. Pfi méreni pouzivaného pasu nesmi byt pas
deformovany smrsténim nebo protazenim a je nutno posoudit pfipadné poskozeni. PouZivany pas se
pred mérenim musi poloZit pfimo a na rovny podklad. Provede se nékolik opakovanych méreni
rozmérq.

Konstrukce dopravniku

Konstrukce dopravniku musi byt pfesna a tuha. Uzivateli se doporucuje zabezpecit drobné
prislusenstvi tak, aby nemohlo nasledkem tlaku nebo uderu snadno pfijit do kontaktu s pasem.
Veskeré prvky, se kterymi pds pfichazi do kontaktu, musi byt hladké a bez hran nebo vystupk(. To je
dllezité zejména v pripadé podpér celoplosnych plochych nebo s Sipovym drazkovanim. Konstrukce

TYMA CZ, s.r.o. — Autorizovany distributor Continental ContiTech Drive Belts Unit
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dopravniku musi byt chranéna pred pusobenim vysokych teplot (napt. u peci), aby se minimalizovala
tepelna dilatace a deformace dopravniku.

Podpéry pasu

Pro bézné pasy jsou plné vyhovujici bézné valeckové rolny, ovsem pfi vyssich teplotach jsou
problémy s loZisky. V takovém pfipadé se poufziji statické drazkované podpéry. Pokud se pfi vysokém
zatizeni pas mezi valeCkovymi nebo statickymi podpérami provésuje, zmensete vzdalenost podpér
nebo pouZijte celoplosné vedeni pasu. V pripadé pasl ze silikonové pryze mize byt nezbytné umistit
na celoplosné vedeni listy z PTFE ke sniZeni tfeni. (Toto mlze byt vhodné také pfi uloZeni
konvenénich past z PVC nebo pryze na celoplo$né vedeni.) Cést pasu ve vratném segmentu mze byt
podpirana valcovym prvkem nebo trubkou.

Drdha pasu
Musi byt co nejjednodussi, aby nedochazelo k ohybani pasu pfi velkém napnuti. Na vélcich lze pouzit
Uhly opdsani az do 220°, ale Uhly vétsi nez 180° sniZuji Zivotnost pasu.

Pohon pasu

Lze pouzit vétsinu konvencnich usporadani pohond (napf. hnana horni koncova femenice nebo
pohon dvojitého bubnu na hornim konci). NepouzZivejte pohon pdsu na spodnim konci, protoZe tento
zpUsob pohonu vZdy zpUsobuje problémy s uvolfiovanim a vedenim pasu. Pro pasy z PTFE se
doporucuje pouzit femenici s vhodnym obloZenim (PVC, pryz, PU) s tvrdosti Shore 30 - 50 pro zvyseni
tfeni. Pokud je teplota pasu pfi vystupu z pece vyssi nez 90 °C, poutzijte silikonové oblozZeni. OblozZeni
umozni pohyb pfi minimalnim napnuti pasu a prodlouzi tak jeho Zivotnost. Tzv. ozubené pohony
(hnaci femenice maji hroty nebo vystupky, které zapadaji do dérovaného okraje pasu) se uplatni
spiSe jen u past mensich rozmérd.

Smérové vedeni (pfimy smér)

Pfirozené vlastnosti vlidken s povlakem z PTFE mohou vést k problémim se smérovym vedenim.
Mnoho uZivatell provozuje pasy PTFE na dopravnicich, které maji pouze zakladni vybaveni, tzn.
nastavitelnou volnobéznou kladku nebo mezilehlé podpérné valecky, oviem u takto provozovaného
pasu nelze zajistit Zivotnost nebo vykon.

Doporucuje se pouZivat pasy z PTFE s automatickym smérovacim zatizenim (charakter PTFE
umoznuje pouziti fady metod, které nejsou pro konvenéni pasy pouzitelné) nebo vyuzZivat metody
vedeni vyuZivajici napt. vodici zuby (s odpovidajici Upravou valcl a rolen).

Pokud se na hnacim valci pouzije mékké obloZeni, dochazi u pasl s okrajovymi vyztuhami k prirozené
pricné deformaci, protoZe vlastni hrany jsou v misté ohybu kratsi neZ vlastni jadro pasu a proto
plsobi na obloZeni vétsim tlakem. Nedoporucuje se pouzivat pricné profilované rolny a valce,
protoze nevyhovuji pro PTFE se skelnymi nebo aramidovymi vlakny.
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K zajisténi polohy pasu nepouzivejte smérové vedeni pomoci svislych postrannich rolen nebo profild,
protoze obvykle zpGsobuji deformace pasu vedouci k neodstranitelnému poskozeni. Siroké pasy
vedené pomoci zubl by mély byt vedené po obou stranach, nikoliv jen po jedné strané.

Napnuti pasu pfi instalaci

PFi minimalnim napnuti, nutném k zajisténi pohonu, dochazi u pasu se sklenénymi nebo aramidovymi
vldkny k nepatrnému pruznému nebo trvalému protazeni, ovSem napinaci zafizeni by mélo umoznit
protazeni do 1% z délky pasu (v zavislosti na délce pasu).

U delSich past muze byt nutné uvazovat s tepelnou roztaznosti. Pokud je konstrukce dopravniku
ovliviiovana provozem pece, dochazi k posunuti rotacni osy koncové kladky, takZze mize byt nutné
pouzit trvalé napinaci zafizeni (pruzinové, gravitacni nebo pneumatické).

Tato zafizeni jsou v kazdém pripadé vhodn3, ale je nutno zajistit, aby rolna pfi pohybu vzdy zlstala v
poloze kolmé k podélné ose pasu. Pro usnadnéni instalace pasu je vhodné pouZit napinaci zafizeni s
rozsahem pohybu cca 250 mm ve stfedu dopravni drahy. Dostatecné velkou smycku pro instalaci
pasu lze ziskat pfi pouZiti dobre pristupné odnimatelné femenice v draze pasu.

Uvadéni do provozu

Malé pasy, které se béZzné pouzivaji na strojich, obvykle nevyzaduji Zddnou fazi provozniho zabihani.
Po kontrole spravné polohy a napnuti pasu se pasy vétsich rozmérd uvedou do pomalého pohybu pfi
teploté prostredi pfi soucasné kontrole funkce smérového vedeni pasu. Pokud k problémuim
nedochazi nebo jsou odstranény, postupné se zvysuje rychlost a teplota (po dobu nejméné 1 hodiny)
aZ do maximalni provozni teploty, poté se pas ponecha v chodu po dobu 30 - 60 minut. Ve fazi
zabéhu je nutno pas bedlivé pozorovat a tendenci k opousténi pozadované drahy ihned opravit.
Napnuti pasu lze zvysovat jen, pokud je zfetelné volny a nema dostatecny kontakt s koncovymi
rolnami nebo mezilehlymi podpérami. Je nepfipustné dosahovat pfimého vedeni pasu napinanim
pasu nad nezbytnou droven.

Obsah této tiskoviny je nezavazny a slouzi vylu¢né k informacnim uceldm. Informace v této tiskoviné i popsané produkty mohou byt bez
predchoziho ozndmeni zménény nebo aktualizovany.
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