. JM NAVOD K OBSLUZE PRISTROJE f{j\,\

Viet "ie KE KONTROLE NAPNUTI REMENU Q2
TYMA BELT CONTROL Strana/Zména 1/o
Identit.¢islo NO 2-06
U&innost od: 11.12.2006

Nastaveni spravného predpéti klinovych a ozubenych temend je velmi ddlezité pro
spravnou funkci celého prevodu a pro dodrzeni predepsané Zzivotnosti. Pfesné hodnoty
parametrl pro uréeni spradvného predpéti jsou dany vypoétovym programem nebo dle
priruc¢ky pro vypocet klinovych a ozubenych Femend.

POPIS

Mé&Fici pristroj TYMA BELT CONTROL je mechanicky. Slouzi k rychlému a jednoduchému
méFeni predpéti klinovych a ozubenych femend.

Pfistroj pracuje na principu siloméru tj. mechanického ptsobeni silou danou dle tabulek
uprostfed mérené vétve a vyvozeni prihybu méFené vétve, ktery musi odpovidat
tabulkovym hodnotdm nebo vypoctu - schéma méreni viz obr. 1.
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Obr. 1 Princip kontroly predpéti Femend
POSTUP PRI MERENI

1. Nasadte fremeny na femenice a zvétSenim osové vzdalenosti vyvodte prvotni predpéti
v o r .7 s v . . v o v .
remenu. U stavajiciho prevodu zastavte stroj a zkontrolujte stav remenu a remenic.

2. Vypocitejte délku mérené vétve pomoci vypoctového programu nebo dle obr. 1.

3. Vypoditejte stlaceni mérené vétve podle vzorce: pro kazdych 1000mm je stlaceni 15mm.
Napf. délka mérfené vétve | = 900mm, Stlacenia = 15/ 1000 x 900 = 13,5mm

4. Nastavte velky o-krouzek na méficim pfistroji na vypocitanou hodnotu stlaceni.

5. Nastavte maly o-krouzek na , 0"

6. Polozte rovnou listu nebo pravitko na mérfenou vétev.

7. Umistnéte méfici pristroj doprostired mérené vétve

8. Stlacte mérici pristroj az se velky o-krouzek dostane na uroven listy.

9. Odectéte hodnotu deformacni sily K [N] na stupnici u malého o-krouzku.

10. Porovnejte namérenou hodnotu deformacni sily K s hodnotou podle vypoctu nebo podle

tabulek uvedenych v pfiloze (hodnota sily K se musi pohybovat v intervalu ur¢eného
hodnotami Kmin a Kmax, u t&Zkych pohond, kde plsobi razy, musi mit rad&ji hodnotu
Kmax). Namérena hodnota je vzdy vztazena k malé femenici.
PFi prvni montazi pohonu vynasobte hodnoty Kmin a Kmax koeficientem 1,3.

11.Pokud vychazi hodnota namérené sily K mimo interval hodnot Kmin a Kmax upravte
osovou vzdalenost a opakujte méreni az bude sila K odpovidat pozadovanym hodnotam.

12. Spustte pohon, nechejte ho asi 5 min. v provozu a pak pfekontrolujte znovu predpéti.
Pokud hodnoty odpovidaji maji femeny spravné predpéti.

13.Po asi 24 hodinach provozu zastavte pohon a prekontrolujte znovu predpéti. Déle jiz
predpéti femenl kontrolujte podle kontrolniho pldnu daného pro urdity typ stroje.

Pozn. Kontrola predpéti timto mérficim pfistrojem nelze provadét u nasobnych klinovych
Femend. Pfi jejich kontrole pouZijte postup ve vypoctové piiruéce nebo nds kontaktuijte.
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Tabulky hodnot Kmin a Kmax jednotlivyc typl femend v zavislost na priiméru malé femenice dr

Primér Uzké klinové Femeny fezané Klasické fezané

malé [XPZ/3VX| XPA [XPB/5VX| XPC ZX AX BX CX
femenice | Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax

drimm] [ [N] [NJ|[N] [NT] (NI [NI][N] [NJJ[N] [NJ[IN] [NJ|[N] [NT]NI [N]

40 5 7

45 6 8

50 12 16 7 915 9

56 13 18 7 10| 8 12

63 15 2014 20 8 11]10 15 )

71 |16 21|17 23 8 1|13 17 S

80 17 23120 27 9 12|15 2015 22

90 18 24123 31 9 12|16 22|19 25

100 (19 25125 33|29 39 9 12|18 24|22 29

112 |19 26|27 36|34 45 9 13|19 25|24 32

125 (20 27|28 38|38 51 10 13120 27|26 35

140 |20 27|30 40|42 56 10 13|21 28|28 38|34 46 .

160 [ 21 28|31 42|46 62|5 75 22 29130 41|39 52

180 |21 29|33 44(49 66|63 84 23 30|32 43|42 56

200 33 45]52 69|69 92 33 44145 60

224 34 46|54 72|75 100 35 46|46 63

250 57 75|80 106 36 47150 66

280 59 78|85 112 37 48|52 69

315 61 80]90 118 55 71

355 63 82|94 123 57 73

400 99 127 59 75

450 103 132 61 77

500 107 135 63 78

560 112 139

630

710

860

Primér Uzké klinové Femeny Klasické klinové femeny

malé | SPZ/3V| SPA | SPB/SV | S19 SPC | 8V/25N z A B 20 C 25 D E
femenice | Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Bmin Kmax| Kmin Kmax] Bmin Kmax| Bmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax| Kmin Kmax
drimm] [ [N] [NJ|[N] [NT] (NI [NI][N] [NJf[N] [NJ{(N] [NJ|[N] [NT][NI [NTJ[N] [NJ[IN] [NT|[N] [NT][N] [NT)IN] [NT|IN] N]
40

45

50 4 6

56 5 6

63 9 13 5 714 8

71 11 15 6 8|7 M

80 12 17 7 919 13

90 14 19|14 20 7 9|11 16

100 (15 21|17 23 7 10[13 18|10 16

112 |16 22|20 26 8 10|15 20|13 19

125 (17 23122 30 8 11|16 22|16 23

140 |18 24|24 32|27 37 8 11|17 2319 26|18 26

160 [19 26|26 35]32 43 8 11|19 25(22 29|22 30|21 31

180 |20 26|28 38|37 49|34 47 9 11120 26|24 32|26 34|27 37

200 |20 27|30 4040 53|40 53 21 27|26 35|28 37|31 41

224 |21 28|31 41|43 57|45 59|53 T 21 28|28 37|31 40|36 46|35 48

250 32 43146 60|50 65(61 80 29 3933 43|39 5140 54

280 33 44|48 63|54 71|68 89 31 4035 45|43 55|46 60|53 72

315 34 45]151 6658 76|75 97|88 117 32 4237 47(46 59|50 66]62 81

355 53 68|62 80|81 104(100 132 34 4339 49149 625 72|70 91

400 55 71]|66 84|87 110[1110 145 41 51|52 65|59 7778 100

450 57 72|69 87]92 115(120 156 42 54|54 70|62 81|85 108| 86 113
500 59 74172 89|96 119[127 165 43 55|56 72|66 84|90 114| 97 125
560 74 95199 129|134 173 58 7469 87)96 121(108 138
630 76 97 1103 132142 181 71 921101 129(119 150
710 106 135(148 187 74 95(105 1341129 161
860 110 137(155 192 76 97 (110 139139 171
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